FQC Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi Bagvuru Degerlendirme ve

STANDARD Sozlesme Prosediirii

1. AMAC ve KAPSAM

Bu proseduriin amaci, 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi kapsaminda uygunluk degerlendirme hizmeti almak
Uzere yapilan basvuru veya gelen taleplerin dogru, eksiksiz ve zamaninda karsilanmasini saglamaktir.

Bu kapsamda; hizmet taleplerinin sektor, kapsam, firma talepleri, cografi konum ve ulasilabilirlik agisindan
degerlendirilmesi, FQC STANDARD Yapi Malzemeleri Birimi kaynaklarinin yeterliliginin gézden gegirilmesi, hazirlanan
teklifin hizmet gereklerini agik ve anlasilir bicimde tanimlayarak dokiimante edilmesi ve teklif iceriginin aday misteri
isteklerini karsiladiginin garanti altina alinmasi amaglanmaktadir.

Bu prosediir, FQC STANDARD Yapi Malzemeleri Birimi tarafindan ydritilen uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda, belgelendirme hizmeti almak isteyen aday mdsterilerden gelen basvuru ve taleplerin alinmasi,
incelenmesi, degerlendirilmesi ve tekliflendirilmesi slireglerini kapsar.

2. TANIMLAR

Uriin  Belgelendirme Departman Midiirii: Departmanin  ilgili tim faaliyetlerinden  sorumlu  Kkisi
Teknik Diizenleme Sorumlusu (TDS): Onaylanmis kurulus tarafindan yuritilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda gerceklestirilecek olan denetimleri organize eden, belgelendirme karari 6éncesi denetim sonuglarini kontrol
eden, gozden geciren, denetimlerin yonetmelige uygunlugunu saglayan ve belgelendirme karari alan kisidir.

Denetgi: Onaylanmis kurulus tarafindan yuritilecek Uygunluk Degerlendirme faaliyetleri kapsaminda planlanan kalite
yonetim sistem tabanh denetimleri gerceklestiren ve denetim sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan
personeldir.

Teknik uzman: Uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda gergeklestirilen denetimlerde, uzmanlk alanina iliskin
teknik konularda denetciye destek saglayan, denetim sirecinin teknik dogruluguna katkida bulunan personeldir.
Planlama Sorumlusu: Teknik Dizenleme Sorumlusunun goérevlendirmeleri dogrultusunda hazirlik ve planlama islerini
gerceklestiren personel.

Yazilim: FQC STANDARD’ in kalite yonetim sistemi dahilindeki faaliyetlerini dokiimante ettigi ve bu dokimantasyonu
elektronik olarak yonettigi sistemdir. Bu prosediiriin iginde "yaziim" olarak ifade edilmektedir.

Fabrika Uretim Kontrolii: Fabrikadaki Uretim sisteminin uyumlastiriimis teknik sartnamelere uygun olarak yazili hale
getirilmis, kalici ve i¢ kontrol

Uygunluk Degerlendirme Faaliyeti: Bir islemin sonucu olan, bir Urin, sistem, kisi veya kurulusla ilgili belirtilmis
gerekliliklerin (belirtilen ihtiyag veya beklenti) yerine getirildiginin ispatini saglayan faaliyeti ifade eder.

Bakanlik: Cevre, Sehircilik ve iklim Degisikligi Bakanlig

Sozlesme: Bu talimat kapsaminda belge verilmek tizere yeterli goriilen yapi malzemelerinin Uretimini gerceklestiren kurulus
icin belge kullanma hakkinin sartlarini diizenleyen Yapi Malzemeleri (reticisi ile FQC STANDARD arasinda imzalanan
anlasmayi ifade eder

Belgelendirme Karari: Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan belgeyi verme veya reddetme, belgelendirme kapsaminin
genisletilmesi veya daraltilmasi, belgenin askiya alinmasi veya geri cekilmesi, belgelendirmenin iptali veya yenilenmesi
kararlarinin verilmesi islemidir.

Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi (FUK Belgesi): Uygunluk degerlendirme isleminin olumlu sonuclanmasi halinde
diizenlenen yazili dokiiman.

3. SORUMLULUKLAR
Bu prosedirin uygulanmasindan asagida belirtilen personel gorev ve yetkileri cercevesinde sorumludur:

> Belgelendirme Mudura:
Prosedirin yurutilmesini, ilgili siireglerin etkinligini ve kaynaklarin yeterliligini saglar.

» Teknik Diizenleme Sorumlusu:
Basvurularin alinmasi, gozden gecirilmesi ve degerlendirmesinin yapilmasi ve uygunluk degerlendirme
faaliyetlerinin teknik gerekliliklere uygunlugunun saglanmasindan sorumludur.

» Planlama Sorumlusu:
Teklif ve sozlesmelerin hazirlanmasi, misteri firmaya iletilmesi, teklif ve s6zlesme siireglerinin takibi ile
sonuclandirilmasi, projenin agilmasi ve takibinden sorumludur.
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» Denetgi ve Teknik Uzman:
Planlanan denetim veya uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde teknik inceleme ve degerlendirme
¢ahismalarini Teknik Diizenleme Sorumlusunun gorevlendirmeleriyle ve prosediirlere uygun sekilde
yuriatmekle sorumludur.

4. UYGULAMA
4.1. Bagvurunun Alinmasi, Gézden Gegirilmesi, Takibi ve Onaylanmasi

Bagvuru talepleri, yazili, s6zlii ve elektronik olarak tiim iletisim kanallarindan alinabilir. Basvurular, hangi kaynakla gelirse
gelsin, mutlaka 305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yénetmeligi'ne gére ise FR.CPR.01 Uygunluk Degerlendirme Basvuru
Formu(305-2011-AB) ile kayda alindiktan ve firmanin onayindan sonra gdzden gecirmeye ve teklif hazirlamaya sunulur. Eger
liretici ve bagvuru sahibi kurulus farkli ise FR.CPR.01 EK-I Uretici Beyani ile kayda alinir. Gelen tiim bagvurular FR.CPR.01
EK-1l Basvuru G6zden Gegirme ve Degerlendirme ile Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan 6n incelemeye alinir. Bagvuru
inceleme ve donlis yapma siresi azami 5 is glinidir. Teknik Diizenleme Sorumlusu, basvuru degerlendirme silirecinde
ihtiyag duymasi durumunda, basvuru sahibi kurulustan ek dokiiman (Uriin katalogu vb.) talep edebilir.

Teknik Dlzenleme Sorumlusu, FR.CPR.01 Uygunluk Degerlendirme Basvuru Formu(305-2011-AB) kullanilarak alinan
basvuruyu goézden gegcirir, Teknik Dizenleme Sorumlusu gerek duymasi durumunda basvuru gozden gecirme ve
degerlendirmesine Teknik Uzman ve/veya Denetci dahil edebilir.

Bu inceleme; FR.CPR.01 Uygunluk Degerlendirme Basvuru Formunun(305-2011-AB) eksiksiz doldurulmus olmasinin ve
bagvuru kapsaminin hem FQC STANDARD’ a hem de ilgili yonetmelik ve standartlara uygunlugunun kontroltdur. Bagvuru
oncelikle bagvurulan driin, yonetmelik ve uygunluk degerlendirmenin FQC STANDARD’ in yetkilendirildigi kapsamda olup
olmadig1 yénuyle kontrol edilir. Kapsamda ise, slire¢ devam eder. Kapsamda degil ise veya asagidaki ret gerekcelerinden
biri mevcut ise FR.CPR.01 EK-Il Basvuru Gozden Gegirme ve Degerlendirme Formu igerisinde bulunan sonug kismina ret
gerekcesi belirtilip misteriye iletilir. Diger ret gerekceleri asagidaki hususlar olabilir:

Basvuru sahibinin tizel bir kisiligi haiz olmamasi

Sicilinin glivenilir olmamasi

Cografi konumunun uygun olmamasi

Uygunluk degerlendirme siirecinin tarafsizlik ilkesine aykiri durum olusturmasi

Basvuru sahibinin yasa disi faaliyetlerin icerisinde olmasi

Basvuru sahibinin tekrarlanan uygunsuzluklara sahip bir ge¢cmise sahip olmasi

FQC STANDARD tarafindan gergeklestirilen belge iptalinin Gzerinden 30 giin gegmis olmamasi

Basvuru sahibinin halihazirda ayni Girtin grubu icin baska bir onaylanmis kurulusa basvurusu olmasi

VVVYVYVYVYY

Yapilan basvuru gozden gegirme islemi;
»  Firma ve Uranle ilgili bilgilerin, belgelendirme prosesinin gerceklestirilmesi icin yeterli oldugunun,
» Istenen belgelendirme kapsaminin tanimlandiginin,
» Degerlendirme faaliyetlerinin tamaminin gergeklestirilmesi icin aracin/ekipmanin eksiksiz sekilde mevcut
oldugunun,
FQC STANDARD’ in belgelendirme faaliyetini gerceklestirmek icin gerekli yeterlilik ve imkana sahip oldugunun,
Bir denetim programinin gergeklestirilmesi icin bilginin yeterliligin,
ilgili standartlar veya diger normatif dokiimanlarla ilgili mutabakat dahil, FQC STADNARD ve Firma arasindaki
bilinen her tirla anlayis farkinin ¢éziimlendiginin,
» Firmanin faaliyetlerinin yurttuldugi tesis/tesisler, denetimin tamamlanmasi icin gerekli sire ve belgelendirme
faaliyetlerini etkileyen diger hususlarin (dil, givenlik kosullar, tarafsizliga tehditler vb.) dikkate alinmasinin,
» Urlin/Uretim karakteristiginin ve teknolojisinin kontroliidiir.

YV V VY

Basvurunun gozden gecirme slirecinde FQC STANDARD kapsamina uymayan veya Uruin/uretim karakteristigi ve teknolojisi
sebebi ile uygun bulunmayan basvurular Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan gerekgesi belirtilerek musteri firmaya
FR.CPR.01 EK-Il Basvuru Gozden Gegirme ve Degerlendirme Formu ile bildirilir.

Firma belgelendirme talebi, FQC STANDARD' in daha 6nce deneyime sahip olmadigi

> Bir Urun tipini, veya
»  Bir normatif dokiiman (standardi), veya
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»  Bir belgelendirme programini

iceriyorsa, Teknik Dizenleme Sorumlusu bu durumu belirlemek tizere basvuru sahibi firma ile e-posta ve/veya telefon
yoluyla iletisime gecer. Uriiniin sartlari, karakteristikleri ve teknolojisi hakkinda mevcut bilgi ve deneyimin, benzer {riin
gruplarinin degerlendirilmesi icin yeterli oldugu degerlendirilirse, s6z konusu Uriin ayni tip olarak kabul edilebilir. FQC
STANDARD, deneyiminin bulunmadigi iriin veya belgelendirme programi kapsamlarinda faaliyet tGstlenmeden dnce, gerekli
teknik yeterlilik ve kaynaklarin mevcut oldugunu gilivence altina almakla ytkimlidir. Bu durumda Teknik Diizenleme
Sorumlusu:

» Basvuruya iligkin iletisim kayitlarini,
» VYeterlilik ve imkan degerlendirmesini,
» Tarafsizlik riskine iliskin kontrol sonucunu,

FR.CPR.01 EK-II Basvuru Gozden Gegirme ve Degerlendirme Formu Uzerinde kayit altina alir ve muhafaza eder. FQC
STANDARD, vyeterlilik veya kaynak yetersizligi tespit ettigi basvurularla ilgili belgelendirme faaliyetini Ustlenmeyi
reddedebilir ve bu durumu gerekgesiyle birlikte firmaya mail yoluyla bildirir.

4.2. Teklifin Hazirlanmasi

305/2011/AB Yapi Malzemeleri Yonetmeligi'ne gére basvuru gézden gecirmesi tamamlanmis ve kabul edilmis firmalara,
Planlama Sorumlusu tarafindan Teknik Diizenleme Sorumlusu ve Belgelendirme Mudiri bilgisi dahilinde en ge¢ 5 giin
icerisinde FR.CPR.02 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Teklif-S6zlesmesi hazirlanir. Ucretlendirme,
tiim musteri firmalar ayni kosullar altinda, esit ve ayrimci olmayan fiyat politikasiyla degerlendirilir ve bu prosediiriin licret
tablosunda verilen kurallara gore belirlenir. Tekliflerin numaralandirilmasi asagidaki tablodaki gibidir.

Teklif Numaralandirmasi: CPRXXYY-2Z2ZZ

CPR: Yapi Malzemeleri birim kodu (Sabit)

XX: Yilin son iki hanesi

YY: Ay

ZZ7Z: Yazihm tarafindan atanan teklif numarasi
Ornek: CPR2510-1234

Resmi Evrak ve Teknik Dokiimantasyon Talebi;

imalatgiya ait ve (varsa) basvuru sahibi Yetkili Temsilci firmaya ait, Vergi Levhasi,

imalatciya ait ve (varsa) basvuru sahibi Yetkili Temsilci firmaya ait, Oda Faaliyet Belgesi,
imalatgiya ait ve (varsa) basvuru sahibi Yetkili Temsilci firmaya ait, Ticaret Sicil Gazetesi fotokopisi,
imalatgiya ait ve (varsa) basvuru sahibi Yetkili Temsilci firmaya ait, S6zlesmeyi imzalayan yetkili imza sirkiis,
Urliniin Gretim yeri (adres),

Marka Tescil Belgesi (Uriin / Firma markasi belge tizerinde kullanilacak ise),

Taseron(varsa) sozlesmeleri,

Teknik dosya,

ITT — ilk Tip Testi Raporlari,

Performans beyani,

Kalibrasyon ve kontrol kayitlari

Kalite yonetim sistemi dokiimantasyonu,

Kullanimi tasarlanan CE etiketi,

Urtintin kullanim talimatlari (En azindan piyasaya arz edilecek tilkelerin dilinde olmalidir),

Montaj ve Bakim talimatlari (En azindan piyasaya arz edilecek tlkelerin dilinde olmalidir),
Kullanilan komponentlerin listesi,

Komponentlerin malzeme sertifikalari.

VVVVVVVVVVVVYVYVYYVYY

Teklifler en az agagidaki bilgileri icermelidir:
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Uygulanacak standart,

Kapsamin (kesin olmayan) tanitimi,

Sahada yapilacak galisma i¢in adam-giin sayisi

Verilecek hizmetin kapsam ve detaylari,

Ucret tablosuna gore belirlenen iicretler,

Teklif gegerlilik stresi,

Odeme kosullari,

FQC STANDARD ve FIRMA yiikiimliliikleri,

Yol konaklama ve diger giderlerin ayrica fatura edilecegi,
Birden ¢ok subede faaliyet gdsteren firmalarin teklif ve s6zlesmesinde, sertifikada ve belgelendirme kapsaminda
yer alacak tiim subelerin adi ve adresleri yer alir.

VVVVYVYVYVYVYY

4.3. Teklifin Gonderilmesi ve Takip Edilmesi

Planlama Sorumlusu tarafindan hazirlanan teklif misteri firmaya iletilir. Eger teklif (izerinde revizyon yapilmasi gerekiyorsa
revizyon numarasi ve tarih degisikligi yapilarak orijinal teklifin hazirlanmasinda kullanilan format aynen uygulanir.
Gonderilen teklifler teklif tarihinden 1 giin sonra olmak tzere Planlama Sorumlusu tarafindan musteri firma aranarak takip
edilir.

4.4. Teklifin Kabul Edilmesi

Olumlu olarak sonuglanan teklifler igin, teklif musteri tarafindan imzalanip, kaselenerek FQC STANDARD Yapi Malzemeleri
Birimine gonderilir. Planlama Sorumlusu teklifin musteri tarafindan paraflandigi, imza béliimiinde imza ve firma kasesinin
bulundugu ve firma bilgilerinin eksiksiz oldugunu dogrulamakla sorumludur. Firmanin imza ve kasesi ile onaylanan teklif,
sozlesme niteligi kazanir.

4.5. S6zlesmenin Yenilenmesi Siireci

Sozlesmenin yenilenmesi, musterilerin glincellenen sartlara gore yeniden sdzlesme yapilmasi icin gbzetim denetimlerinden
3 ay Oncesi gergeklestirilen siregtir.

Sézlesmenin yenilenmesi sonrasi denetimler PR.CPR.02 Yapi Malzemeleri Yénetmeligi Fabrika Uretim Kontrol Sistemi
Belgelendirme ve Gozetim Prosedirii “G6zetim Denetimi” maddesine gore yuritilir.

FR.594 Belgelendirme Degisiklik Talep Formu ile alinan taleplerin degerlendirilmesi sonrasinda, TDS'nin gerekli gbérmesi
durumunda (trln sarti olmayan bir belgelendirme sartinda degisiklik olmasi durumu harici) s6zlesme yenilenir.

4.6 Proje Agilmasi ve Yazilim Girigleri

Firma tarafindan onaylanmis olan teklif, sézlesme olarak islem gorir ve s6zlesme niteligi kazanmis basvurular icin Planlama
Sorumlusu tarafindan yazilimda proje acilir. Basvuru ve sozlesme agilan projede Dokiimanlar klasériine konulur. Projesi
acilan isler Teknik Diizenleme Sorumlusuna tarafindan gérevlendirilen Teknik Uzman/Denetci tarafindan takip edilir. is
dosyasi yillara bagli olmaksizin teklifin kabul edildigi tarihe gore ardisik olarak verilen sira numarasindan olusur. ilgili tim
dokiimanlar yazilimda olusturulan proje icerisinde dokimanlar klasoriine yiiklenir. Sirecin takibi, acilan proje ID si
Gzerinden takip edilir. Dijital olarak islem gorebilecek tim dokiimanlar ayrica FQC STANDARD serverinda muhafaza edilir.
Projelerin numaralandiriimasi asagidaki tablodaki gibidir.

Proje Numaralandirmasi: ID XXXX

ID: Sabit kod
XXXX: VIZYON yaziliminda yeni sira kodu (haneyi ViZYON yazilimi atamasi belirler)
Ornek: ID1234

4.7 Denetim Siiresi Belirleme Kurallar

Yapi malzemelerinde fabrika tiretim kontroliinde belgelendirme ve gbézetim siireleri hesaplanirken denetim siiresi belirleme
fabrikanin tretim sahasi basina en az 1 giin olarak belirlenecektir. ilgili uygunluk degerlendirme standardina gére denetim
ekibi kisi sayisi artinlabilir. TDS, denetim siiresini belirlerken standartta yer alan ilk tip testlerin sayisi ve sliresini goz 6niinde
bulundurur.
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Denetim suresi 1-3 model/marka/urin grubu trin igin, 1,0 adam/giin olarak planlanir. Asagidaki durumlarda TDS denetim
sresini artirabilir:

e  Farkh lisanlarin konusulmasi ve terciiman kullanimi

e Farkh lokasyonlarin mevcudiyeti

e Dis kaynakli proseslerin varligi

e  Firmanin ilk tip testlerini ve/veya FUK deneylerini kendi laboratuvarda gerceklestirmesi

e Firmanin kalite yonetim sisteminin daha 6nce denetlenmemis olmasi

e 1-3’ den fazla marka/model/Uriin grubu olmasi durumunda her biri icin 0,5 adam/gtin eklenir.
Asagidaki durumlarda TDS denetim siiresini azaltabilir:

e  Benzer proseslerin mevcudiyeti

e  Firmanin ikiden fazla belgelendirme dongtisii tamamlanmis olmasi

e Firmanin kalite yonetim sisteminin olgunlugunun olmasi

e Yuksek seviyede teknoloji ve otomasyon mevcudiyeti
Denetim artirim/azaltim siresi gerekgesiyle birlikte FR.CPR.04 Denetim Plani Gzerinde tanimlanir.

4.8. Fiyatlandirma

Fiyatlandirma, tim misteri firmalar ayni kosullar altinda, esit ve ayrimci olmayan fiyat politikasiyla degerlendirilir.
Basvuru Ucreti; sozlesmenin imzalanmasi ile birlikte kurulus tarafindan FQC STANDARD’ a verilen basvuru dokiimanlarinin
incelenmesi ve denetim 6ncesi yapilan hazirliklar igin belirlenen lcrettir.

Eger kurulusun birden fazla subesi varsa, her subenin denetimi ayri olarak gercgeklestirilecek fakat basvuru licreti sadece
merkez i¢in alinacaktir.

Denetim Ucreti denetim siiresinin denetim giin lcreti ile carpilarak hesaplanan iicrettir.

Her farkli Gretim tesisi icin denetim siresine 1 glin ilave edilir.

Odeme Kurallari;

1) Fiyatlandirmaya KDV dahil degildir.

2) Doviz bazl verilen tekliflerde hizmet faturasinin kesildigi ginkii Merkez Bankasi doviz kuru dikkate alinir.

3) Ucretin %50’si sdzlesmenin imzalanmasi ile birlikte talep edilebilir. Sozlesmeden cayilmasi durumunda Ucret
Tablosundaki basvuru (creti referans alinir.

4) Sozlesmenin imzalanmasi ile birlikte uygunluk degerlendirme tcretinin tamami talep edilebilir. S6zlesmeden cayilmasi
durumunda Ucret Tablosundaki basvuru {icreti referans alinir.

5) Uriin/irinlerin, test ve/veya muayene islemleri icin ilgili laboratuvara ulasimindan ve geri iadesinden FQC STANDARD
sorumlu degildir.

6) Planlanan denetim tarihlerinin firma tarafindan gerekgesiz iptal olmasi durumunda FQC STANDARD tarafindan
yuratilen basvuru degerlendirme hizmet Ucreti fatura edilebilir.

7) FQC STANDARD tarafindan gorevlendirilen Uygunluk Degerlendirme ekibinin yol ve konaklama bedelleri fiyatlara dahil
degildir. ilgili harcamalar FIRMA tarafindan karsilanacaktir. Karayolu icin ulasim bedeli, sézlesmede aksi bildirilmedikce,
0,15 LT/KM (denetim gini baz alinir) olarak hesaplanir.

8) Hizmet bedeli Uygunluk Degerlendirme sonucuna bagh degildir. Uygunluk Degerlendirme faaliyeti gerceklestirildiginde
verilen hizmetin bedeli icin FQC STANDARD tarafindan fatura hazirlanir ve hizmet bedeli talep edilir.

9) Raporlarin veya sertifikanin Tiirkce ve ingilizce disinda baska dilde hazirlanmasi istendiginde (gerekli ise) ekstra iicret
talep edilecektir.

10) Uygunluk Degerlendirme faaliyeti sirasinda, is kapsaminda degisiklik olmasi durumunda FQC STANDARD ilgili talimatlar
dogrultusunda denetgi adam/giin sayisinda ve faturalandirmada degisiklik yapma hakkini sakli tutar.

11) FQC STANDARD Uygunluk Degerlendirme personeli ¢calisma giinleri Pazartesi-Cuma glinleri olup, Cumartesi yapilan
calismalarda 200 €/gin + KDV ilave Ucret alinmaktadir. Pazar ve resmfi tatil glinlerinde yapilan calismalarda tcret,
gunlik calisma Ucretine ilave olarak 300 €/gtin + KDV olarak uygulanmaktadir.

12) Siresinde 6denmeyen faturalara FQC STANDARD tarafindan aylik %5 gecikme faizi uygulanabilir.

13) Gozetim Ucreti, gozetim tarihinden en az 15 giin 6nce 6denmelidir. Bu sire zarfinda gézetim (cretinin yatirilmamasi
halinde, FQC STANDARD sertifikalarin gegerliligi ile ilgili yaptirim uygulama ve gozetim denetimini gergeklestirmeme
hakkini sakl tutar.

14) Muayene/testlerin veya yillik gozetimin/denetimin FQC STANDARD‘ dan kaynaklanmayan nedenler ile
tekrarlanmasinin veya yeni test/muayene/denetim yapilmasi zorunlulugu dogmasi durumunda FIRMA bunlardan
kaynaklanacak ek maliyeti kabul etmis sayilir.

Fiyatlandirma Kurallari;
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Fiyatlandirmayi belirleyen temel kalemler basgvuru licreti, teknik dokiimantasyon gézden gegirme Ucreti ve denetim Ucreti,
olarak siralanir.

1) Belgelendirme Mudirli tarafindan bu prosedirde belirtilen tiim uygunluk degerlendirme (cretleri igin toplam
fiyatlandirilan cret Gizerinden; 6n goriilemeyen is yogunlugu veya disikligine bagh olarak %20’ ye kadar artirim ya
da indirim yapilabilir.

2) Satis sorumlusunun toplam bedeller {izerinden %10 indirim opsiyonu bulunmaktadir. Bu indirim toplam 1000 Euro
Gzerindeki teklifler igin uygulanir.

3) Yapilan indirimlerden sonra tekrar indirim yapilip yapilamayacagina Belgelendirme Mudiira karar verir.

4) Tekrar test/denetim yapilmasi durumunda test/denetim Ucreti talep edilir.

5) Takip denetimlerinin siresi 6nceden tanimlanamadig igin sdzlesmede beyan edilemez. Takip denetim siresi belirli
oldugunda bu denetimin Ucreti ayri olarak faturalandirilir.

6) Uygunluk Degerlendirme fiyatlandirmasi belgelendirme ekine gore degisiklik gosterir.

7) Fiyatlandirma her farkl Grtin/hizmet/standart icin belirlenir.

8) Fiyatlandirma Uriintin/Uretimin  teknolojisine, karakteristik ~ Ozelliklerine ve adedine bagh degiskenlik
gosterebilmektedir.

9) Uygunluk degerlendirme faaliyeti, denetim yapilacak adres sayisina gore degiskenlik gosterebilir.

Ucret Tablosu

Denetim Ucreti Gozden Gegirme Ucreti

(Giinliik) (Giinliik) Gozetim Denetimi Ucreti

Basvuru Ucreti

Aksi S6zlesmede Belirtilmedikce Toplam
100 - 600 Euro 200 - 800 Euro 100 - 600 Euro Belgelendirme Denetimi
Ucretinden %20 iskontolu

Notl: Belgelendirme (creti; basvuru (creti, denetim (creti ve goézden gecirme (cretinden olusur.
Not2: Gozetim (creti; aksi s6zlesmede belirtiimedikgce toplam belgelendirme denetimi Ucretinden %20 iskontolu
Not3: Gozetim  (creti, farklh  Grin  ailelerini  kapsayan farkli  belgeler icin ayri  ayn  olusturulur.
Not4: Belgelendirme (creti yukaridaki tabloda belirtilen araliklarda kalmak sarti ile asagida belirtilen kurallar dikkate
alinarak hesaplanir ve soézlesmede hesaplanan toplam licret belirtilir. Glinlik denetim Ucreti ise firmanin Gretim sahasinin
bulundugu ulke sartlarina ve denetim ekibi maliyetine gore belirlenmektedir.

Uygunluk degerlendirme bedeli, licret tablosu lizerinde verilen basvuru, denetim ve gézden gecirme licretinin toplamindan
olusmaktadir.

Kapsam genisletme icin basvuru lcreti ve denetim Ucreti alinir.

Takip denetimleri icin sadece denetim (creti alinir.

Verilmis olan bir hizmetin, FQC STANDARD’ dan kaynaklanan bir hatadan dolayi tekrarlanmasi karari verildiginde; FQC
Standard tekrarlayacagi hizmet icin ek bir Gcret talep etmez.

Belgede Urin sartlarini degistirmeyen, sahada denetim gerektirmeyen (merkez adresin, firma unvaninin degismesi gibi)
degisikliklerde belge degisiklik Gcreti 100 EUR + KDV’ dir.

Denetim ekibinin yol, konaklama vb. giderleri s6zlesmede aksi belirtiimedik¢e denetim Ucretine dahil degildir.

5. iLGiLi DOKUMANLAR, REHBERLER VE STANDARTLAR

> 305/2011/AB Yap! Malzemeleri Yonetmeligi

> EA-2/17 - EA Document on Accreditation for Notification Purposes

» TS ENISO/IEC 17065 Uygunluk degerlendirmesi - Uriin, proses ve hizmet belgelendirmesi yapan kuruluslar icin sartlar

» TURKAK R.50.04 Uriin Belgelendirme Kuruluslarinin Akreditasyonuna Dair Rehber

» TURKAK R.50.08 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda Onaylanmis Kurulus Adaylarinin
Akreditasyon Rehberi

» Yapi Malzemeleri Yonetmeligi (305/2011/AB) Kapsaminda Onaylanmis Kuruluslarin Gérevlendirilmesi, izlenmesi ve

Denetlenmesi Hakkinda Teblig
> PR.CPR.01 Yap! Malzemeleri Yonetmeligi Basvuru Degerlendirme ve Sézlesme Prosediirt
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PR.CPR.03 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Sertifika islemleri Prosediirii

TL.CPR.01 EN 1090-1:2009+A1 2011'e Gére Celik Ve Aliiminyum Yapi imalati i¢in Belgelendirme Talimati

TL.CPR.02 EN 10025-1:2004'e Gére Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri imalati igin Belgelendirme Talimati

TL.CPR.03 EN 10088-4:2009'e Gére Sicak Ve Soguk Haddelenmis Yapisal Paslanmaz Celiklerin imalati igin Belgelendirme
Talimati

TL.CPR.04 EN 10088-5:2009'e Gére Sicak Ve Soguk Haddelenmis Yapisal Paslanmaz Celiklerin imalati iin Belgelendirme
Talimati

TL.CPR.05 EN 10210-1:2006'e Gore Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri imalati icin Belgelendirme Talimati

TL.CPR.06 EN 10219-1:2006'e Gére Alagimsiz ince Taneli Celiklerden Soguk Sekillendirilerek Kaynak Edilmis Yapisal Celik
Borularin imalati icin Belgelendirme Talimat

TL.CPR.07 EN 10340:2007'e Yapisal Kullanim Celik Dékiim imalati icin Belgelendirme Talimat:

TL.CPR.08 EN 10343:2009'e Gore Su Verilmis ve Temperlenmis Celik imalati i¢in Belgelendirme Talimat:

TL.CPR.09 EN 15048-1:2007 e Gore On Yiiklemesiz Yapisal Civatalama Birlesimleri imalati icin Belgelendirme Talimati
TL.CPR.10 EN 15088:2005'e Gére Yapisal Aliiminyum Ve Aliiminyum Alagimlari Uriinlerin imalati icin Belgelendirme
Talimat

TL.CPR.11 EN 13479:2017'a Gore Kaynak Sarf Malzemeleri imalati igin Belgelendirme Talimati

TL.CPR.12 EN 14399-1:2015 e Gére On Yiiklemeli Yiiksek Dayanimli Yapisal Civatalama Takimlari imalati igin
Belgelendirme Talimati

TL.CPR.13 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Baca Belgelendirme Talimati

FR.CPR.01 Uygunluk Degerlendirme Basvuru Formu (305-2011-AB)

FR.CPR.01 EK-I Uretici Beyani Formu

FR.CPR.01 EK-Il Basvuru Gozden Gegirme ve Degerlendirme Formu

FR.CPR.02 Yapi Malzemeleri Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Teklif-S6zlesmesi

FR.CPR.03 Gorevlendirme Formu

FR.CPR.04 Denetim Plani

FR.CPR.05 Aglilis Kapanis Toplanti Tutanagi

FR.CPR.06 Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Bildirim Formu

FR.CPR.07 EN 1090-1 Fabrika Uretim Kontrolii(FUK) Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.08 EN 14399-1 ve EN 15048-1 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.09 EN 10025-1 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.10 EN 10219-1 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.11 EN 13479 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.12 EN 10210-1 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.13 EN 15088 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.14 EN 10340 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.15 EN 10343 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.16 EN 10088-4 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.17 EN 10088-5 Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.18 Bacalar icin Fabrika Uretim Kontrolii Denetim Kontrol Listesi ve Raporu

FR.CPR.19 Go6zden Gegirme ve Karar Formu

FR.CPR.20 Fabrika Uretim Kontrolii Uygunluk Belgesi

FR.594 Belgelendirme Degisiklik Talep Formu

TB.03 Uygunluk Degerlendirme Personeli Yetkilendirme Matrisi

LS.11 Belgelendirilmis Musteri Listesi

REViZYON BIiLGILERi

Rev. No Revizyon Tarihi Revizyon Aciklamasi
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ilk Yayin

1.10.202
00 31.10.2025 PR.41 dokiimani iptal edilerek, yeni kodlama ile diizenlenmistir.

Hazirlayan Onaylayan
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