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	Uygunluk Değerlendirme Başvuru Formu (EN ISO 3834 / EN 15085-2)
Conformity Assessment Application Form (EN ISO 3834 / EN 15085-2)

	Dosya ID 
File ID
FQC STANDARD tarafından doldurulacaktır
Will be filled by FQC STANDARD
	:
	





	GENEL BİLGİLER/GENERAL INFORMATION

	Başvuru Sahibi Firma (Sertifika Sahibi)
Applicant Company (Certificate Holder)
	:
	

	Merkez Ofis Adresi 
Head Office Address
	:
	

	Üretim Adresi
Manufacturing Address
	:
	

	Şube Adresi (varsa)
Branch Address (if applicable)
	:
	

	Yetkili Kişi – Görevi 
Authorized Person – Position
	:
	
	Çalışan Sayısı
No. of Employee
	:
	

	Yönetim Temsilcisi 
Management Representative
	:
	
	Telefon & e-posta
Telephone & e-mail
	:
	

	Vergi Dairesi
Tax Office
	
	
	Vergi No
Tax Number
	:
	

	Taşeron Kullanımı Mevcutsa/If Any Subcontractor Used:

	Adı
Name
	:
	
	Adresi
Address 
	:
	

	*Eğer üretici ve başvuru sahibi kuruluş farklı ise FR.WELD.01 EK-I Üretici Beyanı Formu doldurulmalıdır. 
[bookmark: _GoBack]If the manufacturer and the Applicant Company (Certificate Holder) are different, FR.WELD.01 ANNEX-I Manufacturer Declaration Form must be filled.

	Yetkili Temsilci Mevcutsa/If Any Authorized Representative Exists:

	Adı
Name
	:
	
	Adresi
Address 
	:
	

	Başvuru Türü/Type of Application

	☐ Belgelendirme/Certification
	☐ Yeniden Belgelendirme/Re-Certification
	☐ Transfer/Transfer

	☐ Kapsam Genişletme/Scope Extension
	☐ Diğer/Others

	Ürün Bilgileri / Product Information

	☐ EN 15085-2 Demiryolu Uygulamaları-Demiryolu Araçları Ve Bileşenlerinin Kaynağı
Railway Applications - Welding of Railway Vehicles and Components
	☐ CL 1
	☐ CL 2
	☐ CL 3
	☐ CL 4

	☐ EN ISO 3834-2 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynağı İçin Kalite Şartları — Kapsamlı Kalite Şartları
Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Comprehensive quality requirements

	☐ EN ISO 3834-3 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynağı İçin Kalite Şartları — Standart Kalite Şartları
Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Standard quality requirements

	☐ EN ISO 3834-4 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynağı İçin Kalite Şartları — Temel Kalite Şartları
Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Elementary quality requirements

	Firmanız aşağıda belirtilen sertifikalardan hangisine sahiptir?
Which of the following certificates does your company have?
	Yayın Tarihi
Date of Issue
	Geçerlilik Tarihi
Validity Date

	☐ FÜK Sertifikası EN 1090-1:2009+A1:2011, EXC 1’den 4’e kadar
FÜK Certificate EN 1090-1:2009+A1:2011, EXC 1 to 4
	:
	
	

	☐ EN ISO 3834-2 Metalik Malzemelerin Ergitme Kaynağı İçin Kalite Şartları — Kapsamlı Kalite Şartları
Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Comprehensive quality requirements
	:
	
	

	☐ ISO 9001:2015 Kalite yönetim sistemleri — Şartlar
Quality management systems — Requirements
	:
	
	

	☐ Diğer
Other
	:
	
	

	Diğer Bilgiler
Other Information

	FQC STANDARD’ı nereden duydunuz?
Where did you hear about FQC STANDARD?
	:
	

	Talep edilen denetim dili
Requested control language
	:
	

	Danışman şirketin ve / veya danışmanın adı (varsa)
Name of the consultancy company and/or consultant (if any)
	:
	

	Belgelendirmeye dahil edilecek şube var mı?
Are there any branches to be included in the certification?
	:
	☐ Evet/Yes
	☐ Hayır/No

	
	
	







	KAYNAKLI İMALAT DETAYLARI 
WELDING DETAILS

	İmalatı Yapılan Ürünler
Manufactured Products

	

	Tasarım Faaliyeti Kapsama Dahil Mi?
Do you have any in-house design work?

	☐ Evet
Yes
	☐ Hayır
No

	İmalat Tipi
Manufacturing Type

	☐ Proje Bazlı Üretim
Single Item Fabrication
	☐ Seri Üretim
Serial Fabrication

	En Büyük Ürün Ağırlığı ve Boyutları
Maximum Product Weight and Dimensions

	Ürün Ağırlığı
Product Weight
	Boyutları
Dimensions

	
	

	Kaynak Prosesi Uygulamaları
Welding Process Applications

	EN ISO 4063’e göre sınıflandırma numarası (135,111,121,141 gibi)
Classification number according to EN ISO 4063 (such as 135,111,121,141)
	CEN ISO/TR 15608’ e göre Ana Malzeme Grubu/ Birleştirme Yöntemi (BW, FW, TBW gibi) /
Kalınlık Kapsam Aralığı
Base material group/according to CEN ISO TR 15608
Joining Method (such as BW, FW, TBW) /
Thickness Range.
	Dolgu Malzemesi Çapı/Markası
Filler material diameter /brand

	
	
	

	Isıl İşlem Uygulamaları
Heat Treatment Applications

	☐ Evet, Firma Bünyesinde
Yes, Within the Company
	☐ Evet, Taşeron
Yes, Subcontractor
	☐ Hayır
No

	Firmanızdaki Kaynaklı İmalat ile İlgili Diğer Taşeron Faaliyetler Nelerdir? (NDT (VT, MT, PT, RT, UT), Boya, Galvaniz kaynak vb.)
What activities relevant to welding technology do you always subcontract? (NDT (VT, MT, PT, RT, UT), Paint, Galvanized welding etc.)


	

	Personel
Personnel

	Personel Tanımı
Personnel Definition
	Sertifika Numarası
Certificate Number
	Yeterlilik Kapsamı
Scope of Qualification

	Sertifikalı Kaynakçı
	:
	
	

	Sertifikalı Operatör
	:
	
	

	Kaynak Koordinatörü
	:
	
	

	Sorumlu Kaynak Koordinatörü
Responsible Resource Coordinator
Diploma, Eğitim sertifikaları, cv, iş deneyimi vb. Ekleyiniz.  
Please attach your diploma, training certificates, CV/résumé, work experience, etc.

	Ad Soyad
Name Surname
	Telefon
Telephone
	e-mail

	
	
	

	Sorumlu Kaynak Koordinatörü Yardımcısı
Deputy Responsible Resource Coordinator

	Ad Soyad
Name Surname
	Ad Soyad
Name Surname
	Ad Soyad
Name Surname

	
	
	

	Kaynak İşi İçin Kullanılacak Kaynak Makinaları, Aletleri ve Ekipmanları
Welding Machines, Tools and Equipment to be Used for Welding

	Adet
Piece
	Makine Cinsi
Machine Type
	Model/Performans Bilgisi
Model/Performance Information

	
	
	

	
	
	



	KALİTE DOKÜMANTASYON GEREKLİLİKLERİ
QUALITY DOCUMENTATION REQUIREMENTS
	Açıklama
Explanation

	İmalatçının performans ve sorumluluk için belirlenmiş prosedürler var mıdır?
Does the manufacturer have established procedures for performance and accountability?
	:
	

	Altyüklenicinin de TS EN ISO 3834 kalite sistemi gereksinimlerini karşıladığı kanıtlanabilir mi?
Can it be proven that the subcontractor also meets the TS EN ISO 3834 quality system requirements?
	:
	

	Cihazların işlevselliği, doğruluğu ve uygunluğu endüstriyel güvenlik gereksinimleri ile düzenli olarak doğrulanıyor mu?
Not: Ekipman listesi ekleyiniz
Is the functionality, accuracy, and compliance of devices with industrial safety requirements regularly verified?
Note: Include a list of equipment
	:
	

	Isıl işlem uygulanıyor ise aşamalar belirlenmiş mi? 
Ekipmanlar uygun mu?
If heat treatment is used, are the stages defined? Is the equipment suitable?
	:
	

	-Kaynak personeli kaynak kalite kriterlerinin teknik unsurları hakkında düzenli olarak eğitiliyor mu?
-İmalatçının, kaynak öncesinde, kaynak sırasında ve sonrasında gözlem, denetim ve testler için oluşturulmuş prosedürler var mı?
-Test personeli gözetim ve test göreviyle ilgili kaynak kalite güvencesi bilgisine sahip mi?
-Uygunsuzluk ve düzeltici faaliyetler ile ilgili prosedür oluşturuldu mu?
-Kayıtların kontrolü nasıl sağlanıyor?
-Are welding personnel regularly trained on the technical aspects of welding quality criteria?
-Does the manufacturer have established procedures for observation, inspection, and testing before, during, and after welding?
-Do testing personnel have knowledge of welding quality assurance relevant to their surveillance and testing duties?
-Have procedures been established for nonconformances and corrective actions?
-How are records controlled?
	:
	

	Tüm komponentlerin ve alt montajların tüm aşamalarda; kesme, montaj ön hazırlığı, montaj işlemlerinin güvencede olduğunun tanımlanması için ne yapılıyor?
Identification and Traceability: What is being done to ensure that all components and subassemblies are secured at all stages of the cutting, assembly, and pre-assembly processes?
	:
	



	BEYAN/DECLARATION

	Başvuru sahibi kuruluş olarak, başvuru kapsamındaki ürün için başka bir onaylanmış kuruluşa başvurumuz olmadığını ve FQC STANDARD ile sözleşmenin onaylanması durumunda, değerlendirme tamamlanana kadar başka bir onaylanmış kuruluşa başvurmayacağımızı kabul ederiz.
Sertifikalandırılacak ürün hakkında her türlü bilgiyi FQC STANDARD’a sunacağımızı, başvuru tarihinden itibaren Teknik Dosya ve Kalite El Kitabı’nın son revizyonlarını paylaşacağımızı ve ürün&sistemle ilgili her türlü değişikliği FQC STANDARD’a bildireceğimizi beyan ederiz.

As the applicant organization, we accept that we do not have application to another notified body for the product within the scope of the application and if the contract is approved with FQC STANDARD, we will not apply to another notified body until the evaluation is completed. 
We declare that we will submit all kinds of information to FQC STANDARD about the product to be certified, we will share the latest revisions of the Technical File and Quality Manual from the application date and that we will notify FQC STANDARD about any changes about product&system.

	ONAY/APPROVAL

	Başvuru Sahibinin Adı&Soyadı
Applicant’s Name&Surname
	:
	
	Tarih
Date
	:
	

	Görev
Position
	:
	
	İmza&Kaşe
Signature&Stamp
	:
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                          Tel: +90 216 255 55 99 E-Posta: info@fqcstandard.com.tr
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