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	Uygunluk Değerlendirme Başvuru Formu (305/2011/AB)
Conformity Assessment Application Form (305/2011/EU)

	Dosya ID 
File ID
FQC STANDARD tarafından doldurulacaktır
Will be filled by FQC STANDARD
	:
	



	GENEL BİLGİLER/GENERAL INFORMATION

	Başvuru Sahibi Firma (Sertifika Sahibi)
Applicant Company (Certificate Holder)
	:
	

	Merkez Ofis Adresi 
Head Office Address
	:
	

	Üretim Adresi
Manufacturing Address
	:
	

	Taşeron Kullanımı Mevcutsa/If Any Subcontractor Used:

	Adı
Name
	:
	
	Adresi
Address 
	:
	

	*Eğer üretici ve başvuru sahibi kuruluş farklı ise FR.CPR.01 Uygunluk Değerlendirme Başvuru Formu (305/2011/AB) – Ek 1 doldurulmalıdır.
If the manufacturer and the Applicant Company (Certificate Holder) are different, FR.CPR.01 Conformity Assessment Application Form ((EU) 305/2011) – Annex 1 must be filled.

	Yetkili Temsilci Mevcutsa/If Any Authorized Representative Exists:

	Adı
Name
	:
	
	Adresi
Address 
	:
	

	Başvuruyu yapan firma başka bir firmanın iştiraki midir? (Evet ise, lütfen belirtiniz)
Is the company part of any other Corporation or Company (If yes please indicate)
	:
	☐ Yes/Evet :

	
	
	☐ No/Hayır

	Üretim Adresi Sayısı 
Number of Production Sites
	:
	
	Vardiya Sayısı 
Number of Shifts
	:
	

	Üretim Hattı Sayısı
Number of Production Lines
	:
	
	Çalışan Sayısı
No. of Employee
	:
	

	Telefon & Faks 
Telephone & Fax
	:
	
	Vergi Dairesi & No
Tax Office & No
	:
	

	Web Adresi
Web Address
	:
	
	e-posta
e-mail
	:
	

	Yetkili Kişi – Görevi 
Authorized Person – Position
	:
	
	Yönetim Temsilcisi (Varsa)
Management Representative (If any)
	:
	

	Başvuru Türü/Type of Application

	☐ Belgelendirme/Certification
	☐ Yeniden Belgelendirme/Re-Certification
	☐ Transfer/Transfer

	☐ Kapsam Genişletme/Scope Extension
	☐ Diğer/Others

	Ürün Bilgileri / Product Information

	☐ EN 1090-1:2009+A1:2011 & EN 1090-2:2018+A1:2024 / Çelik ve alüminyum yapı uygulamaları – Çelik yapılar için teknik gereklilikler
Execution of steel structures and aluminium structures – Technical requirements for steel structures
	☐ EXC 1
	☐ EXC 2
	☐ EXC 3
	☐ EXC 4

	☐ EN 1090-1:2009+A1:2011 & EN 1090-3:2019 / Çelik ve alüminyum yapı uygulamaları-Alüminyum yapı teknik gereklilikler
Execution of steel structures and aluminium structures – Technical requirements for aluminium structures
	☐ EXC 1
	☐ EXC 2
	☐ EXC 3
	☐ EXC 4

	☐ EN 10025-1:2004 / Sıcak Haddelenmiş Yapı Çelikleri 	
Hot rolled products of structural steels
	☐ EN 10210-1:2006 / Sıcak Haddelenmiş İçi Boş Alaşımsız ve İnce Taneli Yapı Çelikler Hot finished structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels

	☐ EN 10219-1:2006 / Çelik borular – dikişli, alaşımsız ince taneli çeliklerden soğuk şekillendirilerek kaynak edilmiş
Cold formed welded structural hollow sections of non-alloy and fine grain steels
	☐ EN 15088:2005 / Alüminyum ve alüminyum alaşımları – Yapım işleri için yapısal mamuller Aluminium and aluminium alloys - Structural products for construction works

	☐ EN 10340:2007 & EN 10340/AC:2009 / Çelik dökümler-Yapısal kullanım Steel castings for structural uses
	☐ EN 15048-1:2016 / Ön yüklemesiz yapısal cıvatalama birleşimleri Non-preloaded structural bolting assemblies

	☐ EN 10343:2009 / Çelik-Su verilmiş ve Temperlenmiş Çelik İmalatı
Steels for quenching and tempering for construction purposes
	☐ EN 10088-5:2009 / Paslanmaz çelikler – Yapı amaçlı korozyona dirençli çeliklerden yapılan çubuklar, filmaşinler, teller, profiller ve parlak mamuller
Stainless steels – bars, rods, wire, sections and bright products of corrosion resisting steels for construction purposes

	☐ EN 10088-4:2009 / Yapı amaçlı korozyona dirençli çelik bant/levha ve şeritler
Stainless steels – sheet/plate and strip of corrosion resisting steels for construction purposes
	☐ EN 14399-1:2015 / Ön yüklemeli yüksek dayanımlı yapısal cıvatalama takımları 
High-strength structural bolting assemblies for preloading

	☐  EN 13479:2017/ Kaynak sarf malzemeleri 
Welding consumables
	

	Kaynaklı imalat mevcut mu?
(Is welded manufacturing available?)
	:
	☐ Evet/Yes
	☐ Hayır/No

	Deklarasyon Yöntemi
Declaration Method
(Uygulanabilir olduğu durumlarda)
(When applicable)
	:
	☐ Metot 1, EN 1090-1 Tablo A.1
Method 1, EN 1090-1 Table A.1
	☐ Metod 3a, EN 1090-1 Tablo A.1
Method 3a, EN 1090-1 Table A.1

	
	
	☐ Metod 2, EN 1090-1 Tablo A.1 Tasarım
Method 2, EN 1090-1 Table A.1 Design 
	☐ Metod 3b, EN 1090-1 Tablo A.1 Tasarım
Method 3b, EN 1090-1 Table A.1 Design

	Başvuru Kapsamı (Marka/Model/Tip)
Application Scope (Brand/Model/Type)
	Teknik Özellik Technical Specification

	Kalınlık
Thickness
	Boyut
Dimension
	İlgili Harmonize Standartlar
Related Harmonised Standards

	
	
	
	
	

	Gerekli ise ek bilgiler
Additional Information if necessary
	:
	

	Daha fazla satır gerekirse lütfen ekleyiniz. If more line is needed, please add.	 


	Yapısal Çelik Ürün Grupları için Ek Bilgiler / Additional Information for Structural Steel Product Groups

	Üretim Tipi
Production Type
	:
	☐  Proje Bazlı Üretim / One-off Production
	☐  Seri Üretim / Mass Production

	Üretim Metodu
Production Method
	:
	☐ Kaynaklı Ürünler / Welded Components
	☐  Mekanik Birleştirmeler / Mechanically Fastened Joints

	Özel Prosesler / Special Processes

	Tasarım
Design
	Ön İşlem
Preparation
	Korozyondan Koruma
Corrosion Protection

	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:
	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:
	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:

	☐ EN 1993
☐ EN 1994
☐ EN 1999
☐ Diğer / Others
	☐ Termal Kesme / Thermal cutting
☐ Soğuk Şekillendirme / Cold forming
☐ Sıcak Şekillendirme / Hot forming
☐ Delme işlemleri / Punching / perforation / drilling
	☐ Kaplama / Covering
☐ Galvanizleme / Galvanization
☐ Termal Püskürtme / Thermal Spray
☐ Dubleks kaplama / Duplex Coating
☐ Toz boya / Powder Paint
☐ Diğer / Others

	Alevle Doğrultma
Flame straightening
	Mekanik bağlama elemanları ile bağlama
Joining with mechanical joining materials
	Montaj (İnşaat alanı)
Assembly (Construction Site)

	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:
	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:
	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:

	Isıl İşlem
Heat treatment
	Tahribatsız Muayene Yöntemleri
Non-Destructive Testing (NDT) Methods

	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:
	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron /  Subcontracter
	☐ Diğer / Other:

	Kaynak
Welding
	☐ VT
	☐ PT
	☐ LT
	☐ UT

	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron/ Subcontracter
	☐ Diğer / Other:
	☐ MT
	☐ ET
	☐ RT

	Mekanik bağlantıların birleştirilmesi
	:
	☐ Dahili / Internal
	☐ Taşeron /  Subcontracter
	☐ Diğer / Other:

	☐ Ön yüklemesiz uygulamalar için yapısal cıvatalama takımları / Structural bolting kits for non-preload applications
☐ Ön yüklemeli yapısal cıvatalama takımları / Preload structural bolting kits
☐ Sürtünmeli yüzey bağlantıları / Friction surface connections
	☐ Alıştırma bağlantıları / Trial Assembly
☐ Diğer / Others
☐ Tork Yöntemi / Torque Method
	☐ Kombine yöntem / combined method
☐ HRC yöntemi / HRC method
☐ Doğrudan gerilme metodu / Direct strain method
	☐ El ile germe / hand stretching
☐Diğer germe yöntemleri / Other stretching methods
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	Kaynak Prosesi Uygulamaları / Welding Process Applications

	No
No
	CEN ISO TR 15608’e göre Ana Malzeme
Raw Material acc.to CEN ISO TR15608
	Kalınlık Aralığı
Thickness Range
	Kaynak Dolgu Malzemesi 
Welding Filler Material 

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	



	EN 10219-1:2006, EN 10210-1:2006 ve EN 1090-1:2009+A1:2011 için ek bilgi*

	Malzeme Özellikleri / Material Properties

	No
No
	EN ISO 4063’e uygun isimlendirme (örn: 135,141)
Designation acc. to EN ISO 4063( Like 135,141)
	Kapsam ( kalınlık aralığı-BW-FW-TBW)
Scope (thickness range-BW-FW-TBW)
	Yeterlilik Prosedürleri –Qualification Procedures
EN, ASME, API… -WPQR, .. No-
	Kaynakçı ve Sertifika Bilgileri
Welder and Certificate Information
(EN ISO 9606-1, EN ISO 9606-2, ISO 14732….)

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


*Başvurunuz EN 10219-1:2006 veya EN 1090-1:2009+A1:2011 kapsamında ise doldurmanız gerekmektedir.
	Kritik Personeller / Criticial Personnel

	Poziyon
Position
	:
	FÜK Sorumlusu
FPC Responsible
	Sorumlu Kaynak Koordinatörü Vekili
Deputy Responsible Welding Coordinator
	Sorumlu Kaynak Koordinatörü
Responsible Welding Coordinator
	Tasarım Sorumlusu Structural Design Responsible
	Montaj ve Mekanik Bağlantı Sorumlusu/ Assembly and Mechanical Joining Supervisor
	Korozyondan Koruma Sorumlusu
Corrosion Protection Supervisor

	Adı Soyadı
 Name Surname
	:
	
	
	
	
	
	

	Telefon
Telephone
	:
	
	
	
	
	
	

	Faks&e-posta
Fax&e-mail
	:
	
	
	
	
	
	



	Uygulanan Kalite Yönetim Sisteminin Tanımı
Definition of Established Quality Management System
	:
	

	Aşağıda listelenen dokümanlar başvuru ile birlikte iletilmelidir:
1. Firma resmi evrakı
2. Teknik Dosya (Malzeme test sertifikaları, kullanım kılavuzu, performans beyanı, güvenlik ve kullanım talimatı, risk değerlendirmesi, fabrika üretim kontrolü dokümanları vb.) ve Kalite El Kitabı (güncel revizyon)
3. Test raporları (daha önce gerçekleştirilmişse) 
Documents listed below needed to be sent with application:
1. Company’s official paper
2. Technical File (Material test certificates, user manual, declaration of performance, safety and usage instruction, risk assessment, factory production control documents etc.) and Quality Manual (current revision)
3. Test reports (if they had already been performed)



	Lütfen şu anda sahip olduğunuz sertifikaları belirtiniz./Please specify the certificates which you currently have.

	Sertifika Kapsamı 
Scope of Certification
	Sertifika Türü
Type of Certificate
	Sertifika No&Tarihi
No&Issue Date
	Geçerlilik Tarihi
Validity Date
	Düzenleyen UDK
Registrar CAB

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	FQC STANDARD’ı nereden duydunuz?
Where did you hear about FQC STANDARD?
	:
		

	Danışman şirketin ve / veya danışmanın adı (varsa)
Name of the consultancy company and/or consultant (if any)
	:
	

	Talep edilen rapor ve sertifikanın dili
Requested language of report and certificate
	:
	☐ Türkçe/Turkish
	☐ İngilizce/English

	Her üretim yeri için ayrı sertifika
Separate certificate for each production site
	:
	☐ Evet/Yes
	☐ Hayır/No

	Her standart için ayrı sertifika
Separate certificate for each standard
	:
	☐ Evet/Yes
	☐ Hayır/No

	BEYAN/DECLARATION

	Başvuru sahibi kuruluş olarak, başvuru kapsamındaki ürün için başka bir onaylanmış kuruluşa başvurumuz olmadığını ve FQC STANDARD ile sözleşmenin onaylanması durumunda, değerlendirme tamamlanana kadar başka bir onaylanmış kuruluşa başvurmayacağımızı kabul ederiz.
Sertifikalandırılacak ürün hakkında her türlü bilgiyi FQC STANDARD’a sunacağımızı, başvuru tarihinden itibaren Teknik Dosya ve Kalite El Kitabı’nın son revizyonlarını paylaşacağımızı ve ürün&sistemle ilgili her türlü değişikliği FQC STANDARD’a bildireceğimizi beyan ederiz.

As the applicant organization, we accept that we do not have application to another notified body for the product within the scope of the application and if the contract is approved with FQC STANDARD, we will not apply to another notified body until the evaluation is completed. 
We declare that we will submit all kinds of information to FQC STANDARD about the product to be certified, we will share the latest revisions of the Technical File and Quality Manual from the application date and that we will notify FQC STANDARD about any changes about product&system.

	ONAY/APPROVAL

	Başvuru Sahibinin Adı&Soyadı
Applicant’s Name&Surname
	:
	
	Tarih
Date
	:
	

	Görev
Position
	:
	
	İmza&Kaşe
Signature&Stamp
	:
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