2013/53/AB GEZi TEKNELERi VE KiSiSEL DENiZ TASITLARI YONETMELIGi
FQC UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

STANDARD

Dokiiman No PR.34 Revizyon No 6
Revizyon Tarihi 26.12.2024 Sayfa 1/40

1. AMAC

Bu Belgelendirme prosediirii, FQC STANDARD tarafindan 28.12.2013 tarihinde Avrupa Birligi resmi gazetesinde yayinlanan
2013/53/EU Avrupa Parlamentosu ve Avrupa Konseyi Yonetmeliginin 2 (1) (a) (b) (c) ve (f) maddelerinde ve bu yonetmelik
esas alinarak, 05.05.2017 tarih ve 30057 sayili T.C. Resmi Gazete de yayinlanan Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari
Yonetmeliginin 2 (1) (a) (b) (c) ve (e) maddelerinde belirtilen Griinlerin uygunluk degerlendirme faaliyetlerini nasil yapacagi
ve kurum ve kuruluslarin FQC STANDARD’ a nasil basvuracagl, belgelendirme gereksinim ve asamalarini, belgenin
dizenlenmesi, ylritilmesi ile ilgili esaslar diizenlemek amaciyla yapilmistir.

FQC STANDARD, ISO/IEC 17020, ISO/IEC 17065 ve ISO/IEC 17021-1 standartlarina uygun olarak yukarida belirtilen
yonetmelikler kapsaminda Uriin belgelendirme hizmeti vermektedir.

Mevcut prosedirlere gore, s6z konusu Urinlerin belgelendirilmesine iliskin yonetmeliklerin ve 1SO standartlarin gereklerine
tam olarak uygunlugu teyit edilen Grlinler FQC STANDARD tarafindan belgelendirilir.

Bu prosediir, sézlesme asamasinda karsilikli olarak imza altina alinir.

2. KAPSAM
FQC STANDARD tarafindan yuritilen, 2013/53/AB Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi kapsamina giren
drunler igin Uygunluk Degerlendirme Faaliyetlerini kapsar.

2.1 FAALIYET KAPSAMI
Bu prosediir Deniz Sektdrii Yeni insa Bélimii, Yat ve Kiiciik Tekneler Birimi tarafindan uygulanir.

Uriinlerin kapsami asagidaki gibidir:
1. Gezitekneleri ve kismen tamamlanmis gezi tekneleri,
2. Kisisel deniz tasitlari ve kismen tamamlanmis kisisel deniz tasitlari,
3. Deniz tasiti icerisine yerlestirilmis ve kigtan tahrikli benzinli motorlar ve benzin tanki mahalleri i¢in tutusmadan
korunma donanimi,
Distan takma motorlarda, motor viteste iken ilk hareketi 6nleme donanimi,
Diimen simitleri, dimen mekanizmalari ve tel donanimlari,
Sabit olarak tesis edilecek yakit tanklari ve yakit hortumlari,
Hazir (prefabrik) kaporta ve lumbuzlar,
Teknede blyik tadilata tabi olan deniz tasitlari.

© NV

Bu prosediir, Deniz Sektdrii Yeni insa Bolimii Yat ve Ozel Kiigiik Tekneler Biriminde, 28.12.2013 tarihinde Avrupa Birligi resmi
gazetesinde yayinlanan 2013/53/EU Avrupa Parlamentosu ve Avrupa Konseyi Gezi Tekneleri ve Kisisel

Deniz Tasitlari Yonetmeliginin 2 (2) (a) (b) ve (c) maddelerinde ve 05.05.2017 tarih ve 30057 sayili

T.C. Resmi Gazete de yayinlanan Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeliginin 2 (2) (a) (b) ve (c) maddelerinde
belirtilen Griinlere uygulanmaz.

2.2 FQC STANDARD KRITERLERI

Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Resmi Gazete Tarihi: 05.05.2017 Resmi Gazete Sayisi: 30057

Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Kapsaminda Faaliyet Gosterecek Onaylanmis

Kuruluglarin Gorevlendirilmelerinde Ve Denetiminde Esas Alinacak Temel Kriterlere Dair Teblig Resmi Gazete Tarihi:
09.12.2017 Resmi Gazete Sayisi: 30265

2.3 MEVZUATLAR

5 Mayis 2017 tarih 30057 sayili 2013/53/AB Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi

Bu Yonetmelik, 26/9/2011 tarihli ve 655 sayili Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme Bakanhginin Teskilat ve Gorevleri
Hakkinda Kanun Hiikmiinde Kararnamenin 12 nci ve 28 inci maddesi ile 5/3/2020 tarihli ve 7223 kanunu numarali Uriin
Guvenligi ve Teknik Diizenlemeler Kanun hiikiimlerine dayanilarak hazirlanmistir.

DIRECTIVE 2013/53/EU OF THE EUROPEAN PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL
of 20 November 2013 on recreational craft and personal watercraft and repealing Directive 94/25/EC

3. iLGiLi DOKUMANLAR ve REFERANSLAR
FR.339 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Basvuru Formu
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FR.340 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Bagvuru Degerlendirme Formu
FR.63 Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi

FR.341 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu
FR.113 is Emri Formu

FR.31 Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu

FR.606 Uygunluk Degerlendirme Faaliyet Plani

FR.32 Denetim Plani Formu

FR.342 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Temel Gerekler Kontrol Listesi
FR.346 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tagitlari Yonetmeligi Soru Listesi

FR.343 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modul H Soru Listesi Formu
FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu
FR.355 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Sertifika Formu

FR.663 RCD Saha El Notu Formu

FR.27 Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Formu

FR.36 Gozden Gegirme Ve Karar Formu

FR.42 Denetim Katilim Listesi Formu

TL.001 Sertifika Ve Logo Kullanim Talimati

TL.007 Denetim Siiresi Belirleme Talimati

TB.02 Uygunluk Degerlendirme Personeli Yetkinlik Matrisi

TB.03 Uygunluk Degerlendirme Muayene Personeli Yetkilendirme Tablosu

PR.01 Dokiiman Kontrol Proseddrii

PR.02 Kayitlarin Kontroll Prosediirt

PR.04 Diizeltici/Onleyici Faaliyet Prosediirii

PR.05 Sikayet ve itiraz Prosediirii

PR.08 Personel Segme Atama ve Performans Degerlendirme Prosediri

PR.16 Onaylanmis Kurulus Faaliyet Prosediiri

PR.22 Uygunluk Degerlendirme Proseduri

PR.33 Sistem Uygunluk Degerlendirme Prosediiri

ISO/IEC 17021-1

ISO/IEC 17020

ISO/IEC 17025

ISO/IEC 17065

4. SORUMLULUKLAR ve UYGULAMA

e Kullanilan malzemelerin degerlendirilmesi icin gerekli incelemelerin gercgeklestiriimesinden, FQC STANDARD’ In

yetkilendirdigi Bas Denetc¢i/Uzmanlar sorumludur.

e Uriinlerin son degerlendirmesinin beklenen ya da beklenmeyen ziyaretler ile gerceklestiriimesinden FQC STANDARD’

in yetkilendirdigi Bas Denetgi/Uzmanlar sorumludur.

e Muayene modillerine (Modil A1, B, C, C2, F, G) gore yapilacak faaliyetlerin incelenmesinden degerlendirilmesinden

FQC STANDARD’ In yetkilendirdigi Uzmanlar sorumludur.

e Sistem denetimleri (Modul D, E, H) Kalite sistemlerinden atanan Bas Denetgi/Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir.
e Uretim Sonrasi Degerlendirmeye Bagl Esdeger Uygunluk (Modiil PCA) degerlendirilmesinden FQC STANDARD’ In

yetkilendirdigi Bas Denetc¢i/Uzmanlar sorumludur.

e Belge taleplerinin gdzden gecirilmesi ve belgelendirme sirecinin yiritiilmesinden Teknik Diizenleme Sorumlusu

sorumludur.
e Bas Denetgi/ Uzman: Siireg sahibi, inceleme, Denetim, Degerlendirme, Kontrol, Muayene
e Teknik Dizenleme Sorumlusu: Planlama, gbzden gecirme ve karar

5.TANIMLAR:

«  Uretici: Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari grubunu imal eden, i1slah eden veya adini, ticari markasini veya ayirt

edici isaretini koyarak kendini imalatgi olarak tanitan gergek veya tizel kisiyi

¢ Uygunluk Degerlendirmesi: Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari grubunun bu 2013/53/AB hikimlerine

uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendiriimesine iliskin her tiirli faaliyet.
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Harmonize Standart: Komisyonun talimati tGzerine bir Avrupa Standardizasyon Kurulusu tarafindan hazirlanan ve
Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanan standart.

Modiil: Direktif geregince, Grinin tasidigi risklere gére hangi uygunluk degerlendirmesi islemine tabi tutulacagini
gosteren yollardan her biri.

Teknik Dosya: Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari ile ilgili teknik diizenlemenin gereklerine uygun olarak
Uretildigini gosteren rapor ve belgelerin bulundugu ve Griinin tasarim, tretim ve/veya ¢alismasi ile ilgili bilgileri
iceren dosya.

FQC: Test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluslari arasindan, belirtilen esaslar cergevesinde, uygunluk
degerlendirme faaliyetinde bulunmak tzere Yetkili Kurum tarafindan belirlenerek yetkilendirilen ve AB Resmi
Gazetesinde yayinlanan kurum.

Donanimlar: Bir Uretici tarafindan, entegre ve fonksiyonel bir biitiin olusturmasi igin birlestirilen Gezi Teknesi ve
Deniz Tasitlari ekipmaninin gesitli pargalari.

Teknik Diizenleme: Bir Uriiniin vasiflarini, isleme veya tretim yontemlerini veya bunlarla ilgili terminoloji, sembol,
ambalajlama, isaretleme, etiketleme veya uygunluk degerlendirme islemlerini tek tek veya birkagini ele alarak
diizenleyen, uyulmasi zorunlu her tlrlii mevzuati,

Teknik Diizenleme Sorumlusu: ilgili teknik diizenlemesi geregi FQC STANDARD tarafindan yiiriitiilecek uygunluk
degerlendirme faaliyetleri kapsaminda gerceklestirilecek olan muayene ve denetimleri planlayan, belgelendirme
karari 6ncesi muayene ve denetim sonuglarini kontrol eden personeli,

Uzman: ilgili teknik diizenlemesi geregi FQC STANDARD tarafindan yiiriitiilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimleri gerceklestiren ve muayene ve/veya denetim

sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan personeli,

Bas Denetgi/Denetgi: ilgili teknik diizenlemesi geregi FQC STANDARD tarafindan yiiriitiilecek uygunluk
degerlendirme faaliyetleri kapsaminda planlanan tam kalite glivencesi denetimleri gergeklestiren ve denetim
sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan personeli,

FQC STANDARD: FQC Standard Uygunluk Degerlendirme Anonim Sirketi

Vizyon Yazilimi: FQC STANDARD’ in s6zlesme ile edindigi proje ve kalite yonetim sistemi takip programi.
Yénetmelik: 28.12.2013 tarihinde Avrupa Birligi resmi gazetesinde yayinlanan 2013/53/EU Avrupa

Parlamentosu ve Avrupa Konseyi Yonetmeligi ve bu yonetmelik esas alinarak, 05.05.2017 tarih ve 30057 sayili T.C.
Resmi Gazete de yayinlanan Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tagitlari Yonetmeligi.

Bakanlk: Ulastirma ve Altyapi Bakanhgi.

Komisyon: Avrupa Komisyonu.

Uriin: Gezi teknesi, kisisel su araci, kismen tamamlanmis gezi teknesi veya kisisel su araci, ana sevk makinasi ve
bilesenler.

Deniz tasiti: Gezi Teknesi veya Kisisel Deniz Tasiti.

Gezi teknesi: Sevk sistemine bakilmaksizin, spor ve gezi amagli, tekne boyu 2,5 metreden 24 metreye kadar olan,
Kisisel Deniz Tasiti haricindeki herhangi bir deniz tasiti.

Kisisel deniz tasiti: Birincil sevk sistemi olarak su jeti pompasina sahip igten bir sevk motorunun kullanildigi oturan,
ayakta duran veya diz ¢cokmiis vaziyetteki bir kisi veya kisiler tarafindan kumanda edilen, boyu 4 metreden kigik
spor ve gezi amacli deniz tasiti.

Kisisel kullanim igin imal edilmis deniz tasiti: Uretimi takiben kullanacak kisi tarafindan kendi kullanimi igin imal
edilmis deniz tasiti.

Sevk motoru: Dogrudan veya dolayli olarak sevk maksadiyla kullanilan, buji ile veya sikistirma ile ateslenen igten
yanmali herhangi bir motor.

Motorda biiyiik tadilat: Sevk motorunda gergeklestirilen ve motorun emisyon sinirlarinin ek-1’in B béliimiinde
belirtilen sinirlari asmasina sebep olabilecek veya sevk motorunun anma gticlinii % 15’ten fazla artiran tadilatlar.
Teknede biiyiik doniisiim: Deniz tasitinin sevk sisteminin degismesini, motorda biyik tadilat yapilmasini veya bu
yonetmelikte belirlenmis temel glivenlik ve ¢evresel gereklilikleri karsilayamayacak sekilde deniz tasitinda yapilan
degisiklikler.

Sevk sistemi: Deniz tasitinin sevk edilme metodu.

Motor ailesi: Tasarimlarindaki 6zellikler sebebiyle, benzer egzoz ve giriiltii emisyonu karakteristiklerine sahip
motorlarin ithalatgilari tarafindan yapilan gruplandirma.

Tekne boyu: Uyumlastiriimis standarda ve/veya uyumlastiriimis standarda karsilik gelen uyumlastiriimis ulusal
standarda gore o6lgllen tekne boyu.
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Piyasada bulundurma: Bir lriiniin ticari bir faaliyet yoluyla, bir 6deme karsiliginda veya bedelsiz olarak dagitim,
tiketim veya kullanim igin yurt igi piyasaya arzi.

Piyasaya arz: Bir Grinin yurt ici piyasada ilk defa bulundurulmasi.

Hizmete sunmak: Bu yonetmeligin kapsadigi Griiniin, son kullanicisi tarafindan ilk kullanimi.

imalatgi: Bir Giriin{i Greten veya tasarimlanmis veya lretilmis bir Girlinii piyasaya arz etmek iizere elinde bulunduran
ve kendi adina ya da ticari markasi ile {iriinii piyasaya arz eden gergek veya tiizel kisi. - Yetkili temsilci: imalatgi
adina belirli gérevleri yerine getirmek lzere kendisinden yazili vekalet alan Turkiye’de yerlesik gergek veya tiizel
kisi.

ithalatgi: Bir iiriinii ithal ederek piyasaya arz eden gergek veya tiizel kisi.

Kisisel ithalatgi: Bir Giriinii ticari faaliyet amaci giitmeksizin, yurt disindan ithal ettigi bir Giriinii, kendi kullanimi
amaciyla hizmete sunan Tirkiye’de yerlesik gergek veya tiizel kisi.

Dagitici: Bir Girlin(, tedarik zincirinde yer alarak piyasada bulunduran, imalatgi veya ithalatgi disindaki gercek veya
tzel kisi.

iktisadi isletmeci: imalatgl, yetkili temsilci, ithalatci ve dagiticinin her biri.

Uyumlastirilmig Ulusal standart: TSE (Turk Standartlar EnstitUs() tarafindan kabul edilmis ve Tirkge olarak
yayinlanmig Avrupa Birligi standard.

Uyumlastirilmis Avrupa Standardi: Avrupa Standardizasyon Orgiitii tarafindan kabul edilmis ve Avrupa Birligi resmi
gazetesinde yayinlanan standartlar. (https://ec.europa.eu/growth/single-market/european-
standards/harmonised-standards/recreationalcraft_en).

Ulusal akreditasyon kurulusu: Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK)

Uygunluk degerlendirmesi: Bir Griiniin, bu Yonetmeligin gerekliliklerini karsilayip karsilamadigini gdsteren siireg.
Uygunluk degerlendirme Kurulusu: Kalibrasyon, test, belgelendirme ve muayene dahil olmak Gizere uygunluk
degerlendirme faaliyeti gergeklestiren Turkiye’de yerlesik kurulus.

Geri ¢agirmak: Son kullaniciya ulagmig Griintin ilgili iktisadi isletmecisine geri dénusiine yonelik herhangi bir 6nlem.
Piyasadan ¢ekmek: Bir Griinin tedarik zinciri igerisinde piyasada bulundurulmasini 6nlenmesine yonelik herhangi
bir 6nlem.

Piyasa gozetimi: Uriiniin, saglik, giivenlik ve kamu yarari ile ilgili diger hususlari giivence altina almak amaciyla
dizenlenen ilgili teknik mevzuatin uygulanabilir gerekliliklerine uygunlugunu saglamak amaciyla Bakanhk
tarafindan gergeklestirilen tim faaliyetler.

“CE” isareti: Uriiniin “CE” isaretinin konulmasini éngéren ilgili teknik mevzuatin uygulanabilir gerekliliklerine uygun
oldugunu gosteren ve imalatgl tarafindan ilistirilen isaret.

PL: Planlama

BD/TU: Bas Denet¢i/ Uzman

TDS: Teknik Diizenleme Sorumlusu

PDS: Planlama Denetim Seti

Teknik Diizenleme Sorumlusu: Planlama, denetim sonucu raporlarin kontrolii ve karar alici

AT: Avrupa Toplulugu

TPS: Madde IV- 2.1’de tanimlanan Teknik Planlama Siireci

UYis: Madde IV- 2.2'de tanimlanan Uretim Yeri incelemesi Siireci

TDIS: Madde IV- 2.3’de tanimlanan Teknik Dosya inceleme Siireci

GGKS: Madde IV- 2.4’te tanimlanan Gozden Gegirme ve Karar Sireci

UBDS : Madde IV- 2.5’te tanimlanan Uygunluk Belgesi Diizenleme Siireci

PCA : Uretim Sonrasi Degerlendirme (Post Construction Assessment)

Muayene Tabanli Modiiller: Modiil A, A1, B, C, G, F, PCA

Sistem Tabanli Modiller: Modiil D, E, H

6.UYGULAMA

6.1 UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi iSLEMLERINiN ASAMALARI

6.1.1 Tasarim ve liretim

(1) Gezi teknelerinin tasarim ve iiretimi ile ilgili, CE isareti Yonetmeliginin Ek-3 'iinde diizenlenen asagidaki prosediirler

uygulanir:

a) Ek-1-A-1 maddede atifta bulunulan tasarim siniflari A ve B igin:
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1) Tekne boyu 2,5 m ve {izeri olup 12 m'den az olan gezi tekneleri icin Modiil Al (ig Giretim kontrolii + denetimli
Urun testi), Modul B (AB tip incelemesi) ile birlikte Modiil C, D, E veya F, Modiil G (Birim dogrulamasina dayal
uygunluk), Modul H (Tam kalite glivencesine dayali uygunluk)‘ lerden herhangi biri,
2) Tekne boyu 12 m ve (zeri olup 24 m’ye kadar olan gezi tekneleri icin Modiil B (AB tip incelemesi) ve birlikte
Modul C, D, E veya F, Modl G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk), Modul H (Tam kalite glivencesine dayal
uygunluk)’ lerden herhangi biri,

b) Ek-1-A-1 maddede atifta bulunulan tasarim sinifi C igin:
1) Tekne boyu 2,5 m ve lzeri olup 12 m'den az olan gezi tekneleri igin Ek-1-A’da yer alan temel gerekliliklerin 3.2.
ve 3.3. maddeleriyle ilgili uyumlastirilmis standartlar ve/veya uyumlastiriimis standarda karsilik gelen
uyumlastiriimis ulusal standartlarin gerekliliklerini karsilamasi durumunda; Modiil A (i tiretim kontrolii), Modiil Al
(I¢ Giretim kontroll + denetimli Griin testi), Modiil B (AB tip incelemesi) ile birlikte Modiil C, D, E, F veya Modiil G
(Birim dogrulamasina dayali uygunluk) veya Modiil H (Tam kalite glivencesine dayali uygunluk), Ek-1-A’da yer alan
temel gerekliliklerin 3.2. ve 3.3. maddeleriyle ilgili uyumlastiriimis standartlar ve/veya uyumlastirilmis standarda
karsilik gelen uyumlastiriimis ulusal standartlarin gerekliliklerini karsilamamasi durumunda; Modiil A1 (i¢ Giretim
kontroli + denetimli tirlin testleri), Modiil B (AB tip incelemesi) ile birlikte Modiil C, D, E, F, Modil G (Birim
dogrulamasina dayali uygunluk) veya Modul H (Tam kalite glivencesine dayali uygunluk) lardan herhangi biri,
2) Tekne boyu 12 m ve (izeri olup 24 m’ye kadar olan gezi tekneleri igin; Moddl B (AB tip incelemesi) ile birlikte
Modul C, D, E veya F, Modl G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk), Modul H (Tam kalite glivencesine dayal
uygunluk)’ lerden herhangi biri,

c) Bu Yonetmeligin Ek-1-A-1 maddesinde atifta bulunulan tasarim sinifi D igin:

(1) Tekne boyu 2,5 m’den 24 m’ye kadar olan gezi tekneleri igin; Modiil A (i¢ tiretim kontrolii), Modiil Al ( i¢ Giretim kontrolii

+ denetimli Griin testi), Modiil B (AT tip incelemesi) ile birlikte Modul C, D, E veya F, Modl G (Birim dogrulamasina dayal

uygunluk), Modil H (Tam kalite glivencesine dayali uygunluk) ‘lerden herhangi biri.

(2) Kisisel deniz tagitlarinin tasarim ve iiretimi ile ilgili, CE isareti Yénetmeliginin Ek-3’iinde diizenlenen asagidaki

prosediirler uygulanir:

a) Modiil A (i¢ Giretim kontroli),

b) Modiil Al (i¢ iretim kontrolii + denetimli Girlin testleri),

c) Modiil B (AB tip incelemesi) ile birlikte Modul C, D, E veya F,

¢) Modiil G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk),

d) Modl H (Tam kalite glivencesine dayali uygunluk).

(3) Bilesenlerin tasarim ve iretimi ile ilgili, CE isareti Yénetmeliginin Ek-3'linde diizenlenen asagidaki prosediirler uygulanir:

a) Modl B (AT tip incelemesi) ile birlikte Modil C, D, E veya F,

b) Modil G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk),

c) Modil H (Tam kalite giivencesine dayali uygunluk).

Egzoz emisyonlari

(1) Egzoz emisyonlariyla ilgili olarak; 2 nci maddenin birinci fikrasinin (¢) ve (d) bentlerinde belirtilen Grinler igin; motor

imalatgisi “CE” isareti Yonetmeliginin Ek-2’sinde diizenlenen asagidaki prosediirleri uygular:

a) Uyumlastirilmis standartlar ve/veya uyumlastirilmis standarda karsilik gelen uyumlastiriimis ulusal standartlar kullanilarak

yapilan testlerde, asagidaki modillerden herhangi biri:

1) Modiil B (AB tip incelemesi) ile birlikte Moddl C, D, E veya F,

2) Modil G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk),

3) Modul H (Tam kalite giivencesine dayali uygunluk).

b) Uyumlastirilmis standartlar ve/veya uyumlastiriimis standarda karsilik gelen uyumlastiriimis ulusal standartlar

kullanilmadan yapilan testlerde, asagidaki modillerden herhangi biri:

1) Modil B (AB tip incelemesi) ile Modl C1,

2) Modil G (Birim dogrulamaya dayali uygunluk).

Giiriiltlii emisyonlari

(1) Entegre egzoz sistemine sahip olmayan kigtan tahrikli veya tekne igine yerlestirilmis motoru bulunan gezi teknelerinin ve

entegre egzoz sistemi olmayan kigtan tahrikli motoru veya tekne icine yerlestirilmis motoru bulunan, teknede biyiik

donlisim yapilmis ve donlstiirmeyi izleyen bes yil icerisinde piyasaya arz edilmis gezi teknelerinin, glirilti emisyonlariyla

ilgili olarak, imalatgl “CE” Isareti Yonetmeliginin Ek-3’linde diizenlenen asagidaki prosediirleri uygular:

a) Uyumlastiriimis standartlar ve/veya uyumlastiriimis standarda karsilik gelen uyumlastiriimis ulusal standartlar kullanilarak

yapilan giriltl 6lgimlerinde, asagidaki moddllerden herhangi biri:

1) Modiil A1 (i¢ Giretim kontrolii + denetimli Griin testleri),




2013/53/AB GEZi TEKNELERi VE KiSiSEL DENiZ TASITLARI YONETMELIGi
FQC UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

STANDARD

Dokiiman No PR.34 Revizyon No 6
Revizyon Tarihi 26.12.2024 Sayfa 6/40

2) Modl G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk),

3) Modul H (Tam kalite giivencesine dayali uygunluk).

b) Uyumlastirilmis standartlar ve/veya uyumlastiriimis standarda karsilik gelen uyumlastirilmis ulusal standartlar
kullanilmadan yapilan guriltl 6lgimlerinde, Modil G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk).

c) Froude sayisi ve Gli¢ Deplasman orani metodu uygulanmis ise, asagidaki modiiller:

1) Modiil A (ig Giretim kontrolii),

2) Moddl G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk),

3) Modul H (Tam kalite giivencesine dayal uygunluk).

(2) Kisisel deniz tasitlarinin ve distan takma motorlarin ve gezi teknesine yerlestirilecek entegre egzoz sistemi olan kigtan
tahrikli motorlarin, giiriiltii emisyonlariyla ilgili olarak, kisisel deniz tasiti veya motor imalatgisi, “CE” isareti Yonetmeliginin
Ek-3'lGnde dizenlenen asagidaki prosedirleri uygular:

a) Uyumlastiriimis standartlar ve/veya uyumlastiriimis standarda karsilik gelen uyumlastiriimis ulusal standartlar kullanilarak
yapilan giriltl 6lgimlerinde, asagidaki moddillerden herhangi biri:

1) Modiil A1 (i¢ Giretim kontrolii + denetimli iriin testleri),

2) Modiil G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk),

3) Modiil H (Tam kalite glivencesine dayal uygunluk).

b) Uyumlastirilmis standartlar ve/veya uyumlastirilmis standarda karsilik gelen uyumlastirilmis ulusal standartlar
kullanilmadan yapilan guriltl 6lgimlerinde, Modil G (Birim dogrulamasina dayali uygunluk).

Uretim sonrasi degerlendirme

(1) 20 ‘nci maddenin ikinci, tglincl ve dérdinci fikralarinda atifta bulunulan tiretim sonrasi degerlendirmesi, Ek-5"te
belirtildigi gibi yerine getirilir.

ilave gereklilikler

(1) “CE” isareti Y6netmeliginin Ek-3-4 maddesinde aciklanan Modiil B’nin kullanildigi hallerde, AB Tip incelemesi, ayni
maddenin ikinci fikrasinin (b) bendinde belirtildigi sekilde yapilacaktir. Modiil B'de anilan “Uriin Tipi” asagidakileri kapsamak
sartiyla Grtinlin birkag versiyonunu icerebilir:

a) Urtintin gesitli versiyonlari arasindaki farkliliklar, Giriiniin giivenlik seviyesini ve iiriin performansina yonelik diger
gereklilikleri etkilememek zorundadir.

b) Gerektiginde sertifikanin aslinda yapilacak diizeltmeler vasitasiyla, karsilik gelen AB Tip inceleme Sertifikasinda Griiniin
cesitli versiyonlarina atifta bulunulur.

(2) “CE” isareti Yénetmeliginin Ek-3-2 maddesinde agiklanan Modiil A-1’in kullanildigi hallerde, Giriin testleri, imalatginin
Uretimini yansitan bir veya bir kag¢ deniz tasitinda gergeklestirilir ve Ek-6'da belirtilen ilave istekler uygulanir.

(3) Uygunluk degerlendirmesi, “CE” isareti Yonetmeliginin Ek-3-2 maddesinde (Modiil A1) ve Ek-3-6 maddesinde (Modiil C1)
atifta bulunulan isletme ici akredite bir birim tarafindan yapilmasi mimkin degildir.

(4) Bu Yonetmeligin egzoz emisyonu gerekliliklerine ydnelik uygunluk degerlendirmesi icin, “CE” isareti Yonetmeliginin Ek-3-
12 maddesinde aciklanan Modil F'nin kullanildigi hallerde, bu Yonetmeligin Ek-7’sinde agiklanan prosedir uygulanir.

(5) Bu Yénetmeligin egzoz emisyonu gerekliliklerine yénelik uygunluk degerlendirmesi icin, “CE” isareti Yénetmeliginin Ek-3-
5 maddesinde agiklanan Modiil C’'nin kullanildigi hallerde ve imalatgi, “CE” isareti Yénetmeliginin Ek-3-15 maddesinde
aciklanan Modul H’ ye uygun bir kalite sistemi altinda ¢alismiyor ise; imalatginin kalite sisteminin, isletme igi Griin
kontrollerini kapsadigini dogrulamak amaciyla, driin testleri kontrolleri imalatcinin belirleyecegi bir FQC STANDARD
tarafindan yapilir veya FQC STANDARD tarafindan belirlenecek rastgele araliklarla segilen trtinlerde bu kontroller yapilr.
Kalite sisteminin yetersiz gorildtugi veya imalatgl tarafindan sunulan bilgilerin gecerliliginin dogrulanmasinin gerekli
goriildiigi hallerde, Ek-8’de belirtilen prosediir uygulanir.

6.2 Belgelendirme Hazirhig

6.2.1 Basvuru

Belgelendirme icin tim basvurular yazili olacaktir. Basvuru yazisinin alinmasindan sonra basvuru sahibinden FR.339 Gezi
Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Basvuru Formunu doldurarak FQC’ ye degerlendirilmesi i¢in iletmesi talep
edilir. Basvuru sahibinden gelen bilgiler kayit altina alinir ve teklif verilmesinde bu bilgiler esas alinir. Basvuru esnasinda deniz
tasitlari icin Tablo 1 ‘de gosterilen Tasarim Sinifinin ve Tablo 2’ de gdsterilen uygulanmasi istenen modiiliin belirtilmesi son
derece 6nemlidir.

Tablo - 1 Deniz Tagitlari Tasarim Siniflari

Tasarim Sinifi Riizgar Siddeti (Bofor Olgegi) Karakteristik Dalga Yuksekligi (H 1/3, metre)
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A 8’i asan 4 m’den fazla
B 8’e kadar, 8 dahil olmak lizere 4 m’ye kadar, 4 dahil olmak lizere
C 6’ya kadar, 6 dahil olmak iizere 2 m’ye kadar, 2 dahil olmak lizere
D 4’e kadar, 4 dahil olmak lizere 0,3 m’ye kadar, 0,3 dahil olmak lizere

Aciklayici Notlar:

A. Tasarim sinifi A olarak belirlenen bir gezi teknesinin tasariminin, firtina, kuvvetli firtina, kasirga, hortum ve agir deniz
sartlari veya asiri bliyik dalgalar gibi normal disi sartlar hari¢ olmak tizere, bofor 6lgcegine gore 8'i asabilecek riizgar
kuvveti ve karakteristik dalga ylksekliginin 4 metrenin lzerinde oldugu durumlar dikkate alinarak yapildigi g6z

oninde bulundurulacaktir.

B. Tasarim sinifi B olarak belirlenen bir gezi teknesinin tasariminin, bofor 6lcegine goére 8’e kadar ( 8 dahil) rtzgar
kuvveti ve karakteristik dalga ylksekliginin 4 metreye kadar (4 dahil) oldugu durumlar dikkate alinarak yapildigi g6z

onlinde bulundurulacaktir.

C. Tasarim sinifi C olarak belirlenen bir deniz tasitinin tasariminin, bofor dlgegine gore 6’ya kadar ( 6 dahil) rizgar
kuvveti ve karakteristik dalga ytiksekliginin 2 metreye kadar (2 dahil) oldugu durumlar dikkate alinarak yapildigi géz

onilinde bulundurulacaktir.

D. Tasarim sinifi D olarak belirlenen bir deniz tasitinin tasariminin, bofor dlgegine gore 4’e kadar ( 4 dahil) rizgar kuvveti
ve karakteristik dalga yUksekliginin 0,3 metreye kadar (0,3 dahil) ve arasira olmak lzere azami 0,5 metre dalga

yiiksekligi oldugu durumlar dikkate alinarak yapildigi gbz 6niinde bulundurulacaktir.

Her bir kategoride yer alan deniz tasitlarinin tasarimi ve liretimi, Yonetmelik Ek-1 de listelenen denge, yiizebilirlik ve diger

ilgili temel gerekler ile ilgili parametreleri karsilayacak sekilde yapilmali ve iyi kullanim 6zelliklerine sahip olmaldir.

Tablo - 2 Uygun Modiil Segimi

Tasarim Tasarim Kategorileri 2,5m<Lh<12m 12m<Lh<24m
Y
ve rapi A Okyanus Modil A1, B+C, B+D, B+E, B+F, G, H B+C, B+D, B+E, B+F,
G, H
B Acik Deniz !
C Kiyi 2013/53/EU yénetmeliginin EK 1.A Madde
3.2 ve 3.3 ile ilgili uyumlastiriimis
standartlara uygunlugun saglandigi
yerlerde
Modil A, A1, B+C, B+D, B+E, B+F, G, H
D Korunakli Su Modul A, A1, B+C, B+D, B+E, B+F, G, H
Kisisel Deniz Tasit A, Al, B+C, B+D, B+E, B+F, G, H
Bilesenler B+C, B+D, B+E, B+F, G, H
Gurulta Tasarim Kategorileri Test Yoluyla Referans Tekne Fn+P/D metodu
Kendinden ekzozlu olmayan
kuyruklu veya icten takma
motorlu , yeni veya teknede Modiil A1, G Modiil A1, G Modil A,AL, G
blylk donisiime tabi gezi
tekneleri
Kendinden ekzozu olmayan
digtan veya icten takma Modul A1, G Uygulamasi yok Uygulamasi yok
motorlu kisisel deniz tasiti
Emisyon Tasarim Kategorileri Test Yoluyla Referans Tekne Fn+P/D metodu
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Egzoz emisyonlariyla ilgili
olarak; 2 nci maddenin
birinci fikrasinin (¢) ve (d)
bentlerinde belirtilen Modil A1, G Modil A1, G Modil A AL, G
aranler igin;

Gezi Tekneleri
Kisisel Deniz Taslti

6.3 Modiillerin Agiklamalar

6.3.1 MODUL A- Uretimin dahili kontrolii

(1) Uretimin dahili kontrol, imalatginin, asagidaki ikinci, tglincii ve dérdiincii fikralarda sayilan yikimlilikleri yerine
getirdigi ve Urlinlerinin teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu kendi sorumlulugu cergevesinde sagladigi ve beyan
ettigi uygunluk degerlendirme yontemidir.

(2) Teknik Dosya

imalatgi, Griinin ilgili kurallara uygunlugunun degerlendirilmesine imkan saglayacak nitelikte ve risklerin yeterli derecede

analizini ve degerlendirmesini icerecek sekilde teknik dosyayi hazirlar. Teknik dosya, lirline uygulanabilir kurallari belirtir ve

degerlendirmeyle baglantili olmasi kaydiyla, Griintiin tasarimini, imalatini ve isleyisini kapsar.

Teknik dosya, uygulanabilir her durumda, asgari asagidaki hususlari igerir:

a) Uriiniin genel bir tarifi.

b) Konsept tasarim ve imalat ¢izimleri ile bilesenlere, alt montaj gruplarina, devrelere vb. ait semalar ve diger ilgili
veriler,

c) Bu ¢izim ve semalar ile Griiniin isleyisinin anlasilabilmesi icin gerekli tanimlar ve aciklamalar.

d) Kismen veya tamamen uygulanan uyumlastiriimis ulusal standartlarin ve/veya ilgili teknik sartnamelerin referans
adlarinin listesi ile bu standartlarin uygulanmadigi durumlarda ilgili teknik diizenlemede belirtilen temel gerekleri
karsilamak (izere benimsenen ¢ézlmlerin tarifleri ve uyumlastiriimis ulusal standartlarin kismen uygulanmasi
halinde, bu standartlarin hangi kisimlarinin uygulandigi.

e) Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gerceklestirilen muayenelerin ve diger ilgili verilerin sonuglari. f) Test raporlari.

(3) Uretim

imalatgi, imalat siirecinin, bu siirecin gdzetiminin; ve imal edilmis trinlerin ikinci fikrada belirtilen teknik dosyaya ve teknik
mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu saglamasi icin bilesenlerin sertifikasi dahil olmak Gzere gerekli her turlt 6nlemi alir.
(4) Uygunluk isareti ve Uygunluk Beyani

a) imalatgy, ilgili teknik diizenlemede 6ngériilen uygunluk isaretini bu diizenlemenin ilgili kurallarini karsilayan her
Urline koyar,

b) imalatgi, her iiriin modeli icin yazil bir uygunluk beyani hazirlar ve bu beyani, teknik dosya ile birlikte, gerektiginde
yetkili kuruluglara sunmak Uzere, Urlnin piyasaya arz edildigi tarihten itibaren on yil siireyle muhafaza eder.
Uygunluk beyani, ilgili oldugu Grinin tanimini igerir,

c) imalatgi, uygunluk beyaninin bir 8rnegini, talep edilmesi halinde yetkili kuruluslara sunar.

(5) Yetkili Temsilcisi
imalatcinin  dérdiincii fikrada sayilan yikimliilikleri, imalatginin adina yapilmasi, sorumlulugunda olmasi ve ilgili
gorevlendirmede belirtilmesi kaydiyla yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

6.3.2 MODUL A1- Uretimin dahili kontrolii ve denetimli iiriin testi
(1) Uretimin dahili kontrolii ve denetimli {iriin testi, imalatginin, asagidaki ikinci, ticlincli, dérdiincii ve besinci fikralarda
sayilan yikumlilikleri yerine getirdigi ve Urunlerinin teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu kendi sorumlulugu
cercevesinde sagladigl ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme yontemidir.
(2) Teknik Dosya
imalatci, Griiniin ilgili kurallara uygunlugunun degerlendirilmesine imkan saglayacak nitelikte ve risklerin yeterli derecede
analizini ve degerlendirmesini icerecek sekilde teknik dosyayi hazirlar. Teknik dosya, Uriine uygulanabilir kurallari belirtir ve
degerlendirmeyle baglantili olmasi kaydiyla, Grlinin tasarimini, imalatini ve isleyisini kapsar.
Teknik dosya, uygulanabilir her durumda, asgari asagidaki hususlari igerir:
a) Uriiniin genel bir tarifi.
b) Konsept tasarim ve imalat ¢izimleri ile bilesenlere, alt montaj gruplarina, devrelere vb. ait semalar ve diger ilgili
veriler,
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c) Bu gizim ve semalar ile Griiniin isleyisinin anlasilabilmesi icin gerekli tanimlar ve agiklamalar.

d) Kismen veya tamamen uygulanan uyumlastiriimis ulusal standartlarin ve/veya ilgili teknik sartnamelerin referans
adlarinin listesi ile bu standartlarin uygulanmadigi durumlarda ilgili teknik dizenlemede belirtilen temel gerekleri
karsilamak (izere benimsenen ¢6zlmlerin tarifleri ve uyumlastiriimis ulusal standartlarin kismen uygulanmasi
halinde, bu standartlarin hangi kisimlarinin uygulandigi.

e) Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gerceklestirilen muayenelerin ve diger ilgili verilerin sonuglari,

f) Test raporlari.

(3) Uretim

imalatcl, imalat siirecinin ve, bu siirecin gézetiminin ve imal edilmis triinlerin ikinci fikrada belirtilen teknik dosyaya ve teknik
mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu saglamasi icin bilesenlerin sertifikasi dahil olmak lizere gerekli her tirli 6nlemi alir.
(4) Uriin Testleri

imal edilmis her Giriiniin bir veya birden fazla unsurun, teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunun dogrulanmasi amaciyla
imalatgi tarafindan veya onun adina bir veya birden fazla teste tabi tutulur. Bu testler, imalatginin se¢imi dogrultusunda,
isletme ici akredite bir birim tarafindan veya imalatginin belirleyecegi bir FQC’ nin sorumlulugunda gergeklestirilir. Testlerin
bir FQC STANDARD tarafindan gergeklestirildigi durumlarda, imalatgi bu kurulusun kimlik kayit numarasini imalat asamasinda
yine bu kurulusun sorumlulugunda drine koyar.

(5) Uygunluk isareti ve Uygunluk Beyani

a) imalatgy, ilgili teknik diizenlemede 6ngériilen uygunluk isaretini bu diizenlemenin ilgili kurallarini karsilayan her
drane koyar,

b) imalatgl, her Griin modeli icin yazil bir uygunluk beyani hazirlar ve bu beyani, teknik dosya ile birlikte, gerektiginde
yetkili kuruluglara sunmak Uzere, Urlnin piyasaya arz edildigi tarihten itibaren on yil siireyle muhafaza eder.
Uygunluk beyani, ilgili oldugu Griinin tanimini igerir,

c) imalatgi, uygunluk beyaninin bir 6rnegini, talep edilmesi halinde yetkili kuruluslara sunar.

(6) Yetkili Temsilcisi
imalatcinin  besinci fikrada sayilan yiikiimlGlikleri, imalatcinin adina yapilmasi, sorumlulugunda olmasi ve ilgili
gorevlendirmede belirtilmesi kaydiyla yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Modiil Al icin ilave Gereklilikler:

a) Tasarim ve Uretim

imalatcinin iiretimini temsil eden bir veya daha fazla deniz tasitinda asagidaki testlerden, esdeger hesaplamalardan veya
kontrollerinden bir veya daha fazlasi imalatgi tarafindan veya imalatgi adina yapilacaktir:

Yonetmelik Ek-1 Bolim A 3.2 maddesi geregince denge testi

Ek-1 B6lim A Madde 3.3 uyarinca yizme 6zellikleri testi

b) Guriltd Emisyonlari

Tekne igine yerlestirilmis motoru bulunan veya entegre egzoz sistemine sahip olmayan kigtan tahrikli motoru bulunan gezi
tekneleri ve kisisel deniz tasitlari igin, deniz tasiti imalatgisinin Uretimini temsil eden bir veya daha fazla deniz tasitinda,
Yonetmelik Ek-1 Bolim C'de tanimlanan giiriilti emisyon testleri, deniz tasitinin imalatgisi tarafindan veya adina, imalatgi
tarafindan segilmis FQC STANDARD’ in sorumlulugu altinda yapilacaktir.

Distan takma ve entegre egzoz sistemine sahip olan kigtan tahrikli motorlarda, motor imalatgisinin iretimini temsilen her bir
motor ailesinden bir veya daha fazla motorda, Yonetmelik Ek-1 Bolim C'de tanimlanan glrilti emisyonu testleri motor
imalatgisi tarafindan veya onun adina, imalatgi tarafindan segilen FQC STANDARD' in sorumlulugu altinda yapilacaktir.
Motor ailesinde birden fazla motor test edildiginde, uygunlugunu garanti altina almak igin, bu Yonetmelik Ek-7'de tanimlanan
istatistiksel metot uygulanacaktir.

6.3.3 Modiil B- AT tip incelemesi
(1) AT tip incelemesi, bir uygunluk degerlendirme isleminin, bir onaylanmis kurulusun riiniin teknik tasarimini inceledigi ve
bu tasarimin teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygun oldugunu dogruladigi ve tasdik ettigi bolimuddr.
(2) AT tip incelemesi, asagidaki ydntemlerden herhangi biri cergevesinde gergeklestirilebilir:
a) Uretilmesi hedeflenen {iriiniin bitmis halini (liretim tipini) temsil eden numunenin incelenmesi.
b) Teknik dosyanin ve {igiincii fikrada belirtilen destekleyici kanitlarin incelenmesi suretiyle tiriiniin teknik tasariminin
yeterliliginin degerlendirilmesi ve Uretilmesi hedeflenen lriinlin numunesinin 6nemli parc¢alarindan bir veya daha
fazlasinin incelenmesi (liretim tipi ve tasarim tipinin birlesimi).
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¢) Numune incelemesi olmaksizin, teknik dosyanin ve Ugiincii fikrada belirtilen destekleyici kanitlarin incelenmesi
suretiyle Griiniin teknik tasariminin yeterliliginin degerlendirilmesi. (tasarim tipi) (3) imalatg, AT tip incelemesi
basvurusunu, kendi sectigi tek bir onaylanmis kurulusa yapar. Basvuru asagidakileri igerir:
I.  imalatginin adi ve adresi, basvuru yetkili temsilci tarafindan yapiliyorsa ayrica yetkili temsilcinin de adi ve adresi,
Il.  Ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazil bir beyan,

Teknik dosya. Teknik dosya, Grlinln ilgili kurallara uygunlugunun degerlendirilmesine imkan saglayacak nitelikte

olur ve risklerin yeterli derecede analizini ve degerlendirmesini icerir. Teknik dosya, uriine uygulanabilir kurallari
belirtir ve degerlendirmeyle baglantili olmasi kaydiyla, Grliniin tasarimini, imalatini ve igleyisini kapsar. Teknik
dosya, uygulanabilir her durumda, asgari asagidaki hususlari igerir:

iii.
iv.

Vi.

Uriiniin genel bir tarifi.

Konsept tasarim ve imalat ¢gizimleri ile bilesenlere, alt montaj gruplarina, devrelere vb. ait semalar ve diger
ilgili veriler,

Bu ¢izim ve semalar ile Girlinin isleyisinin anlagilabilmesi igin gerekli tanimlar ve agiklamalar.

Kismen veya tamamen uygulanan uyumlastirilmis ulusal standartlarin ve/veya ilgili teknik sartnamelerin
referans adlarinin listesi ile bu standartlarin uygulanmadigi durumlarda ilgili teknik diizenlemede belirtilen
temel gerekleri karsilamak Gzere benimsenen ¢ozlimlerin tarifleri ve uyumlastiriimis ulusal standartlarin
kismen uygulanmasi halinde, bu standartlarin hangi kisimlarinin uygulandigi.

Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gerceklestirilen muayenelerin ve diger ilgili verilerin sonuglari.

TS EN ISO 12215-1 (Kugik tekne - Tekne yapimi ve ahsap govde elemanlari - Bolim 1: Malzemeler: Isi ile
sertlesen regineler, cam-elyaf takviye, referans laminat) standardinda belirtilen testlerin TS EN ISO/IEC
17025 standardina gore akredite bir laboratuvarda yapilmis test raporlari. ilgili standarda gére tekne
tiplerine asagidaki tablolarda test method/standardi ve regine tiplerine gore gereklilikleri tanimlanmistir.
Testler; Tablo 3 ve Tablo 4’ te tarif edildigi sekilde olmalidir.

Table 3 — Properties of cured resins
(after a postcure schedule of 24 h at 50 °C)

Requirement
Property Test method Resin type

A B® ce
Ultimate tensile strength MPa min. II%,% 552221_1 55 45 45
Elongation at break % min. Igg 5522?.;_1 2,5 1,5 1,2
Ultimate flexural strength MPa min. 1ISO 178 100 80 80
Flexural modulus MPa min. I1ISO 178 2700 2700 2700

ISO 75-1,
Heat deflection temperature “C min.| IS0 75-2:1993 60 60 53
Method A

Water absorption mg max. ISO 62 P 80 100 100
Overall volume shrinkage 1SO 3521 Nominal value spec:_fle5d%by the manufacturer
Barcol hardness © ;
(Impressor 934-1) min. EN 59 35 35 35
The requirements are not applicable to resins used in the formulations of fillers and putties.
The tolerances stated in percent (%) shall be understood as a percentage of the specified margin.
# The requirements for laminating resins Types B and C are minima of different applications of determining required scantlings.
b Test sample: 50 mm *) mm x 50 mm *; mm x 4 mm '2; mm. Distilled water. Exposure time 28 days at 23 °C.
¢ Resin systems may deviate from these values, provided a minimum value of 30 is achieved and adequate cure can be dem-
onstrated by the manufacturer.
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Table 4 — Minimum mechanical properties of reference laminate #

Requirement °
Property Test method
MPa

Ultimate tensile strength ISO 527-1, ISO 527-4 80
Tensile modulus ISO 527-1, ISO 527-4 6 350
Ultimate flexural strength ISO 178 135
Flexural modulus ISO 178 5200
In-plane shear ASTM D 4255 50
Apparent interlaminar shear strength (short-beam shear) ISO 14130 15
2 The reference laminate shall consist of glass chopped-strand mat and resin with a glass content not exceeding 30 % by
mass of the fully cured laminate.
P The test data shall be achieved after a post cure schedule of max. 24 h at max. 50 °C,

vii.  Uretilmesi hedeflenen iiriinii temsil eden numuneler. FQC STANDARD, test programi icin gerekli olmasi
halinde, ilave numuneler talep edebilir.
viii. Teknik tasarim ¢ozumlerinin yeterliligini destekleyen kanitlar. Bu destekleyici kanitlar, 6zellikle ilgili

uyumlastirilmis ulusal standartlarin ve/veya teknik sartnamelerin tam olarak uygulanmadigi durumlarda,
kullanilan her tlrli belgeye atifta bulunur. Bu destekleyici kanitlar, gerektiginde, imalatginin uygun
nitelikteki laboratuvari tarafindan veya imalatgl adina ve onun sorumlulugunda baska bir laboratuvar
tarafindan gergeklestirilen testlerin sonugclarini igerir.

(4) FQC STANDARD;

a) Uriin s6z konusu oldugunda, iriniin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek icin teknik dosyayr ve
destekleyici kanitlari inceler,
b) Numune séz konusu oldugunda;

1) Numunenin teknik dosyaya uygun imal edildigini dogrular ve uyumlastirilmis ulusal standartlarin ve/veya
teknik sartnamelerin ilgili hikimlerine uygun sekilde tasarlanmis unsurlar ile bu standartlarin ilgili
hiikimlerini uygulamaksizin tasarlanmis olan unsurlari belirler,

2) imalatgimin ilgili uyumlastinlmis ulusal standartlar ve/veya teknik sartnamelerde yer alan ¢éziimleri
uygulamayi tercih ettigi durumlarda, bunlarin dogru uygulanip uygulanmadigini kontrol etmek tzere uygun
inceleme ve testleri yapar veya yaptirir,

3) ilgili uyumlastinlmis ulusal standartlar ve/veya teknik sartnamelerde yer alan ¢éziimlerin uygulanmadig
durumlarda, imalatgi tarafindan benimsenen diger ¢oziimlerin, teknik mevzuatin ilgili temel gereklerini
karsilayip karsilamadigini kontrol etmek Gizere uygun inceleme ve testleri yapar veya yaptirir,

4) inceleme ve testlerin gerceklestirilecegi mekan hakkinda imalatgi ile anlasir.

(5) FQC STANDARD, dérdiincii fikraya istinaden gerceklestirilen faaliyetler ile bunlarin sonugclarini iceren bir degerlendirme
raporu hazirlar. FQC STANDARD, kendisini gorevlendiren yetkili kurulusa yonelik sorumluluklari sakli kalmak kaydiyla, bu
raporun igeriginin bir bélimiini veya tamamini, sadece imalatginin rizasi halinde agiklayabilir.

(6) Degerlendirilen tipin teknik mevzuatin ilgili kurallarini karsiladigi durumlarda, onaylanmig kurulus imalatciya bir AT tip
inceleme belgesi diizenler. Belge, imalatcinin adi ve adresini, incelemenin sonuglarini, varsa, belgenin gecerliligi ile ilgili
sartlari ve onaylanan tipin tanimlanmasi igin gerekli bilgiyi icerir. Belgenin bir veya daha fazla eki olabilir. Belge ve ekleri,
imal edilen drinlerin incelenen tipe uygunlugunun degerlendirilmesine ve Uretim-igi kontroliine imkan saglayacak gerekli
tim bilgileri icerir. Tipin, teknik mevzuatin ilgili kurallarini karsilamadigi durumlarda, FQC STANDARD AT tip inceleme
belgesini vermeyi reddeder ve basvuru sahibini ayrintili gerekgelerini de sunarak red karari hakkinda bilgilendirir.

(7) FQC STANDARD, onaylanmis tipin teknik mevzuatin ilgili kurallarini artik karsilamadigini gsterebilecek sektérdeki en son
teknolojik yenilikleri takip eder ve bu gibi yeniliklerin tip lzerinde daha ileri bir incelemeyi gerektirip gerektirmedigine
karar verir. Gerektirdigi kararini aldig1 takdirde, imalatciyi bu yonde bilgilendirir. imalatgi, onaylanmus tip izerinde yaptig
ve Urlinin ilgili teknik mevzuatin temel gereklerine uygunlugunu veya AT tip inceleme belgesinin gecerlilik sartlarini
etkileyebilecek her tirli degisiklik hakkinda bu AT tip inceleme belgesine iliskin teknik dosyayl muhafaza eden onaylanmis
kurulusa bilgi verir. Bu gibi degisiklikler, AT tip inceleme belgesinin aslina yansitilmak Gzere ilave bir onay gerektirir.

(8) Her FQC STANDARD, verdigi veya geri cektigi AT tip inceleme belgeleri ve/veya bunlardaki herhangi bir ilave hakkinda
kendisini gorevlendiren yetkili kuruluslari bilgilendirir ve diizenli olarak veya talep edilmesi halinde bu yetkili kuruluslara,
vermeyi reddettigi, askiya aldigi veya diger turlu kisitladigi AT tip inceleme belgelerinin ve/veya bunlardaki ilavelerin bir



2013/53/AB GEZi TEKNELERi VE KiSiSEL DENiZ TASITLARI YONETMELIGi
FQC UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

STANDARD

Dokiiman No PR.34 Revizyon No 6
Revizyon Tarihi 26.12.2024 Sayfa 12/40

listesini sunar. Her FQC STANDARD AT tip inceleme belgeleri ve/veya bunlardaki ilavelerle ilgili diger onaylanmis
kuruluslari, vermeyi reddettigi, askiya aldigi, geri ¢ektigi veya diger tiirlu kisitladigi ve talep edilmesi halinde verdigi AT tip
inceleme belgeleri ve/veya bunlardaki ilaveler hakkinda bilgilendirir. Avrupa Komisyonu, Avrupa Birligi Uyesi devletler ve
diger onaylanmis kuruluslar talep etmeleri hdlinde AT tip inceleme belgelerinin ve/veya ilavelerinin bir 6rnegini temin
edebilirler. Talep etmeleri halinde, Komisyon ve Avrupa Birligi liyesi devletler teknik dosyanin bir 6rnegini ve FQC
STANDARD tarafindan gerceklestirilen inceleme sonuglarini da temin edebilirler. FQC STANDARD, AT tip inceleme
belgesinin, eklerinin ve ilavelerinin ve imalatgi tarafindan sunulan belgeleri de iceren teknik dosyanin birer 6rnegini, AT
tip inceleme belgesinin gegerlilik stiresinin sonuna kadar muhafaza eder.

(9) imalatgl, AT tip inceleme belgesinin, belgenin eklerinin ve ilavelerinin bir 6rnegini teknik dosya ile birlikte iriiniin piyasaya
arz edildigi tarihten itibaren on yil slireyle, talep edilmesi halinde yetkili kuruluslara sunmak tizere muhafaza eder.

(10) imalatginin yetkili temsilcisi, ilgili gérevlendirmede belirtilmis olmasi kaydiyla, Giclincii fikrada belirtilen basvuruyu

yapabilir ve yedinci ve dokuzuncu fikralarda sayilan yikamlulikleri yerine getirebilir.

6.3.4 Modiil C- Uretimin Dahili Kontroliine dayali tipe uygunluk

1. Rastgele araliklarda denetimli Grtinlerin kontrolleriyle birlikte i¢ tiretim kontroliine dayanan tipe uygunluk, imalatginin 2, 3
ve 4 Gnct madde yer alan yuktumliltkleri yerine getirdigi ve ilgili Grinin AB tip inceleme belgesinde aciklanan tipe uygun
oldugunu ve gecerli bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigini miinferit sorumlulugu altinda temin ve beyan ettigi uygunluk
degerlendirmesi prosedirinin bir asamasidir.

2. imalat

imalatgi, imalat siireci ve izlenmesinin imal edilen (iriiniin AB tip inceleme belgesinde belirtilen tipe ve bu Yénetmeligin gegerli
gereklerine uygunlugunu saglamak amaciyla gerekli olan her tirli tedbiri alir.

3. Son degerlendirme ve iiriin kontrolleri

imalatgi tarafindan segilen FQC, iriinlerin son degerlendirmenin ve i¢ kontrollerinin kalitesini dogrulamak amacuyla,
digerlerinin yani sira Grandn teknolojik karmasikligl ve imalat miktarini dikkate almak suretiyle kurulus tarafindan belirlenen
rastgele araliklarla Grin kontrolleri gergeklestirir veya gergeklestirilmesini saglar. FQC, imalatginin Ek-I’ in 3.2 maddesi
uyarinca son degerlendirmeyi fiilen yaptigini onaylar. Piyasaya strtilmeden 6nce FQC STANDARD tarafindan yerinde alinan
son Urlinln yeterli bir numunesi incelenir ve uyumlastirilmis standartlarla belirlenen uygun testler ve/veya diger teknik
spesifikasyonlari uygulayan esdeger testler, triinlin bu Yonetmeligin gegerli gereklerine uygunlugunu kontrol etmek igin
yapilir. FQC, numune alinacak ekipman sayisini ve Griin numunelerinin son degerlendirmesinin tamami veya bir kisminin
yapilmasi veya yapilmasini saglanmasinin gerekli olup olmadigini degerlendirir. Bir numunenin kabul edilebilir kalite
seviyesine uymadigi hallerde, kurulus uygun tedbirleri alir. Uygulanacak numune kabul prosediirli, Griiniin uygunlugunu
saglamak acisindan Grinin imalat strecinin kabul edilebilir limitler dahilinde olup olmadigini belirlemeyi amaglar. Testlerin
bir FQC STANDARD tarafindan yapildigi hallerde, imalatgi, FQC' nin sorumlulugu cercevesinde, imalat siirecinde FQC’ nin
kimlik numarasint ilistirir.

4. CE isareti ve AB uygunluk beyani

4.1. imalatgl, AB tip inceleme belgesinde agiklanan tipe uygun olan ve bu Yénetmeligin gegerli gereklerini karsilayan her bir
Uriin veya donanima CE isaretini ilistirir.

4.2. imalatgl, Giriin modeli icin yazili bir AB uygunluk beyani hazirlar ve {iriin piyasaya arz edildikten sonraki 10 yil boyunca
ulusal kurumlarin tasarrufuna saklar. AB uygunluk beyani, hazirlanmis oldugu Uriin modelini tanimlar. Bir AB uygunluk
beyaninin bir kopyasi talep lzerine ilgili kurumlara sunulur.

5. Yetkili temsilci

4 (incli maddede belirtilen imalatgi ylikiimlUlukleri, yetki belgesinde belirtilmis olmalari sartiyla adina ve sorumlulugu altindaki
yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Uretici, Tip inceleme Sertifikasi (iiretim)’ nde tanimlanan tipe uygunlugu garanti etmek icin, iretimde homojenlik saglayacak
sekilde, son (iriin incelemesi ve deneyleri de dahil olmak tizere, liretim asamalarinda gerekli tiim énlemlerini alir. Uretici veya
Yetkili Temsilcisi Tip inceleme Sertifikasi (iiretim) ‘ne sahip iriin icin bir AT Tipe Uygunluk Beyani diizenler ve Madde 4.1.1’
de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Basvuru incelemesinin ardindan, Uretici tarafindan yapilan son degerlendirmenin Yonetmeligin Ek | Madde 3.2'ye
uygunlugunun tespiti ve habersiz denetimler yapilarak gergeklestirilir. Bu denetimler Uygunluk Degerlendirme Personeli
Yeterlilik Matrisi’ ne gore belirlenen Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir. Bagvuru incelemesinde basvuruya konu Grinin
siniflandiriimasiile ilgili FR.340 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Basvuru Degerlendirme Formu kullanilarak
kontrol edilir.



2013/53/AB GEZi TEKNELERi VE KiSiSEL DENiZ TASITLARI YONETMELIGi
FQC UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

STANDARD

Dokiiman No PR.34 Revizyon No 6
Revizyon Tarihi 26.12.2024 Sayfa 13/40

Bagvuru sahibi kurulusun son degerlendirmeyi Yonetmeligin EK-l madde 3.2’ ne uygun olarak yapip yapmadigi Uretici
kayitlarindan kontrol edilir,

incelemeye konu {riin temsil eden numuneler uygunluk degerlendirmesinin yapilabilmesine yetecek sayida Numune
Belirleme Formu’ na goére lretim yerinden veya Uretici deposundan alinir. Numuneler Numune Alma Formu ile kayit altina
alinir. Numune alma islemi madde 4.8’ e gore gergeklestirilir.

ilk denetimde alinan numunelerin tamami Direktifin EK-l madde 3.2’ inde belirtilen sartlari Kontrol Planina gére son
muayeneye tabi tutulur ve isaretleme bilgileri EK-l madde 3.3’e gore kontrol edilir.

incelemede FR.348 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modiil C Soru Listesi Formu

Uzman(lar) tarafindan doldurulur.

ilk denetimi takip eden denetimlerde alinan numunelerden kag tanesinin muayeneye tabi tutulacagina Uzman tarafindan
karar verilir. Denetimlerin sikhgi ise yilda 2 seferden az olmayacak sekilde Uzman tarafindan belirlenir.

Denetimlerin planlanabilmesi igin basvuru sahibi kurulustan her yil Giretim planlari istenir. Yapilan kontrollerde uygunsuzluk
tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi’ ne gore tedbirler alinir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Dizenleme Sorumlusuna gonderilir.
Uygunluk degerlendirme islemlerinin uygun sonuglanmasi durumunda Son Degerlendirmenin Uretimin Dahili Kontroliine
Dayali Tipe Uygunluk dizenlenir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gére tamamlanir.

ilk denetim teklif onayi alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatgi ile karsilikli planlanarak kararlastirilir. ilk
belgelendirme denetimi Uzman tarafindan imalatgida gercgeklestirildikten sonra TDS’ nin belge yayinlama kararina muteakip
belge dizenlenir. Belge diizenlenmeden 6nce yonetmeligin ekl (temel givenlik gereklilikleri) kosullarinin saglandigi uzman
tarafindan doldurularak teyit edilmelidir. Yirurlukteki belge 3 yil gegerlidir ve en az yilda 1 Uzman tarafindan yerinde haberli
gozetim gergeklestirilir. Modil C belgesi yayinlamak igin gegerli Modiile B sertifikasi olmalidir. Eger modil B sertifikasinin
gecerliligi 3 yildan az ise Modiile C’'nin gegerlilik siiresi modul B’nin gegerlilik stiresi kadardir.

6.3.5 Modiil C1- Uretimin Dahili Kontroliine dayali uygunluk

1. Uretimin Dahili Kontroliine dayanan tipe uygunluk, imalatginin 2, 3 ve 4 iincii madde yer alan yiikiimliiliikleri yerine getirdigi
ve ilgili Grinin bu Yoénetmeligin gereklerini karsiladigini minferit sorumlulugu altinda temin ve beyan ettigi uygunluk
degerlendirmesi prosedirinin bir asamasidir.

2. imalat

imalatgi, imalat siireci ve izlenmesinin imal edilen Griiniin bu Ydnetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunu saglamak
amaciyla gerekli olan her tirla tedbiri alir.

3. Son degerlendirme ve iiriin kontrolleri

imalatc tarafindan secilen FQC, riinlerin son degerlendirmenin ve i¢ kontrollerinin kalitesini dogrulamak amaciyla,
digerlerinin yani sira Griinin teknolojik karmasikligl ve imalat miktarini dikkate almak suretiyle kurulus tarafindan belirlenen
rastgele araliklarla Griin kontrolleri gerceklestirir veya gergeklestirilmesini saglar. FQC, imalatcinin Ek-I’ in 3.2 maddesi
uyarinca son degerlendirmeyi fiilen yaptigini onaylar. Piyasaya siirilmeden dnce FQC STANDARD tarafindan yerinde alinan
son urinin yeterli bir numunesi incelenir ve uyumlastiriimis standartlarla belirlenen uygun testler ve/veya diger teknik
spesifikasyonlari uygulayan esdeger testler, riiniin bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunu kontrol etmek igin
yapilir.

4. CE isareti ve AB uygunluk beyani

4.1. imalatgi, bu Yonetmeligin gecerli gereklerini karsilayan her bir iiriin veya donanima CE isaretini ilistirir.

4.2. imalatgi, Giriin modeli icin yazili bir AB uygunluk beyani hazirlar ve iriin piyasaya arz edildikten sonraki 10 yil boyunca
ulusal kurumlarin tasarrufuna saklar. AB uygunluk beyani, hazirlanmis oldugu Griin modelini tanimlar. Bir AB uygunluk
beyaninin bir kopyasi talep Uzerine ilgili kurumlara sunulur.

5. Yetkili temsilci

4 (incli maddede belirtilen imalatgi ylikimlUlukleri, yetki belgesinde belirtilmis olmalari sartiyla adina ve sorumlulugu altindaki
yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Uretici, Grtiniin Gretimde homojenlik saglayacak sekilde, son Uriin incelemesi ve deneyleri de dahil olmak {izere, lretim
asamalarinda gerekli tiim &nlemlerini alir. Uretici veya Yetkili Temsilcisi Sertifikasini ({iretim) ‘ne sahip uriin icin bir AT Tipe
Uygunluk Beyani diizenler ve Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru
yapar.

Basvuru incelemesinin ardindan, Uretici tarafindan yapilan son degerlendirmenin Yoénetmeligin Ek | Madde 3.2'ye
uygunlugunun tespiti ve habersiz denetimler yapilarak gergeklestirilir. Bu denetimler Uygunluk Degerlendirme Personeli
Yeterlilik Matrisi’ ne gore belirlenen Uzman(lar) tarafindan gerceklestirilir. Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grlinin
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siniflandiriimasi ile ilgili FR.340 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tagitlari Yonetmeligi Bagvuru Degerlendirme Formu kullanilarak
kontrol edilir.

Basvuru sahibi kurulusun son degerlendirmeyi Yonetmeligin EK-l madde 3.2’ ne uygun olarak yapip yapmadig Uretici
kayitlarindan kontrol edilir,

Denetimlerin planlanabilmesi igin basvuru sahibi kurulustan her yil Giretim planlari istenir. Yapilan kontrollerde uygunsuzluk
tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi’ ne gore tedbirler alinir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi i¢in Degerlendirme Raporlari Teknik Dizenleme Sorumlusuna gonderilir.
Uygunluk degerlendirme islemlerinin uygun sonuglanmasi durumunda Son Degerlendirmenin Uretimin Dahili Kontroliine
Dayali Uygunluk diizenlenir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gére tamamlanir.

ilk denetim teklif onayi alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatgi ile karsilikli planlanarak kararlastirilir. ilk
belgelendirme denetimi Uzman tarafindan imalatgida gergeklestirildikten sonra TDS’ nin belge yayinlama kararina muteakip
belge dizenlenir. Belge diizenlenmeden 6nce yonetmeligin ekl (temel givenlik gereklilikleri) kosullarinin saglandigi uzman
tarafindan doldurularak teyit edilmelidir. Yirurlukteki belge 3 yil gegerlidir ve en az yilda 1 Uzman tarafindan yerinde haberli
gozetim gergeklestirilir. Modil C1 belgesi yayinlamak icin gecerli Modiile B sertifikasi olmalidir. Eger modiil B sertifikasinin
gecerliligi 3 yildan az ise Modiile C1’in gegerlilik stiresi modul B'nin gegerlilik stiresi kadardir.

6.3.6 Modiil D- Uretim Kalite Giivencesine dayali tipe uygunluk

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili Grin teknolojisinin
degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir. Denetimin
planlamasi igin miisteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani génderilir ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen giinde
denetim gergeklesir.

Uretici, inceleme Belgesi’nde tanimlanan tipe uygunlugu garanti edecek yeterlilikte onayl bir Kalite Sistemi kurar ve uygular.
Uretici Tip inceleme Belgesi’ ne sahip riin icin bir AT Uygunluk Beyani hazirlar ve Kalite Sisteminin onaylanmasi icin Madde
4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar. Basvuru incelemesinde
basvuruya konu driiniin siniflandiriimasi ile ilgili Uriinler Firma Bilgi Formu’ na gére Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak
kontrol edilir. Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu tiriiniin Tip inceleme Belgesi’ nde tanimlanan iiriinle ayni olup
olmadigi Uriinler FR.350 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yénetmeligi Moddil D Soru Listesi Formu kullanilarak kontrol
edilir. Bu kontrolde basvurulan iiriin ile Tip inceleme (tasarim)veya Tip inceleme (iiretim)belgesi’ ndeki Griin ile basvurulan
Uriin konusunun ayni olup olmadigi ve basvuru bilgi formunda istenen dokiimanlarin ve igeriginin yeterliligine bakilir.
Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine Uygunsuzluk ve
Diizeltici Faaliyet Formuile bildirilir. Bu siire 3 aydan fazla olamaz. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire iginde giderilmez
ise dosya olumsuz olarak sonuglandirilir ve yetkili kuruluslara bildirilir.

Basvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak iireticinin uyguladigi Uretim Kalite Giivence Sistemi’nin Yonetmeligin
EK 1l Modil D Madde 3’e uygunlugu, yeterliligi ve temel gerekleri saglamaya yonelik uygunluk tespit islemleri, PR.33 Sistem
Uygunluk Degerlendirme Prosediirli ne gore gergeklestirilir.

Denetimlerin planlanabilmesi igin bagvuru sahibi kurulustan her yil Gretim planlari istenir.

incelemede; s6z konusu {riiniin tanimlanan {riinle ayni olup olmadigi, sabit baglanti pargalari igin kullanilan prosediirler,
kullanilan yontem ve sistematik faaliyetler, (iretim 6ncesi, (iretim esnasinda ve sonrasinda uygulanacak olan muayene ve
deneyler ve bunlarin sikliklart Uriinler FR.350 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modiil D Soru Listesi Formu
kullanilarak kontrol edilir.

Yonetmeligin EK | Madde 3.2 ‘de belirtilen gereklilikleri yerine getirip getirmedigi belirlemek (zere kalite sistemi
degerlendirilir. Uygunluk degerlendirme islemleri yonetmeligin EK 3 Modil D bolimi dikkate alinarak Uygunluk
Degerlendirme Sézlesmesi‘ ne gbre tamamlanir.

Yapilan uygunluk degerlendirme islemleri sonucunda hazirlanan FR.350 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi
Modyiil D Soru Listesi Formu ve yapilmis ise muayene ve deney raporu ile birlikte inceleme sonucu basvuru sahibine bildirilir.

ilk belgelendirme Denetimlerinde iriinlerin teknik dosyasi Uzman tarafindan denetim 6ncesinde imalatgidan talep edilir.
Teknik dosya incelemesi Uzman tarafindan yapilir ve Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu doldurularak 2. Asamaya gegme
karari verilir. 2. Asama denetimi imalatgida Modiil D Soru Listesi Formu Uzerinden gergeklestirilir ve Uygunluk Degerlendirme
Rapor Formu doldurulur. Devam eden gézetim denetimlerinde Uygunluk Degerlendirme Rapor Formu kullanilir.
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D Modili Uygunluk Belge sahibi dreticiler, periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk yilda en az 2
periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gergeklestirilir. Denetimlerden biri haberli biri
hebersiz denetim olarak gergeklestirilir. Bu incelemelerde Kategori 3 ve 4 ekipmanlar kapsamindaki Grinlerden numune alinir
ve Yonetmeligin EKI Madde 3 de belirtilen muayene ve deneylerden imalat asamasinda yapilan muayene ve deney kayitlar
kontrol edilir ve son muayene ve deneyler de alinan numuneler {izerinde yapilir. Yapilan muayene ve deney sonuglari Uriinler
Direktifi Uygunluk Degerlendirme Raporu Ureticiye bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunsuzluk tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi’ ne gore tedbirler alinir.

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve karar Teknik
Dizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu, kararini Gézden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.
Komite basvuru sahibi kurulusa FR.359 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modul D Sertifikasi verilip
verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi ‘ ne gbre tamamlanir.

ilk denetim teklif onayi alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatgi ile karsilikli planlanarak kararlastirilir. ilk
belgelendirme denetimi Uzman tarafindan imalatgida gercgeklestirildikten sonra TDS’ nin belge yayinlama kararina muteakip
belge diizenlenir. Belge diizenlenmeden 6nce yonetmeligin ekl (temel glivenlik gereklilikleri) kosullarinin saglandigi Uzman
tarafindan kayitlar doldurularak teyit edilmelidir. Yirirliikteki belge 3 yil gegerlidir ve en az yilda 1 Uzman tarafindan yerinde
haberli gozetim gergeklestirilir. FR.359 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modiil D Sertifikasi yayinlamak
icin gecerli Modiile B sertifikasi olmalidir. Eger Modiil B sertifikasinin gegerliligi 3 yildan az ise Moddle D’nin gegerlilik stiresi
Modil B’nin gegerlilik stresi kadardir.

6.3.7 Modiil E- Uriin Kalite Giivencesine dayali tipe uygunluk

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili Griin teknolojisinin
degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir. Denetimin
planlamasi igin miisteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani gdnderilir ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen giinde
denetim gergeklesir.

Uretici, Tip Inceleme (iiretim) Belgesi’nde tanimlanan tipe uygunlugu garanti edecek yeterlilikte ve iiriiniin nihai denetimi ve
testleri icin bir onayli Kalite Sistemi kurar ve uygular. Uretici veya Yetkili Temsilcisi Griin icin bir AT Tipe Uygunluk Beyani
diizenler ve Kalite Siteminin onaylanmasi i¢cin Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru
dosyasi ile bagvuru yapar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu triiniin siniflandiriimast ile ilgili Uriinler Firma Bilgi Formu’ na gére Uriin Siniflandirma
Formu kullanilarak kontrol edilir.

Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu iriiniin Tip inceleme (iiretim) Belgesi’nde tanimlanan iriinle ayni olup
olmadigi Uriinler E Moduilii Soru Listesi kullanilarak kontrol edilir.

Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine yazili olarak Uzman
tarafindan Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu siire 3 ay’ dan fazla olamaz.

Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire icinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonugclandirilir ve yetkili kuruluslara
bildirilir.
Basvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak ireticinin uyguladig Uriin Kalite Glivence Sistemi’nin Yénetmeligin

EK Il Modiil E’ ye uygunlugu, yeterliligi ve temel gerekleri saglamaya yonelik uygunluk tespit islemleri gergeklestirilir.

Denetimlerin planlanabilmesi igin basvuru sahibi kurulustan her yil Giretim planlari istenir. incelemede; séz konusu tiriiniin Tip
inceleme (iiretim) Belgesi’nde tanimlanan driinle ayni olup olmadigi, sabit baglanti parcalari icin kullanilan prosedirler,
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kullanilan yontem ve sistematik faaliyetler, 6zellikle nihai degerlendirme ve uygulanacak olan muayene ve deneyler ve
bunlarin sikhiklari Uriinler FR.351 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yénetmeligi Modiil E Soru Listesi Formu kullanilarak
kontrol edilir.

Yonetmeligin EK | Madde 3.2 ‘de belirtilen gereklilikleri yerine getirip getirmedigi belirlemek Uzere kalite sistemi
degerlendirilir.

Uygunluk degerlendirme islemleri yonetmeligin EK 3 Modul E dikkate alinarak Sistem Uygunluk Degerlendirme Prosediiriine
gore tamamlanir.

Yapilan uygunluk degerlendirme islemleri sonucunda hazirlanan FR.351 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi
Modil E Soru Listesi Formu ve yapilmis ise FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk
Degerlendirme Raporu ile birlikte inceleme sonucu basvuru sahibine bildirilir.

ilk belgelendirme Denetimlerinde iriinlerin teknik dosyasi Uzman tarafindan denetim éncesinde imalatgidan talep edilir.
Teknik dosya incelemesi Uzman tarafindan yapilir ve Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu doldurularak 2. Asamaya gegme
karari verilir. 2. Asama denetimi imalatgida FR.351 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Moddl E Soru Listesi
Formu uzerinden gergeklestirilir ve FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tagitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme
Raporu Formu doldurulur. Devam eden gozetim denetimlerinde Uygunluk Degerlendirme Rapor Formu kullanilir.

E Modulu Uygunluk Belge sahibi Ureticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk yilda en az 2
periyodik kontrol yapilir. Denetimlerden biri haberli biri hebersiz denetim olarak gergeklestirilir. Ayrica belge sahibi
kuruluslara habersiz denetimler de gergeklestirilir. Bu incelemelerde Katagori 3 ve 4 ekipmansamindaki Uriinlerden numune
alinir ve Yonetmeligin EKI Madde 3 de belirtiien muayene ve deneylerden imalat asamasinda yapilan muayene ve deney
kayitlar kontrol edilir ve gerektiginde son muayene ve deneyler de alinan numuneler lizerinde yapilir. Yapilan muayene ve
deney sonugclari FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu ile Ureticiye
bildirilir.

Gerektiginde yapilan muayene ve deney sonuglari diizenlenen bir rapor ile lireticiye bildirilir.
Yapilan kontrollerde uygunsuzluk tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi ‘ne gore tedbirler alinir.

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve karar Teknik
Dizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu, kararini Gézden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.

Komite bagvuru sahibi kurulusa FR.360 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modul E Sertifikasi verilip
verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir.

ilk denetim teklif onayi alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatgi ile karsilikli planlanarak kararlastirilir. ilk
belgelendirme denetimi Uzman tarafindan imalatgida gergeklestirildikten sonra TDS’nin belge yayinlama kararina miteakip
belge diizenlenir. Belge diizenlenmeden 6nce yonetmeligin ekl (temel givenlik gereklilikleri) kosullarinin saglandigi uzman
tarafindan doldurularak teyit edilmelidir. YiirGrlikteki belge 3 yil gecerlidir ve en az yilda 1 Uzman tarafindan yerinde haberli
gdzetim gergeklestirilir. Modiil E — Uriiniin Kalite Glivence Belgesi yayinlamak icin gegerli Modiile B sertifikasi olmalidir. Eger
modiil B sertifikasinin gegerliligi 3 yildan az ise Modiile E’nin gegerlilik stiresi Modil B'nin gegerlilik stiresi kadardir.

6.3.8 Modiil F- Uriin dogrulamasina dayali tipe uygunluk

(1) Uriin dogrulamasina dayali tipe uygunluk, bir uygunluk degerlendirme isleminin, imalatginin, asagidaki ikinci ve altinci
fikralar ile besinci fikranin (a) bendinde sayilan ylikimlalikleri yerine getirdigi ve iglinci fikra hikiimlerine tabi tutulan
Urlnlerinin AT tip inceleme belgesinde tanimlanan tipe ve teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu kendi
sorumlulugu gergevesinde sagladigi ve beyan ettigi bolimudar.

(2) Uretim
imalatcl, imalat siirecinin ve bu siirecin gdzetiminin, imal edilmis Griinlerin AT tip inceleme belgesinde tarif edilen
onaylanmis tipe ve teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugu saglamasi icin gerekli her tirlt dnlemi alir.
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(3) Dogrulama
imalat¢i tarafindan secilen bir FQC, Griiniin, AT tip inceleme belgesinde tanimlandigi sekliyle onaylanan tipe ve teknik
mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu kontrol etmek amaciyla gerekli inceleme ve testleri gerceklestirir. Uriiniin ilgili
kurallara uygunlugunu kontrol etmek amaciyla yapilan bu inceleme ve testler, imalatginin segimine gore, dérdiincu fikrada
belirtilen sekilde her Grlinlin muayene ve testi yapilarak veya besinci fikrada belirtilen sekilde Grlnlerin istatistiksel bazda
muayene ve testi yapilarak gergeklestirilir.

(4) Her Uriiniin tek tek incelenerek dogrulanmasi
Her Girlin tek tek incelenir ve Uriinlerin AT tip inceleme belgesinde tarif edilen sekliyle onaylanan tipe ve teknik mevzuatin
ilgili kurallarina uygunlugunu dogrulamak igin ilgili uyumlastirilmis ulusal standartlarda ve/veya teknik sartnamelerde
belirtilen testler veya esdeger testler yapilir. ilgili uyumlastiriimis ulusal standartlarin bulunmadigi durumlarda, yapilacak
uygun testleri FQC STANDARD belirler. FQC STANDARD, yapilan inceleme ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenler ve onaylanan her iriine kimlik kayit numarasini koyar veya kendi sorumlulugunda konulmasini saglar. imalatgi
uygunluk belgelerini denetim kapsaminda yetkili kuruluslara sunmak {izere Girinlin piyasaya arz edildigi tarihten itibaren
on yil siireyle muhafaza eder.

(5) Uygunlugun istatistiksel dogrulamasi asagidaki sekilde yapilir:

a) imalatgi, imalat siireci ve gézetiminin iretilen her partinin homojenligini saglamasi icin gerekli tiim tedbirleri alir
ve dogrulanmasi icin Uriinlerini homojen partiler halinde sunar.

b) ilgili teknik diizenlemenin kurallarina gére her partiden rastgele numuneler alinir. Teknik mevzuatin ilgili kurallarina
uygunluklariniincelemek ve partinin kabul edilip edilmeyecegine karar vermek tizere, numunedeki tim Grlnler tek
tek incelenir ve ilgili uyumlastirilmis ulusal standartta veya standartlarda ve/veya teknik sartnamelerde belirtilen
uygun testler veya esdeger testler yapilir. Bu tiir bir uyumlastiriimis ulusal standardin bulunmadig durumlarda,
yapilacak uygun testler ilgili FQC STANDARD tarafindan belirlenir.

c) Bir parti kabul edildiginde, testleri gecemeyen numunedeki Griinler hari¢ olmak kaydiyla, partideki bitiin Grinler
onaylanmis kabul edilir. FQC STANDARD, yapilan inceleme ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi diizenler ve
onaylanan her iriine kimlik kayit numarasini koyar veya kendi sorumlulugunda konulmasini saglar. imalatgi,
uygunluk belgelerini talep edilmesi halinde yetkili kuruluslara sunmak Gzere, Uriiniin piyasaya arz edildigi tarihten
itibaren on yil siireyle muhafaza eder.

d) Bir parti reddedildiginde, FQC STANDARD veya yetkili kurulus, bu partinin piyasaya arz edilmesini énlemek igin
uygun tedbirleri alir. Partilerin sik reddedilmesi halinde, FQC STANDARD istatistiksel dogrulamayi askiya alabilir ve
uygun 6nlemleri alabilir.

(6) Uygunluk isareti ve Uygunluk Beyani

a) ilgili teknik diizenlemede 6ngériilen uygunluk isaretini ve tgiincii fikrada atif yapilan FQC’ nin sorumlulugunda
olmak kaydiyla bu kurulusun kimlik kayit numarasini, AT-tip inceleme belgesinde tarif edilen onaylanmis tipe uygun
olan ve bu teknik diizenlemenin ilgili kurallarini karsilayan her triine koyar,

b) Her Griin modeli iin yazili bir uygunluk beyani hazirlar ve bu beyani, gerektiginde yetkili kuruluglara sunmak iizere,
GrGnidn piyasaya arz edildigi tarihten itibaren on yil siireyle muhafaza eder. Uygunluk beyani, ilgili oldugu Grinin
tanimini igerir,

c) Uygunluk beyaninin bir érnegini, talep edilmesi halinde yetkili kuruluslara sunar,

d) Ugiincii fikrada atif yapilan FQC’ nin kabul etmesi ve sorumlulugunda olmasi kaydiyla, bu kurulusun kimlik kayit
numarasini da triinlere koyabilir.

(7) imalatgi, FQC’ nin kabul etmesi ve sorumlulugunda olmasi kaydiyla, bu kurulusun kimlik kayrt
numarasini imalat slirecinde Griinlere koyar.

(8) Yetkili Temsilcisi
imalatcinin yiikiimlilikleri, imalatginin adina yapilmasi, sorumlulugunda olmasi ve ilgili
gorevlendirmede belirtilmesi kaydiyla yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir. Yetkili temsilci,
imalatcinin ikinci fikrada ve besinci fikranin (a) bendinde diizenlenen ylkimlaltklerini yerine
getirmeyebilir.

6.3.9 Modiil G- Birim dogrulamasina dayali uygunluk
(1) Birim dogrulamasina dayali uygunluk, imalatcinin, asagidaki ikinci, Gictincii ve besinci fikralarda
sayllan yukamlulikleri yerine getirdigi ve dordiinct fikra hikimlerine tabi tutulan Grininin teknik mevzuatin ilgili
kurallarina uygunlugunu kendi sorumlulugu ¢ercevesinde sagladigi ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme yontemidir.
(2) Teknik Dosya
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imalatgi, teknik dosyayi hazirlar ve dérdiincii fikrada belirtilen FQC STANDARD’ a sunar. Teknik dosya, Griiniin ilgili
kurallara uygunlugunun degerlendirilmesine imkan saglayacak nitelikte olur ve risklerin yeterli bir analizini ve
degerlendirmesini icerir. Teknik dosya, trtine uygulanabilir kurallari belirtir ve degerlendirmeyle baglantili olmasi kaydiyla,
Grandn tasarimini, imalatini ve isleyisini kapsar.

imalatgi, teknik dosyayi, riiniin piyasaya arz edildigi tarihten itibaren on yil siireyle, gerektiginde yetkili kuruluglara

sunmak Uzere muhafaza eder. Teknik dosya, uygulanabilir her durumda, asgari asagidaki hususlari igerir:

a) Uriiniin genel bir tarifi.

b) Konsept tasarim ve imalat cizimleri ile bilesenlere, alt montaj gruplarina, devrelere vb. ait semalar ve diger ilgili veriler,

c) Bu cizim ve semalar ile Griiniin isleyisinin anlasilabilmesi icin gerekli tanimlar ve aciklamalar.

d) Kismen veya tamamen uygulanan uyumlastirilmis ulusal standartlarin ve/veya ilgili teknik sartnamelerin referans
adlarinin listesi ile bu standartlarin uygulanmadigl durumlarda ilgili teknik diizenlemede belirtilen temel gerekleri
karsilamak uzere benimsenen ¢dzlimlerin tarifleri ve uyumlastiriimis ulusal standartlarin kismen uygulanmasi halinde,
bu standartlarin hangi kisimlarinin uygulandigl.

e) Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gerceklestirilen muayenelerin ve diger ilgili verilerin sonuglari.

f) TS EN ISO 12215-1 (Kiciik tekne - Tekne yapimi ve ahsap gévde elemanlari - Bélim 1: Malzemeler: Isi ile sertlesen
recineler, cam-elyaf takviye, referans laminat) standardinda belirtilen testlerin TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore
akredite bir laboratuvarda yapilmis test raporlari. ilgili standarda gére tekne tiplerine asagidaki tablolarda test
method/standardi ve regine tiplerine gore gereklilikleri tanimlanmistir. Testler; Tablo 3 ve Tablo 4’ te tarif edildigi
sekilde olmalidir.

Table 3 — Properties of cured resins
(after a postcure schedule of 24 h at 50 °C)

Requirement
Property Test method Resin type
A B® ce
: ! . I1SO 527-1,
Ultimate tensile strength MPa min. 1SO 527-4 55 45 45
A 1SO 527-1,
Elongation at break % min. 1SO 527-4 25 1,5 1,2
Ultimate flexural strength MPa min. 1ISO 178 100 80 80
Flexural modulus MPa min. 1ISO 178 2700 2700 2700
1ISO 75-1,
Heat deflection temperature °C min.| IS0 75-2:1993 60 60 53
Method A
Water absorption mg max, 1ISO 62°P 80 100 100
Overall volume shrinkage 1SO 3521 Nominal value spec:_he5d%by the manufacturer
Barcol hardness © ;
(Impressor 934-1) min. EN 59 35 35 35

The requirements are not applicable to resins used in the formulations of fillers and putties.
The tolerances stated in percent (%) shall be understood as a percentage of the specified margin.
% The requirements for laminating resins Types B and C are minima of different applications of determining required scantlings.

b Test sample: 50 mm *) mm x 50 mm *j mm x 4 mm ‘2’ mm. Distilled water. Exposure time 28 days at 23 °C.

¢ Resin systems may deviate from these values, provided a minimum value of 30 is achieved and adequate cure can be dem-
onstrated by the manufacturer.
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Table 4 — Minimum mechanical properties of reference laminate #

Requirement °
Property Test method
MPa

Ultimate tensile strength ISO 527-1, 1ISO 527-4 80
Tensile modulus ISO 527-1, ISO 527-4 6 350
Ultimate flexural strength ISO 178 135
Flexural modulus ISO 178 5200
In-plane shear ASTM D 4255 50
Apparent interlaminar shear strength (short-beam shear) ISO 14130 15
2 The reference laminate shall consist of glass chopped-strand mat and resin with a glass content not exceeding 30 % by
mass of the fully cured laminate.
P The test data shall be achieved after a post cure schedule of max. 24 h at max. 50 °C,

(3) Uretim
imalatgl, imalat siirecinin ve bu siirecin gézetiminin, Griiniin ilgili teknik diizenlemenin kurallarina uygunlugunu saglamasi
icin bilesenlerin sertifikasi dahil olmak tizere gerekli her tiirli dnlemi alir.
(4) Dogrulama
imalatgi tarafindan segilen bir FQC STANDARD, iriinlerin teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygunlugunu kontrol etmek
amaciylailgili uyumlastiriimis ulusal standartlarda ve/veya teknik sartnamede belirtilen testleri veya esdeger testleri yapar
veya yaptirir. ilgili uyumlastinilmis ulusal standartlarin ve/veya teknik sartnamelerin bulunmadigi durumlarda, yapilacak
uygun testleri FQC STANDARD belirler. FQC STANDARD, yapilan inceleme ve testlerle ilgili olarak bir uygunluk belgesi
diizenler ve onaylanan iriine kimlik kayit numarasini koyar veya kendi sorumlulugunda konulmasini saglar. imalatgi,
uygunluk belgelerini gerektiginde yetkili kuruluslara sunmak (zere, Griiniin piyasaya arz edildigi tarihten itibaren on yil
siireyle muhafaza eder.
(5) Uygunluk isareti ve Uygunluk Beyani
a) ilgili teknik diizenlemede 6ngdriilen uygunluk isaretini ve dérdiincii fikrada atif yapilan FQC’ nin sorumlulugunda olmak
kaydiyla bu kurulusun kimlik kayit numarasini, bu teknik diizenlemenin ilgili kurallarini karsilayan her riine koyar,
b) Her tiriin modeli i¢in yazili bir uygunluk beyani hazirlar ve bu beyani gerektiginde yetkili kuruluslara sunmak tizere, iriiniin
piyasaya arz edildigi tarihten itibaren on yil siireyle muhafaza eder. Uygunluk beyani, ilgili oldugu trliniin tanimini igerir,
) Uygunluk beyaninin bir 6rnegini, talep edilmesi halinde yetkili kuruluslara sunar.
(6) Yetkili Temsilcisi
imalatcinin ikinci ve besinci fikralarda sayilan yiikiimliliikleri, imalatginin adina yapilmasi, sorumlulugunda olmasi ve ilgili
gorevlendirmede belirtilmesi kaydiyla yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

6.3.10 Modiil H- Tam Kalite Giivencesine dayali uygunluk

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili Grin teknolojisinin
degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Bas Denetci/ Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir.
Miusteriye FR.31 Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu ile bilgilendirme yapilr.

Denetimin planlamasi icin misteriye ya e-mail yada faks ile FR.32 Denetim Plani Formu gonderilir ve teyidi alinir. Belirlenen
ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.

Uretici; tasarim, Uretim, nihai inceleme ve deneyler icin onayli bir kalite sistemi uygular, Grettigi Griiniin Yénetmeligin
gereklerini karsiladigin beyan ve garanti ettigi prosediirleri tanimlar ve Uriinler icin AT Uygunluk Beyani, diizenleyerek Madde
4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grindn siniflandirilmasi ile ilgili FR.340 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari
Yonetmeligi Basvuru Degerlendirme Formu kontrol edilir.

Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu Grliniin tanimlanan Griinle ayni olup olmadigi Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz
Tasitlari, FR.341 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu kullanilarak
kontrol edilir.

Bas Denetci/ Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine yazil
olarak Bas Denetgi/ Uzman tarafindan Uygunsuzluk ve Duizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu sure 3 ay’ dan fazla olamaz.
Basvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak Ureticinin uyguladigi Tam Kalite Glivence Sistemi’nin Yonetmeligin
Modil H uygunlugu, yeterliligi ve temel gerekleri saglamaya yonelik uygunluk tespit islemleri, PR.32 Sistem Uygunluk
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Degerlendirme Prosediirlii ne gore gergeklestirilir. Denetimlerin planlanabilmesi i¢in bagvuru sahibi kurulustan her yil Uretim
planlari istenir.

incelemede; sdz konusu Uriiniin tanimlanan iriinle ayni olup olmadigi, teknik tasarim &zellikleri, Ek 1 madde 4’e uygun
malzemelerin kullanilmasi konusunda tasarim kontrol ve tasarim dogrulama teknikleri, yéntemleri ve sistematik faaliyetleri,
sabit baglanti pargalari icin kullanilan prosediirler, kullanilan ydontem ve sistematik faaliyetler, Gretim 6ncesi, Uretim
esnasinda ve sonrasinda uygulanacak olan muayene ve deneyler ve bunlarin sikliklari FR.343 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz
Tagsitlari Yonetmeligi Modil H Soru Listesi Formu kullanilarak kontrol edilir ve FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari
Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu ile kayit altina alinir. Yonetmeligin EK | Madde 3.2 ‘de belirtilen gerekleri yerine
getirip getirmedigi degerlendirilir. Uygunluk degerlendirme islemleri ydonetmeligin EK 3 Modil H dikkate alinarak tamamlanir.

Yapilan uygunluk degerlendirme islemleri sonucunda hazirlanan FR.36 Gozden Gegirme Ve Karar Formu ve yapilmis ise FR.344
Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu ve FR.343 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz
Tasitlari Yonetmeligi Moddl H Soru Listesi Formu ile birlikte inceleme sonucu basvuru sahibine bildirilir.

ilk belgelendirme Denetimlerinde iriinlerin teknik dosyasi Bas Denet¢i/ Uzman tarafindan denetim éncesinde imalatgidan
talep edilir. Teknik dosya incelemesi TDS ve/veya Uzman tarafindan yapilir ve FR.341 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tagitlari
Yénetmeligi Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu doldurularak 2. Asamaya gecme karari verilir. 2. Asama denetimi
imalatgida FR.343 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modul H Soru Listesi Formu tzerinden gerceklestirilir
ve FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu doldurulur. Devam eden
gozetim denetimlerinde FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu
kullantlir.

H Modili Uygunluk Belge sahibi Ureticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk yilda en az 2
periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gergeklestirilir. Denetimlerden biri haberli biri
habersiz denetim olarak gergeklestirilir. Bu incelemelerde Kategori 3 ve 4 ekipman kapsamindaki triinlerden numune alinir
ve Yonetmeligin EKI Madde 3 de belirtilen muayene ve deneylerden imalat asamasinda yapilan muayene ve deney kayitlari
kontrol edilir ve son muayene ve deneyler de alinan numuneler lizerinde yapilir. Yapilan muayene ve deney sonuglari FR.343
Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modul H Soru Listesi Formu ile Greticiye bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunsuzluk tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gore tedbirler alinir
Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve karar Teknik
Dizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu, kararini Gézden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.
Komite basvuru sahibi kurulusa FR.345 Gezi Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modil H Sertifikasi verilip
verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir.

ilk denetim teklif onay! alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatgi ile karsilikli planlanarak kararlastirilir. Uzman
tarafindan imalatcida gergeklestirildikten sonra TDS’ nin belge yayinlama kararina miteakip belge dizenlenir. Belge
diizenlenmeden 6nce yonetmeligin ekl (temel glivenlik gereklilikleri) kosullarinin saglandigi uzman tarafindan FR.342 Gezi
Tekneleri Ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Temel Gerekler Kontrol Listesi doldurularak teyit edilmelidir. Yardrltkteki
belge 3 yil gecerlidir.

6.3.11 Modiil PCA Uretim Sonrasi Degerlendirmesine Bagh Esdeger Uygunluk

1. Uretim sonrasi degerlendirmesine bagl uygunluk, bu Yénetmelige uygunlugunun sorumlulugunun, imalatginin
Ustlenmedigi ve boylece bu Yonetmeligin 19 uncu maddesinin (2), (3) veya (4) numarali fikralarinda atifta bulunulan, Grint
kendi sorumlulugu altinda piyasaya arz eden gercek veya tilizel kisinin Gstlendigi UGrlinin esdeger uygunluga goére
degerlendirilmesi prosedirudir. Bu gercek veya tiizel kisi, Yonetmeligin Ek-5 indeki 2 inci ve 4 linci maddelerinde belirlenmis
yukimlulikleri yerine getirecek ve ilgili Griinlin tiim sorumlulugunu kendisinde oldugunu beyan edecek ve ayrica Grlniin bu
Ek’ in 3 incl maddesi hikimlerinin konusu olan bu Yonetmeligin uygulanabilir gerekliliklerine uyumlu oldugunu garanti altina
alacaktir.

2. Urlinu piyasaya arz eden veya hizmete sunan kisi, Griiniin Gretim sonrasi degerlendirmesi icin, bir onaylanmis kurulusa
basvuruda bulunmalidir. FQC STANDARD, Urinin bu Yonetmeligin gerekliliklerine uygunlugunu degerlendirmesini olanak
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verecek belge ve teknik dosyayi, Uriin ilk kez hizmete sunulduktan sonra Urliniin kullanimiyla ilgili tim mevcut bilgileri
saglayacaktir.

Boyle bir GrinU piyasaya arz eden veya hizmete sunan kisi, bilgi ve belgeleri Uretim sonrasi degerlendirme prosediri
geregince esdeger uygunluguna Grinin degerlendirilmesi yapildiktan sonraki 10 yil boyunca, Bakanligin talebi halinde vermek
Uzere saklayacaktir.

3. FQC STANDARD, uriiniin bu Yonetmeligin ilgili gerekliliklerine esdeger uygunlugunun ispatini saglayacak kapsamda tekil
Urini inceleyecek ve hesaplamalari, testleri ve diger degerlendirmeleri yapacaktir.
RCD Guideline’ a gore gereklilikler asagida tanimlanmistir.

Deniz Tasitlari igin;
Bireysel deniz tasitlarini su yollarla degerlendirilir:

- yerinde inceleme

- flotasyon (yuzdirme) ve/ veya stabilite testleri veya hesaplamalari:

- kokpit, drenaj testi veya hesaplamasi

- gorsel bir govde muayenesi

- glriltd ve egzoz emisyonu gerekliliklerine uygunlugun kontrol edilmesi
gerekirse:

diger hesaplamalari yapin
- deniz tatbikatlar

- bilesen testleri

- diger testler

Bilesenler igin;
Bireysel bileseni su yolla degerlendirilir:

- bilesenin incelenmesi.
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A, Watercraft Design Calaegones see Annex | of the Guidelines

A2.1. Watercraft identification: Regardless of whether or not the watercraft already has an identification number affixed, the Notified Bodly
nvolved in the assessment should issue tha prvate impartar with a WIN thal identifiee both the Notfied Body and tha month of
PCA The Motified Bady shall ensure the WIN the format prescriped by EN IS0 10087 with the manufacturer's MIC, serial number
and date of manufacture replaced by the Notified Bady's PCA identfication cod e, serial/certificate number and date of cerification.
This is illustrated in the fallowing diagram:

Moagel year (Year of Assessment)
Month of manufacture (Month of Assessment)
Manufacturer s identification (FCA
Identification code)

BE FIRAB7A33G6

Country code (of the Notified Body) |
Serial number (PCA Numnber)
Year of ma 'u'acn,re (Year of Assessment)

Note that some craft shall thus have two WIN affixed after completion of PCA

.h

A22. Builder's plate: the Notified Bady performing the PCA shall be identified on the plate.

A 2.3 Protection from faling overboard and means of re-boarding: =ae Fart || &pnex | 4 2 5 of the Guideinas

A.2.4. Visibility from the main sleering position: ce2 Part | Annex | A.2.4 of the Guidelnes

A25. Owner's manual: the responsible person shall ensure that the manual is provided in accordance with Annex | of the Guidelines

A3.1. Structure: in order to assess the strength of the sructure it is recommended to obtain as much information as possible conceming
hull construction and scantlings (e.q. past appr oval by Cerlification Bodies or Local Autharities or declarations of conformity in
accordance with Annex Il of the Directive) and any possible empirical data (e.g. detalls of voyages underiaken or records relevant
to adequate experience of cafe operation in an area where the sea and weather condition are not less than those applicacle in the

the case of petral systems, only ignition-protected (electical) may be fitted in the engine & enclosed tank compartments. Fue
tanks shall be inspected (o ascertain the degree of any comosion or keaks. Tests may be required, as the discretion of the Notified
ody
A5.3. Electricalsystem: nspection of the installed system, including sources of energy (e.g. batteries & generators) and primary controls
d components (e.g. swilches, battery chargers, inverors) shall be :a-red out as applicable. Information is required to venfy the
cr racieristice & integrity of the electrical cables and protection systems. Where the rahm of cables cannot be identified, their
ability to carry the requ site load may e assumed on the basic of around 5 years o f salisfactory service history, If ingpection
confirms their condition as good

e}
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A.5.4. Steering system: compliance with the relevant standards iz 10 be

A.5.5 Gas sysiem: a general inspection of the system including gas storege, gas ¢ IpINg
entilation is required. Tests may be required at the discretion of the Notified Bodh

A.5.8. Fire prolection; see Annex | A of the Guidelines

AS5.T. Mavigation lights: s=a= 4nne« | & of the Guid=ires

A58, Discharge prevention: see Anne

A8, Inflatable boats and RIBS: assescment o I pee )
hamnonised standard for inflatables (SO 61
A.7. Personal Watercraft (PWC): asses:zn al apolication of the
hammoni=sed standard for PWC (EN eved Oy certificabar
agains
J2034 : Personal Watercraft Ventilation Systerns
973 : Perzonal Watercrafi—-Flotation
J2120 : Personal Walercraft—Electrical Systems
2048 : Per=ons Fuel Systems
& ft Throttle Steering Capabilities of Perconal Watercraft
B. Exhaust Emissions:
The exhaust emizsions of & speciiic engine may be approved A gnly, by any of the following mes
on 207 S 20 =
5 ° e engine and the comresponding
actual tests in accordance with the harmonised standarc
eporis/documentation, that can be linked to the specific units under assessment, that show the emissions are below the
= orezcnoed Ly sther of the Lireclives aoovs
( r e ( ) fa ) 2 mMa 1IN [—-
ory of the maintenance and use of the engir
bout the watercrafts equivale ompliar

with the exhaust emission requirements

uireme

FQC STANDARD, yapilan degerlendirmenin uygunluguna iliskin bir sertifika ve ilgili raporu hazirlayacak ve yayinlayacaktir.
Ayrica sertifikanin ve uygunluk raporunun kopyalarini, Bakanhgin talebi halinde vermek uzere, yayimladiktan sonraki 10 yil
boyunca saklayacaktir.

FQC STANDARD, onayli Grliniin CE isaretinin yanina kendi kimlik kayit numarasini ilistirecek veya kendi sorumlulugu altinda
ilistirilmesini saglayacaktir.

Degerlendirilen Uriinlin bir deniz tasiti olmasi durumunda, FQC STANDARD bu Yonetmeligin ek-1 Bolim A 2 inci maddesinin
birinci fikrasinda atifta bulunulan, deniz tasiti tanitim plakasini kendi sorumlulugu altinda ayrica ilistirilmesini saglayacaktir.
Bu plaka olusturulurken, imalatginin lilke kodu hanesi FQC STANDARD’ in yerlesik oldugu Ulkeyi belirtmek igin, Bakanlik
tarafindan verilen benzersiz imalatgl kodu hanesi, onaylanmis kurulusa verilmis olan Gretim sonrasi degerlendirme kodunu
belirtmek icin kullanilacaktir. Deniz tasiti tanitim plakasinda, Gretimin ay ve yili ve model yili haneleri, Gretim sonrasi
degerlendirmesinin ay ve yilini belirtmek i¢in kullanilacaktir.

4. CEisareti ve AB Uygunluk Beyani

4.1 Uriini piyasaya arz eden veya bir hizmete sunan kisi, CE isaretini ve Ek-5’in 3 {incii maddesinde atifta bulunulan FQC
STANDARD’ in sorumlulugu altinda, degerlendirmeyi yapan ve bu Yonetmeligin ilgili gerekliliklerine esdeger uygunlugu
sertifikalandiran FQC STANDARD’ in kimlik kayit numarasini Griine ilistirmelidir.

4.2 Uriini piyasaya arz eden veya bir hizmete sunan kisi, bir AB uygunluk beyani hazirlayacak ve Bakanligin talebi halinde
vermek (izere, Uretim sonrasi degerlendirme sertifikasi diizenlendikten sonraki 10 yil boyunca saklayacaktir. Hazirlanmis
uygunluk beyani, trlini tanitacaktir. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi Bakanligin talebi izerine hazir bulundurulacaktir.
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4.3 Degerlendirilen Urlinin deniz tasiti olmasi durumunda, deniz tasitini piyasaya arz eden veya hizmete sunan Kkisi,
Yonetmelik Ek-1 B6lim A madde 2.2’de atifta bulunulan, 'Gretim sonrasi degerlendirmesi' kelimelerini igerecek deniz tasitinin
imalatgi plakasini ve Yonetmelik Ek-1 Bolim A madde 2.1'de atifta bulunulan deniz tasiti tanitim plakasi numarasini Ek-5’in 3
Unci maddesinde diizenlenen hikimler geregince ilistirmelidir.

5.  FQC STANDARD, Uriinl piyasaya arz eden veya hizmete sunan kisiye, tretim sonrasi degerlendirme prosediiru altindaki
yukidmluliklerini bildirmelidir.

6.4 Teklifin Hazirlanmasi

Gergeklestirilecek Urilin belgelendirme hizmeti igin Madde 1.1.1" de belirtilen FR.339 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari
Yonetmeligi Basvuru Formu alindiktan sonra, verilecek hizmetin kapsaminin agik bir sekilde belirtildigi hizmet teklifi
hazirlanarak basvuru sahibine gonderilir ve basvuru sahibinin teyidini takiben FR.63 Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi
karsilikli olarak imzalanir.

Yeni basvurularda, PR.34 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Prosediiriine gore TDS
tarafindan islem yapilacaktir. Bu degerlendirme, FR.340 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Basvuru
Degerlendirme Formunda raporlanacak olup, FR.341 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Teknik
Dokiimantasyon inceleme Formu ile ilistirilerek kayit altina alinacaktir.

Bas Denetci/ Uzmanlar, A1 modili icin s6zlesme imzalanmasi durumunda musterinin teknik dosya hazirlama ve istenen
ekipmanin sertifikalarini alma sorumlulugunu tstlendigini beyan ettiginden emin olur.

6.5. Uygunluk Degerlendirme Asamalari ve Gergeklestirilmesi

Teknik Diizenleme Sorumlusu, uygun olan 6n degerlendirmeden sonra muayene tabanl saha faaliyeti gorevlendirmesi igin
FR.113 is Emri Formu ile atanmis Uzman gorevlendirmesi yapar. Uzman gérevlendirmeyi gérevlendirme formu igerisinde yer
alan Tarafsizlik Beyani ile onaylar. Tarafsizlik sakincasi olusan projeler igin, Uzman Teknik Diizenleme Sorumlusundan baska
bir Uzmanin goérevlendirilmesi gerektigini bildirir ve Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, atanmis baska bir Uzman
gorevlendirmesi yapllir.

Modil H kapsaminda FR.31 KYS Denetim Ekibi Gorevlendirme Formu kullanilir. Gérevlendirme tamamlandiktan sonra Teknik
Diizenleme Sorumlusu veya Uzman tarafindan onayli gérevlendirme formu Vizyon yazihmi “Dokiimanlar” klasériine yuklenir.

Uygun bulunan gérevlendirme tamamlandiktan sonra Uzman ve Firma arasinda muayene tabanli moddllerde, FR.606 Uygunluk
Degerlendirme Faaliyet Plani ve sistem tabanli modiillerde FR.368 Denetim Bilgi Formu (Uriin Belgelendirme) kayda alinarak
genel olarak denetimden 2 giin 6nce plan paylasimi gerceklestirilir. Bu plan dncelik olarak kapsam ve uygunluk degerlendirme
tarihinin teyididir. Faaliyet Plani/Denetim Bilgi Formu, her bir denetginin bagimsiz olarak, giinlik asgari 8 saatlik denetim
gerceklestirmesini esas alacak sekilde olusturulur. Zorunlu durumlarda denetim siresi, 1 giin icin en ¢ok 2 saat uzatilabilir.
Faaliyet Plani/Denetim Bilgi Formu olusturulurken, yemek icin verilen ara ve kurulusun sahalari arasinda harcanan ulasim
zamanlari, denetim siiresine dahil edilmez. Firma tarafindan onaylanan plan Uzman tarafindan Vizyon yazilimi “Dokiimanlar”
klasorlne yiklenir. Uygunluk degerlendirme plani ile misteri firmaya saha faaliyeti sirasinda hangi stiregler isletileceginin konu
bilgisi verilir. Bu bilgiler asagidaki baslklardan olugmaktadir.

- Kisisel Koruyucu Tedbirler ve Saha Glvenligi

- Uygunluk Degerlendirme Oncesi Bilgilendirme

- Uygunluk Degerlendirme ve Deneyler

- Tasarim Doklimantasyonunun Degerlendirilmesi

- Bulgular Hakkinda Bilgilendirme ve Diizeltici Faaliyetlerin Belirlenmesi

Yonetmelige gore uygunluk degerlendirme islemi asamalari asagidaki gibidir;

6.5.1. Denetim Siireci (DS)

Denetim Sireci Uretim yerinin incelenmesi, testler, muayeneler, kontrollerden olusur. Denetim Siireci TDS, BD ve U
sorumlulugundadir. Denetim Sirecleri alt yiklenici ile gergeklestirilebilir. TDS tarafindan atanmis sorumlu BD/U
uyumlastirilmis standartlara, ilgili kontrol listeleri ve raporlara goére gerekli denetim, muayeneleri ve kontrolleri yapar ve
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testlere sahitlik eder. Herhangi bir denetimden 6nce, Uretici deniz tasiti tanitim numarasinin tekneye ilistirmesinden
sorumludur.

Bilesen Testlerinin Kabul
Denetim esnasinda Urine veya Uriin Gzerinde bulunan bilesenlere uygun uyumlastiriimis standarda gore sahada veya
laboratuvarda testler gergeklestirilebilir.

Uretici tarafindan sahada gerceklestirilen testler esnasinda Teknik Uzman testlerin uygun uyumlastirilmis standarda gére
uygulanisinin gézetimini/nezaretini gerceklestirir. Saha testleri esnasinda elde edilen bilgiler incelenir ve gereklilikleri yerine
getirip getirmedigi degerlendirilir. Degerlendirme; test sonuglarinin incelenmesi, proses kontrol ¢iktilari ile uyum igerisinde
olmasi, 6lgim ve/veya testin gerceklestirildigi cihaz ve ekipmanlarin dizenli kalibrasyonlari, test metodunun dogrulugu ve
personelin testleri gerceklestirme yeterliliginin incelenmesi seklinde gerceklestirilir. Nezaret edilen firma test raporu
tarafimizdan “Goruldi” kasesi ile kayit altina alinir. Tespit edilen bulgular FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlar
Yonetmeligi Uygunluk Degerlendirme Raporu ile kayit altina alinir.

Testlerin dis kaynakh laboratuvarda gergeklestirilmesi durumunda degerlendirme ve kabull asagidaki sartlara bagh olarak
gerceklestirilir.

1-) Testlerin gergeklestirildigi laboratuvarin ilgili metotta ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmis olmasi,

2-) Dis kaynakli laboratuvar ISO/IEC 17025 standardina gore akredite edilmemis bir laboratuvar ise:

A) Resmi bir kurumun laboratuvari (T.C. Bakanliklarina bagl laboratuvarlar, Kosgeb Laboratuvarlari, Turk Standartlari
Enstitiisii Laboratuvarlari, Devlet Su isleri Kurumu Laboratuvarlari, Karayollari Genel Miidiirliigii Laboratuvarlari vb.) olmasi
halinde sunulan test raporlari (bir siphe durumunun olusmamasi) kosuluyla,

B) Resmi kurum disindaki akredite olmayan laboratuvarin, ISO/IEC 17025 yetkinligine sahip FQC STANDARD personeli
tarafindan, ISO/IEC 17025 yeterliligi degerlendirilmesi kapsaminda,

* Olclim ve/veya test cihazlarinin kalibrasyonlarini,

* Test metodunun dogrulugunu,

* Olclimii ve/veya testi gerceklestiren personelin yeterliligini,

Temel alarak degerlendirilen bir laboratuvarda gergeklestirilmesi kosuluyla,

Yukaridaki sartlarin saglanmasi ve kanitlarinin sunulabilmesi durumunda test raporlari kabul edilir.

6.5.2. Uretim Yeri incelemesi Siireci (UYiS)

ilgili Moddile gére Denetim Raporu, Al, B, F, G, H ve PCA Modiil Soru Listeleri, kullanilarak iiretim yerinin incelenmesi, imalat
prosesinin ve kalite sisteminin degerlendirilmesi (irlin belgelendirme programina gore ilk degerlendirmenin bir bélimin
olusturur.

Uretim yeri degismemek kaydi ile, belgelendirilmis iiriinle ayni kategoride yer alan bir iiriinle ilgili kapsam genisletme talebi
olmasi halinde, son lretim yeri incelemesi lizerinden bir yildan fazla siire gegmemis ve olumlu sonug alinmis ise, yeniden
Uretim yeri incelemesi yapilmaksizin talep sonuglandirilabilir.

Uretim yeri degisikligi durumunda kurulusun yeni tretim yeri mutlaka incelenecektir. Yeni {iretim yerinde yapilan incelemede
Uretim yerinin yeterliliginin tespiti halinde, kurulusun belgesi yeni liretim yeri adresine gore dlizenlenecektir.

6.5.3. Teknik Dosya inceleme Siireci (TDIS)

Uygunluk degerlendirme faaliyetinin Asama 1 6n degerlendirme sireci olan teknik dokiimantasyon incelemenin amaclari
asagidaki gibidir;

Muayene Tabanli Modyiillerde Asama 1 Uygunluk Degerlendirmesinin Amaglari;
Uriiniin teknik tasariminin Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmelik gereklerini karsiladiginin 6n degerlendirmesi,
Uriiniin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek icin teknik dosyanin ve destekleyici delillerin 6n incelemesi.

e  Kalite Yonetim Sistem Tabanlh Modillerde Asama 1 Uygunluk Degerlendirmesinin Amaglari;

e  Miisterinin yonetim sisteminde dokiimante edilmis bilgiyi gozden gegirmek,

e  Misterinin kalite yonetim sistemine 6zgl kosullarinin 6n degerlendirmesini yapmak,

e  Musterinin stattsiiniin gozden gegirilmesi ve 6zellikle temel performansin veya 6nemli hususlarin, proseslerin,
hedeflerin ve yonetim sisteminin ¢alismasinin tanimlanmasiyla ilgili standard sartlarini anlamak,
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e Asama 2 tetkikine yonelik kaynak tahsisinin gozden gegirmek ve Asama 2 tetkikinin ayrintilari Gzerinde musteri ile
anlagsmaya varmak,

e Yonetim sistemi standardinin veya diger hikiim ihtiva eden dokiimanlar baglaminda, misterinin yénetim
sisteminin ve saha operasyonlarinin yeterli bir sekilde anlasilmasinin saglanmasiyla, Asama 2 tetkikinin
planlanmasina odaklanmak,

e ¢ tetkiklerin ve yénetimin gézden gecirmesinin planlanip planlanmadigi ve gerceklestirilip gerceklestirilmediginin
degerlendirilmesi ve uygulanan ydnetim sisteminin uygulama seviyesi ile musterinin Asama 2 tetkiki i¢in hazir olup
olmadigini degerlendirmek.

Vizyon yazilimi tGzerinden gorevlendirme almis Teknik Uzman ve/veya Denetim Ekibi, Muayene Tabanl Moduiller igin FR.341
Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu ile Modiil H icin FR.343 Gezi
Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Modiil H Soru Listesi Formu ile teknik dokiimantasyon degerlendirmesini
gerceklestirir. Gergeklestirilen degerlendirmede uygunsuzluk tespit edilmesi durumunda ayni form (zerinde bulgular
belirtilerek firma ile paylasilir. Modil H asama 1 uygunsuzluklari FR.27 Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Formu kullanilarak
firma ile paylasilir. Firma dizeltmesini gerceklestirir ise ayni form lizerinden diizeltme kaydi takibi ilgili bolime kayit edilir.
Gergeklestirilen degerlendirmede musteri firma tarafindan sunulan teknik dokiimanlarin uygun olmasi durumunda Teknik
Uzman tarafindan “Gérildu” kasesi/onayi vurulur. Uygun olan teknik dokiimantasyonun kaydi Teknik Uzman tarafindan
Vizyon yazilimi “Dokiimanlar” klasoériine kapsama gore FR.341 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi Teknik
Dokiimantasyon inceleme Formunu veya FR.343 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yénetmeligi Modiil H Soru Listesini
yukler.

6.5.4. Gozden Gegirme ve Karar Siireci (GGKS)

Gozden gecirme operasyonu test sonuglarinin, muayene sonuglarinin, teknik dosya ve kalite sistemi denetimlerinin
sonuglarinin incelenmesi ile sunulan diger gerekli dokiimanlarinin degerlendirmelerini kapsar. Gézden gecgirme operasyonu
Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan gerceklestirilir ve FR.36 Gozden Gegirme Ve Karar Formu ile kayda alinir.

Teknik Dizenleme Sorumlusunun Bas Denetci/ Uzman olarak atandigi durumlarda gézden gegirme operasyonu bu konuda en
az Ug yillik vasfi bulunan bir Bas Denetgi/ Uzman tarafindan gergeklestirilir. G6zden gecirme, alt yiklenici kullanilarak
gergeklestirilemez.

Teknik ve diger dokiimantasyon inceleme, test, muayene kalite sistemi denetimi sonuglarinin gézden gegirilmesine dayal
belgelendirme karari Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan verilir. Teknik Dizenleme Sorumlusunun proje yoneticisi
ve/veya vasifli Bas Denetci/ Uzman olarak atandigi durumlarda s6z konusu belgelendirme karari bu konuda en az ti¢ yillik vasfi
bulunan bir Bas Denetgi/ Uzman tarafindan verilir.

Gozden gegirmeye dayali belgelendirme karari olumlu degilse, FQC, basvuru sahibini, belgelendirmenin verilmemesi kararini
ve nedenlerini agikga ve ayrintili bir sekilde belirterek yazili olarak bilgilendirir.

6.5.5. Uygunluk Belgesi Diizenleme Siireci (UBDS)

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan veya Teknik Diizenleme Sorumlusunun proje yoneticisi ve/veya vasifli Bas Denetgi/
Uzman olarak atandigi durumlarda bu konuda en az bes yillik vasfi bulunan bir Bag Denetgi/ Uzman tarafindan yapilan gézden
gecirme sonucu verilen karar olumlu ise FQC STANDARD tarafindan uygun sertifika dlizenlenerek Ureticiye teslim edilir.
Sertifikayi etkileyen firma degisikligi, tadilat vs gibi durumlarda FQC STANDARD (retici ile iletisime gecer ve 5.1 den 5.4.5 e
kadar olan maddeler tekrar edilir.

Uygunluk Degerlendirme Asamalari Yonetmeligin her bir moduli igin Madde 2.7 Akis Semasinda gosterilmektedir.

6.6 Gozetim Denetimleri

Temel gereklere uygunluk icin gézetim denetimleri, AT tip inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe uygunlugunu ve imalatginin
yonetmeligin temel gerekliliklerine uygunlugunu beyan ettigi Grlnleri degerlendirme yontemini tanimlar.

Gozetim denetimleri Uriin standardinda belirtilen metot gergeklestirilir. Boyle bir metodun tanimlanmadigi durumlarda
Madde 4.8’ nin karsilanmasini saglayacak sekilde, alinan numuneler {izerinde gergeklestirilir.

6.7. FQC STANDARD ile isbirligi

Turkiye’de ayni alanda galisan FQC STANDARD arasinda isbirligi amaci ile yapilan bu kuruluslarin diizenledigi veya yetkili
kurulusun dizenledigi toplantilara katihm saglanir. Bu toplantilarda alinan kararla katilan uzman tarafindan bu alanda galisan
tiim personele duyurulur.

Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan circabc.com Ulyeligi yapilacaktir.

AB biinyesinde diizenlenen toplantilara katilim saglanir veya internet lizerinden s6z konusu komitenin kararlari takip edilir ve
uygulanir. Bu toplantilarda alinan kararla katilan uzman tarafindan bu alanda ¢alisan tim personele duyurulur.

Ayrica Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan public Uyelik yapilip takip edilmeye baslanacak ve atamadan sonra FQC
STANDARD olarak takibi saglanacaktir.
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6.8. FQC STANDARD'1n, Denetgilere Ve Taninmis Ugiincii Taraf Kuruluslara Karsi Yiikiimliiliikleri
FQC STANDARD, denetgiler ve taninmig tiglincii taraf kuruluslar Madde 14 6ngorilen uygunluk degerlendirme gorevleri,
Madde 15, Madde 16, ya da bolim 3.1.2 Ek | 3.1.3 uyarinca uygunluk degerlendirmeleri yapilacak.

Uygunluk degerlendirme islemleri gereksiz ekonomik ytiklerden kaginilarak orantili bir sekilde ylratilecektir. Uygunluk
degerlendirme kuruluslari, bir isletmenin blylklGginl dikkate alarak faaliyetlerini yerine getirir. Faaliyet gosterdigi sektor,
isletmenin yapisi, Uretim sureci dikkate alinir. Bunu yaparken direktifin gereklerine uyum igin gerekli kurallari uygulamaya
riayet eder.

Bir uygunluk degerlendirme kurulusu, Ek I'de belirtilen temel glivenlik gereksinimleri veya uyumlastirilmis standartlarin veya
diger teknik 6zelliklerin bir Gretici tarafindan yerine getirilmemis oldugunu tespit ettigi durumlarda, treticinin dizeltici
onlemler almasini talep edecektir ve uygunluk belgesi verilmeyecektir.

Kullanilan bir sertifika s6z konusu oldugunda uygunluk izleme sirecinde, bir uygunluk degerlendirme kurulusu uygun
diizeltici 6nlemleri almak igin Ureticiden talepte bulunur. Bu gibi durumlarda, askiya alma islemini gergeklestirecek veya
gerekirse sertifikayi geri cekecektir.

Dizeltici 6nlemlerin alinmamasi durumunda; uygunluk degerlendirme kurulusu, sertifika kapsaminda kisitlama, sertifikayi
askiya alma veya uygun bir sekilde, sertifikayi geri cekme islemlerinden herhangi birini yapabilecektir.

6.9. FQC STANDARD’ n Yiikiimliiliiklerine iligkin Bilgiler, Taninmig Ugiincii Taraf Kuruluslar Ve Kullanilan Denetgiler
FQC STANDARD’ In, taninmis Uglincu taraf kuruluslara ve kullanilan denetgilere asagida belirtilen durumlarda bilgilendirme
yapmaktadir:

Herhangi bir ret, kisitlama, askiya alma veya sertifikanin iptali;

Gorevlendirme kapsami veya kosullari etkileyen herhangi bir durum;
Uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile ilgili piyasa gozetim yetkililerinden alinan herhangi bir bilgi veya istek

istek tizerine, uygunluk degerlendirme faaliyetleri, sinir 6tesi faaliyetler ve taseronluk dahil olmak iizere, teblig kapsami
icinde gergeklestirilen ve uygulanan diger faaliyetler

FQC STANDARD’ In, taninmis Gglinci taraf kuruluslar ve kullanilan denetgilerin talebi tGzerine ilgili konulara iliskin olumsuz
bilgi ve olumlu uygunluk degerlendirme sonuglari konusunda ayni uygunluk degerlendirme faaliyetlerini ylrGten diger

organlarin bildirilmesini saglayacaktir.

6.10 Akis Semasi
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6.11 GEZi TEKNELERI ve KiSiSEL DENiZ TASITLARI YONETMELIGINE GORE URUN BELGELENDIRME PROGRAMI
UYGUNLUK DEGERLENDIRME MODULLERINE GORE iS AKISI
Modiil A1 (i¢ Uretim Kontrolii + Denetimli Uriin Testi)

Tasarim, Uretim ve Urlnin belirli yonleri Gzerinde Uretici tarafindan segilen onaylanmis bir kurulusun sorumlulugunda
gerceklestirilen testleri kapsar.

e dgveri firmadan bagvury yaznh clarak alinr,

=higteri firmadan yaoh alarak ahinan bagyuru TOS tarafindan degerlendirilis.

= Bagyury deerlendirmesi uygun bulunan talebe teklifsizlesme iletilir.

el dgter firma ile karplih yikimillikler imzalandiktan sonra Pantama Sonumlusy veSveya Teknik
Urman tarafindan bagvurwya konu alan Grin/lere it teknik didkiimantasyon talep adilir.

s¥arilim Grerinden proge 1D olugturulur we bu ana kadar olan veriler proge 109 iperisine ydklenir,

=TDS tarafindan proje 10 sine Teknik Uzman is emei alugturalur.

A

#Uygunluk degerlendirme Faalrpetinin 8n agamas alen teknik doklimantasyon incelemes, projeye atanan )
Teknik Urman tarafindan gergeklegtiniliv, Uygunluk soz konusy ise saha denetim plan agamasina gecilir,
uygunsuzluk sax konusy ise migter firmaya ayn form il bilgilendirme yapilr ve uygunsuziugun
giderilmasi talep edilir. Uypunsuriuk giderildikben spnra diger agamaya gecilebilic. J

=Teknik Urman tarafindan mdgteri firma ile iletigime gecilerek saha planlamasinda mutaink kalinr ve
kayda alnir.

#Teknik Urman tarafindan Temel Gerekler kantrolih gergeklestirilin.

*Teknik Uzman tarafindan uygunluk degedendirme esnasinda edinilen bilgiker ile soru listes kayda alinr,

=hAigberi firmaya Teknik Urman tarafindan saha uygunluk degerlendirme Faalivetinin tamaminad ilgisi
wa sanraki agamalar hakkinda bilgi verilir.

#Warsa saha uygunsuzluklan kayda alnir ve migteri firma ile paylagr,

A

*Uygunzsuzluklann giderildigi uygunsuzlufun tiirine gice masa bagy veya yerinde kontrolile Teknik Uzman
tarafindan dogrulkame. Mister firma tarabindan giderilen uygunsuzluklardan sonra uygunluk
degerlendirme faaliveti raporlanir.

sTamamlanan uygunluk degeclendirme saha faaliveti dokimanlan Teknik Uzman tarabindan TDS na
WIZYOM Grerinden sunulur. TOS tiim faaliyeti garden geciric ve karar abr. Sertifika basim karan alinan

sler igin diger agamaya gecilir,

*Uypunluk karan alinan igler igin sertifika baumi gergeklestirilic ve Belgelendirme Midord tarshindan
imzalanir.

*Basirmi tamarmtanmig sertifikalar web dogrulamas igin yazilimda ilgili 1D igerising ydklenir.

=Tamamlanan uyguniuk degerlendirme saha faaliveti dakomanlan Teknik Uzman tarahindan TDS na
sunulur. TOZ tiim faaliveti gieden pecinir ve karar alir. Sertifiks basim karan alinan igler icin difer
apamaya gecilir.

*Uygunluk karan alinan igler igin sertifika baum gergeklestirilic ve Belgelendinme Midard tarabindan
imzalanir.
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Modiil B (AB Tip incelemesi)

AB tip incelemesi, bir onaylanmis kurulusun model Griiniin teknik dosya ve teknik tasarimini inceledigi ve tirliniin teknik
tasariminin Griinin dahil oldugu Griin yonetmeliginin gereklerini karsiladigini dogrulayarak tasdik ettigi uygunluk
degerlendirme prosediiriiniin bir pargasidir. Uriinler her zaman onayli AB tiiriine uygunlugunun sergilendigi diger
modiiller (C,C1,F) tarafindan takip edilir.

#hddgter firmadan baguuru yanh olarak alinr,

=hAdgberi firmadan yanh alarak shnan bagyure TOS tarsfindan degerlendirilic.

s Baguuru deferlendirmesi uygun bulunan talebe tekliffsbielegme iletilin.

abAdgtar firma ile karplich yikimlilikler imzalandiktan sonrs Mantama Sarumlusy wafvaya Teknik
Uzman tarafindan bagvuruya konu alan Grinlere ait teknik dikiimantasyan talep edilir.

a¥anihm dzerindan proje 1D olugturuler e bu ana kadasr olan wariler proje 1D's iparigsine yaklenir.

#TDS tarafindan praje 1D sine Teknik Uzman i emei alugturalur,

A

*Uygunluk degarlendirma Faalfpatinin Bn agamas alan teknik dokimantasyon incalemed, projeye atanan
Teknik Urman tarafindan gerpekletivilie. Uygunluk saz konusy ise saha denetim plan asamasina gegilir,
uypunsuzluk sar kenugy ise misterd firmaya ayn farm ile bilgilendirme yapilbr ve uygunsusufun
giderilmesi talep edilir. Uygunsuzluk giderildikten sonra diger agamaya gecilebilir, J

kayda alinir.

= Teknik Urman tarafindan mdgteri firma ile iletisime gecilerek saha planlamasinda mutaink kalinr ve

*Teknik Urman tarafindan Temel Garekler kantrold gergeklestirilin.

#Teknik Uzman tarahndan uygunluk degerendirme esnmasinda edinilen bilgiler ile sor listes kayda shnr,

abddgteri firmaya Teknik Uzman tarafindan sahs uygunluk deferlendirme Faalipetinin tamaminada ilgisi
we sanraki agamalar hakkinda bilgi werilir.

=Warsa saha wygunsuzluklan kayda abnre ve magteri firma ile paylagbr,

= Uygunsuzluklann giderildigi uygunsuzlufun tiirine gére masas bag veva yerinde kontrel ile Teknik Uz man
tarafindan dogrulame. Migter firma tarabindan giderilen uygunsuzluklardan sonra uyguniuk
degerlendirme fsaliveti raporlanir,

gler igin diger agamaya gecilir,

sTamamlanan uyguniuk degerlendirme saha faaliyeti dokDmanlan Teknik Uzman tarafindan TDE na
WIZYOM drerinden sunulur. TDS tim Faaliveti gdzden gecirie we kacar alir. Sertifika basim karan alinan

irmzalanir,

= Uygunluk karan alman igler igin sertifika basimi gergeklestinilic ve Belgelendirme MidOrd tarafindan

#Bagirm tamarmbanimug sertifiealar web degrulamas icin yazihmda ilgili 1D igarizine yaklenir.

agamaya gecilie.

sTamamlanan uygunluk deferlandirme saha faaliyeti dokomanlan Teknik Uzman tarsfindan TDE na
sunulur, TOS tiim faaliveti gieden geginic ve karar alir. Sertifiks basm karan alinan igher icin diger

imzalanir,

slygunluk karar alman igler igin sertifiks baumi gergeklestinilic ve Belgelendirme Midird tarafindan




FQC
STANDARD

2013/53/AB GEZi TEKNELERI VE KiSISEL DENIZ TASITLARI
YONETMELiGi UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

Dokiiman No PR.34 Revizyon No

Revizyon Tarihi 26.12.2024 Sayfa

31/40

Modiil G (Birim Dogrulamasina Dayali Uygunluk)

imalatginin, Giriiniin dahil oldugu tiriin ydnetmeliginde belirtilen teknik dosya ve AB uygunluk beyani yiikiimliiliiklerini
yerine getirdigi ve ilgili Griintn dahil oldugu teknik diizenlemenin/yonetmeligin gereklerini karsiladigini yegane
sorumlulugu altinda temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediridir. Onaylanmis kurulus, yasal
gerekliliklere (AB tipi olmayan) uygunlugun saglanmasi igin her triinin dogrulanmasini saglar.

abdigteri firmadan bagvure yanh olarak ahnr.

*bddgter firmadan yanh alsrak shnan bagyurw TOS tarafindan degerlendirilir.

#Bagyury deferlendirmesi uygun bulunan talebe teklil sizlegme iletilic,

*bddgter firmaile karplikh yikimlilikler imzalsndiktan senrs Mankama Sorumlusu wefveya Teknik
Uzman tarahindan bagweruya kono alan Grinflere ait teknik dikimantasyan talep adilic.

#Yazilhm dzerinden proje 1D olugturelur ve bu ana kadar elan veriler proge 1D's igerisine yOklenir.

#T0S tarafindan proje 10 sine Teknik Uzman i emi alugturabur,

= Uygunluk degerlendirme Faalfpetinin Gn agamas ofan teknik dokimantasyon incelemedd, projeye atanan
Teknik Uzman tarafndan gerpekbesticilic, Uygunluk soz konusy ise saha denetim plan agamasina gecilir,
uypunsuzluk sz kenusy ise mdgterd firmaya sym farm ile bilgilendirme yapbe ve uygunsuziugun
gidarilmad talep sdilic. Uypunsurluk giderildikten sonrs diger agamayas gecilebilic. J

kayda alnir.

#Teknik Urman tarafimdan mogteri firma ile letigime gegilerek saha planlamasnda mutabik kalinir ve

#Teknik Urman tarafindan Temel Gerekler kantrolo gergeklegtirilin.

#Teknik Urman tarafindan uyguniuk degerendirme esnasinda edinilen bilgiler ile saru listesi kayda slinr,

#bddgter firmaya Teknik Uzman tarsfindan sahs uygunluk degerlendirme Faalivetinin tamaminad g ilgisi
wa sanraki apamalar hakkinda bilgi werilir.

#Varsa saha vygunsuzluklan kayda alimr we magter firma ile paylagiie,

A

degerlendirme faaliveti raporlanr,

*Uygunsuzluklann giderildigi uygunsuelufun tirine gére masa bay veya yerinde kontrel ile Teknik Uzman
tarafindan dafrulsne. Migter firma tarshindan giderilen uygunsusluklardan sonra uyguniuk

gler itin difer agamaya gecilir,

sTamamlanan uyguniuk degerlendirme saha faaliyeti dokomanlan Teknik Uzman tarafindan TDE na
WIZYOM drarinden sunulur. TOS tim Faaliyeti garden gegirir ve karar abr. Sertifika basim karan shinan

imaalanir,

#Uygunluk karar alman igler igin sertifika basimi gergeklestinilic ve Belgelendirme Midand tarafimdan

#Bawirmi tamarmbanmig sertificalar web dogrulamas icin yanihimda ilgili 1D igerising yiklenie.

agamaya gecilie.

sTamamlanan uyguniuk degerlendirme saha faaliveti dakimanlan Teknik Uzman tarafindan TDE na
sunulur. TDS tiim faaliveti géeden geginic ve karar alir. Sertifika basim karar alinan igher icin difer

imeaslanir,

= Uygunluk karan alinan igler iin sertifika basm gergeklestirilic ve Belgelendirme bidand tarafindan
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Modiil F (Uriin Dogrulamaya Dayal Tipe Uygunluk)

Modul B’yi takip eder.

imalatginin, Griiniin dahil oldugu tiriin ydnetmeliginde belirtilen imalat ve AB uygunluk beyani yiikiimliiliiklerini yerine
getirdigi ve ilgili Grlinlin AB tip inceleme belgesinde agiklanan tipe uygun oldugunu ve dahil oldugu teknik
dizenlemenin/yonetmeligin gereklerini yerine getirdigine dair miinferit sorumlulugunu temin ve beyan ettigi uygunluk
degerlendirme prosedirinin bir asamasidir.

Uretici imal edilen iriinlerin onayli AB tipine uygunlugunu garanti eder. Onaylanmis kurulus, tiriiniin AB tipine
uygunlugunu kontrol etmek igin Girtinlin muayenelerini (her Grinln testi veya istatistiksel kontroller) yapar.

*hdgter firmadan bagwarw vaoh olarak alinr,

=hagter firmadan yaznh alarak abinan baguury TOS tarshndan degerlendirilic.

=Bagwuru degerlendirmesi uygun bulunan talebe tekliffsizlesme iletilin.

wbAdgteri firma ile karghih yikimililikler imzalandiktan sonrs Mantama Sonamlusy veSveya Teknik
Uzman tarafindan bagvuruya kong olan Gronflere git beknik dékimantasyon talep adilir,

=¥azilim Gzerinden proje |0 olugturulur ve bu ana kadar olan veriler proje 10" iperisine yaklenir.

=TOS tarafindan praje 1D sine Teknik Uzman is emei alugtunalur.

|
|
l
|
|
|

=Uygunluk degerlendirme Faalrpetinin tn agamasn ofan teknik dakdmantasyan incelemes, projeye atanan ™

Teknik Urman tarabindan gerpeklegtinilic. Uygunluk soz konusy ise saha denetim plam asamasina gecilir,
uygunsurluk sz konusy ise migteri firmaya ayni farm e bilgilendirme yaplr ve uygunsuziugun
giderilmesi talep edilir. Uygunsuzluk giderildikten sonra diger agamaya gecilebilir,

s Teknik Uzman tarafindan magter firma ile ilstisime gecilerek saha planlamasmnda mutabk kalinr ve
kayda ahnr.

#Teknik Uzman tarafindan uyguniuk degerlendirme einasinda edinilen bilgiter ile soru listes kayda alinr,

4
#Teknik Uzman tarafindan Temel Gerekler kantrolo gergeklestirilin. ]

whAdgteri firmaya Teknik Ueman tarafindan saha uygunluk deferlendirme faalivetinin tamaminad @) ilgisi
we sonraki agamalar hakkinda bilgi verilir.

#\iarsa saha wygunsuzluklan kayda abnr we magteri firma ile paylagibr. ‘

=Uygunsuzluklann giderildigi uvgunsuzlufun tirine gire masa bag veva yerinde kontrel ile Teknik Ueman
tarafindan dagrulame. Mijten firma tarafhindan giderilen uygunsuzluklardan sonra uyguniuk
degerlendirme fsaliveti raporlanir,

=Tamamlanan uyguniuk degerlendirme saha faaliyeti dokomanlan Teknik Urman tarafindan TDS na
WIZYON Dzerinden sunulur. TOS tim Faaliveti gaeden gecinr ve karar abir. Sertifika basim karan alinan
gler igin diger asamaya gegilir.

=Uygunluk karar alnan igler igin sertifika basimi gergeklestirilic ve Belgelendinme Midord tarafndan
imzalanir.

=Tamamlanan uygunluk degerlendirme saha faaliyeti dokomanlan Teknik Urman tarafindan TDE' na
sunulur. TOS tiim faaliyeti gieden gecirir ve karar alir. Sertifika basurm karan ahinan igler icin diger
agamaya gecilin.

sUygunluk karan alinam igler kin sertifika baum gergeklestirilic vo Belgelendirme MildOrd tarafindan

=Basirmi tamambanmyg sertifikalar web degrulamas: icin vaziimda ilgili 1D iperisine yiklenir. ‘
imealanir, ‘
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Modiil H / Tam Kalite Giivencesine Dayanan Uygunluk

imalatginin, Giriiniin dahil oldugu tiriin ydnetmeliginde belirtilen imalat ve AB uygunluk beyani yiikiimliiliiklerini yerine
getirdigi ve ilgili Griintin dahil oldugu teknik dizenlemenin/y6netmeligin gereklerini yerine getirdigine dair munferit
sorumlulugunu ilan ettigi bir uygunluk degerlendirme prosediiriidiir. imalatgl, yasal gerekliliklere (AB tipi olmayan)
uygunlugun saglanmasi icin tam bir kalite glivence sistemi isletir. Onaylanmis kurulus, kalite sistemini degerlendirir.

-

=Miisteri firmadan baswuru yazih alarak ahimr.

=Miistar firmadan yazil olarak zlinan bagvuru TOS tarafindan degarlendirilir.

*Bagvuru degerlendirmesi uygun bulunan tzlebe teklif/sdzlesme iletilir.

=Miisteri firma ile karsiikh yikimidlokler imzzslandiktan sonra Planlama Sorumilusu ve/veya Teknik
Uzmzn tarafindan bagvuruya konu olan Gringlere ait teknik dékimantasyon ve kzlite yanetim sistami
talep edilir.

=Yazilim Ozerinden proje |0 clusturulur ve bu ana kadar olan veriler proje 105 igerisine yiklenir.

=TD5 tarafindan proje |D sine Teknik Uzman is emri olusturalur.

=Uygunluk degerlendirme fazliyetinin &n 2samasi olan teknik ddkimantasyon incelemesi, projeye atanan ™
Teknik Uzman tarafindzan gergeklestirilir. Uygunluk 50z konusu ise saha denstim plan asamasina gecilir,
uysunsuziuk sz konusw ise mdster firmaya ayni form ile bilgilendirme yapalir ve wygunsuzlugun
giderilmesi talep edilir. Uygunsuziuk giderildikten sonra difer asamaya gegilebilir.

=Teknik Uzman tarafindzan misteri firma ile iletisime gecilerek zzha planlamasinda mutakbik kalinir ve
kayda alinir.

*Teknik Uzman,/Denetgi tarafindan uygunluk deferendirme faalivetinin agls toplantiz yapilir.

=Teknik Uzman tarafindzn uygunluk degerlendirme esnasindz edinilzn bilgiler ile soru listesi kayda shnir.

=kapanis toplantis yapihr ve varsas uygunsuzluk formu ile wygunsuziuklar mosteri firma ile paylasibr.

=Uyeunsuzlukdznn giderildigi wygunsuzlugun tiriine gdre masa basi vaya yerinde kontrol ile Teknik Uzman |
tarzfindan dogrulamr. Misteri firma tarzfindan giderilen uygunsuzluklardan sonra uyguniuk
degerlendirme faaliyeti raporlanir.

*Tamamlanan uygunluk degerlendirme saha faaliyeti ddkimanlan Teknik Uzman tarafindan TDS'na
WIZYOM dzerinden sunulur. TOS tdm fazliyeti gdzden gecirir we karar alir. Sertifika bazsim karan alinan

igler igin difer asamaya gegilir.

=LUygunluk karan alinan isler icin sertifika basim gergeklestirilir ve Belgelendirme Midird tarafindan
imzalanir.

*Basimi tamamlznmug sartifikalar web dogrulamasi igin yazihmda ilgili 1D igerizine yiklenir.

) CECECECECECECECECE QI I C 4
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Modiil PCA / Uretim Sonrasi Degerlendirmesine Bagh Esdeger Uygunluk

Uretim sonrasi degerlendirmesine bagl uygunluk, Griiniin 2013/53/AB ydnetmeligine uygunlugunun sorumlulugunu
imalatginin Gistlenmedigi ve boylece 2013/53/AB yonetmeliginin 20 inci maddesinin (2), (3) veya (4) numarali fikralarinda
atifta bulunulan, Grintd kendi sorumlulugu altinda piyasaya arz eden veya hizmete sunan gercek veya tiizel kisinin
Ustlendigi, Grlinlin esdeger uygunluga gore degerlendirilmesi prosedurudir.

=bAdgter firmadan bagvuru yanh olarak ahmr.

whAdgteri firmadan yanh alsrak shnan baguure TOS tarsfindan degarlendirilir.

= Bagwuru daferlendirmesi uygun bulunan talebe teklif/ wrlegme iletilir,

Urzman tarafindan bagvuruya konu alan Oron/lers ait taknik déklimantasyon talep adilir.

=Yazlhm deerinden proge 1D olugturuler ve bu ana kadar olan veriler proje [D's igerisine yaklenir.

= bAdgteri firmaile karpbih yikimlilikler imealandiktan sonra Mantama Soromlusy vefvays Teknik I
=TO0S tarafindan praje |0 sine Teknik Uzman i emei alugturobar. I
-\

=Uygunluk degerlendirme Faalfyetinin tn agaman alan teknik dakimantasyan incelemes, projeye atanan
Teknik Uzman tarabindan gerpeklegtinilic. Uygunluk saz konusy ise saha denetim plan agamasina gecilir,
uygunsuzluk sz konusy ise migter firmaya ayn farm ile bilgilendirme yamlr ve uygunsuzugun
giderilmesi talep edilir. Uygunsuzluk giderildikten sonra diger agamaya gecilebilic.

#Teknik Uzman tarafindan mdgteri firma ile Betisime gecilerek saha planlamasinda mutatnk kalinr ve
kayda alimr.

*Teknik Uzman tarafindan uygunluk degedendirme esnisinda edinilen bilgiler ile soru listes kayda alinr,

s
=Teknik Uzman tarafindan Temel Gerekler kontrold gergeklestirilic. l

=bAdgteri firmaya Teknik Uzman tarafindan saha uygunluk degerlendirme Faalivetinin tamamilnada ilgisi
we sanraki azamalar hakkinda bilgi verilir.

#Warea saha pygunsuzluklan kayda aline ve midgteri firma ile paylagibr. I

sUygunzuzluklann giderildi§i uygunsuzlufun tirine gire masa bay veya yerinds kontred fle Teknik Uzman
tarafindan dogrulane. Mister firma tarafindan giderilen uygunsuzluklardan sonra uyguniuk
deferkendirme faaliyeti raporlanir.

VIZYOM Grerinden sunulur. TOS tom Faaliveti gaeden gecirir ve karar abr, Sertifika basim karan alinan

sTamamlanan uyguniuk deferbandirme saba faaliyeti dokomanlan Teknik Uzman tarafindan TDE' na -'
gler igin difer agamaya gegilir, I

=Uygunluk karan alinan igler igin sertifika basimi gergeklestirilic ve Belgelendirme Midind tarafindan
imzalanir.

=Basirm tamamlanmig sertifikalar web dogrulamas: icin yanhimda ilgili 1D iperisine yiklenir.

sunulur. TOS tiim faaliyeti gieden gecinir ve karar alir. Sertifika basm karan alinan igher icin diger
ayamiaya gecilie.

=Uygunluk karan ahnan igler igin sertifika basim gergeklestirilic ve Belgelendirme Middnd tarafindan

=Tamamlanan uyguniuk degerlendirme saha faaliveti dokomanlan Teknik Urman tarafindan TDS'na I
imzaslanir. I
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6.12 Genel Kosullar

6.12.1 FQC STANDARD’ nin Yiikiimliliikleri:

FQC STANDARD, Uygunluk Degerlendirme Prosediirlerine gore uriniin imalati sirasindaki gerekli muayeneleri
gerceklestirmelidir.

FQC STANDARD, ilgili standartlara gore Grlinln testlerine nezaret etmelidir.

FQC STANDARD teknik dosya ve diger dokiimanlari incelemeli ve onaylamalidir.

FQC STANDARD, Uygunluk Degerlendirme Prosedirlerine goére uygulanabiliyorsa kalite sistemi denetimleri
gerceklestirmelidir.

FQC STANDARD, AT Uygunluk Sertifikalarini Grin ilgili direktif ve Standartlara uygunsa diizenlemelidir.

FQC STANDARD gerektiginde uygunluk degerlendirme hizmetinin pargasi olan teknik operasyonlar (testler, incelemeler ve
kalite sistemi denetimleri) icin taseron calstirabilir. Bu durumda FQC STANDARD Miusteriyi taseron hakkinda
bilgilendirmelidir.

Belgelendirme Programi musteriyi etkileyen yeni ve revize edilmis sartlar ortaya koydugunda, FQC STANDARD bu
degisiklikleri Greticiye bildirmelidir.

6.12.2 Ureticinin ve Miiteselsilen Miisterinin Yiikiimliiliikleri

6.12.1 Uretici, Griini ilgili ydnetmeligin temel gerekliliklerine ve bu yénetmeligin isaret ettigi harmonize uluslararasi
standartlara uygun olarak imal etmelidir. Bu standartlarin uygulanmamasi durumunda, miisteri tarafindan benimsenen
¢oziimler yonetmelikte belirtilen temel gereklilikleri karsilamalidir. (DS&TDS Denetim Siireci ve Teknik Diizenleme
Sorumlusu)

6.12.2 Uretici, Modiil B, D, E, G ve PCA (iiretilmis tekne) igin incelenmek ve onaylanmak tizere, Teknik Dosya ve FQC’ ye
talep edebilecegi diger tiim gerekli dokiimanlari hazirlanmasini ve sunulmasini saglamalidir. Diger modiiller igin Gretici
tarafindan hazirlanacak olan Teknik dosyanin FQC’ ye sunulmasina gerek yoktur. (TDS& BD&U Teknik Diizenleme
Sorumlusu & Bag Denetgi/ Uzman)

6.12.3 Uretici, Modiil B igin ayni bagvurunun baska bir uygunluk degerlendirme kurulusuna yapilmadigini belirtir yazili bir
taahhiitname verecektir. (TDS & PL & TDIS Teknik Diizenleme Sorumlusu & Planlama & Teknik Dosya inceleme Siireci)
6.12.4 Uretici, kendisine FQC STANDARD tarafindan teslim edilen Belgelendirme Planina uymay taahhiit eder. (TDS &
GGKS Teknik Diizenleme Sorumlusu & G6zden Gegirme ve Karar Siireci)

6.12.5 Uretici, muayeneler sirasinda FQC STANDARD Basdenetci/ Uzmanlarina yardimci personel saglamalidir.

6.12.6 Musteri, ilgili emniyet standartlarina uygun olarak emniyetli ¢calisma kosullari olusturmak ve siirdirmek ve FQC
STANDARD Bas Denetgi/ Uzmanlarinin, isyerlerine emniyetli sekilde girebilmeleri ve bu sekilde ¢alisma imkanini ve yapim,
test ve tecrlibeler boyunca gerekli yardimi saglamakla sorumludur. Bu emniyet kosullari; ylizeyin su, pas, toz, petrol
artiklarindan arindirilmis; ortamin gazdan arindirilmis, yeterli derecede aydinlatilmis ve Bas Denetgi/ Uzmanlar igin
emniyetli diizeneklerin (sabit iskele, botlar vs) saglanmis olmasi gibi tedbirler oldugu gibi yine buna benzer saglikli ve
emniyetli ¢alisma kosullarini saglayan hususlardir. Tank ortamina emniyetli giris yapilabilmesi igin izin verilen oksijen
konsantrasyon alt limiti %20.6 Ust limiti %22, patlayici gaz konsantrasyon st limiti %1’dir. Misteri kalibrasyonu saglanmis
bir gaz 6lcer ile tanki 6lgtp bildirmek ile yukimladir. FQC STANDARD Bas Denet¢i/ Uzmanlari, Misterinin givenlik
prosedirlerine, s6z konusu prosedirlerin, Bas Denet¢i/ Uzmanlara bildirildigi kapsamda uyacaktir. FQC STANDARD Bas
Denetgi/ Uzmanlari, sunulan ¢alisma kosullarinin emniyetsiz oldugunu kanaatine varirsa, isyerinde hizmet vermeyi
reddedebilir. Bu gibi durumlardan dogabilecek gecikme vb. maddi zararlardan FQC STANDARD sorumlu tutulamaz.
6.12.7 Uretici, FQC STANDARD Bas Denetci/ Uzmanlarinin gérevi ile ilgili her tirli yardimi yapmayi ve denetim
amaciyla FQC STANDARD’ nin imalat, muayene, test etme ve depolama vyerlerine girmesine izni vermeyi, FQC
STANDARD'’ a her tirli gerekli bilgiyi, 6zellikle; kalite sistem dokiimanlari, denetleme raporlari, test ve kalibrasyon verileri
ve ilgili personelin vasiflandirma ve egitim kayitlari gibi kalite kayitlarini saglamayi, Uretim sartlarini, Griin isteklerini,
Uretim yerini ve KYS gibi trin kalitesini etkileyen degisikliklerin olmasi durumunda FQC’ ye bilgi vermeyi, Belgenin FQC
STANDARD tarafindan iptal edilmesi durumunda orjinal belgeyi iade edecegimizi taahhiit eder.

6.12.8 Uretici, uygunlugu etkileyebilecek sekilde iiriinde yapilan her degisimi FQC’ ye bildirmelidir.

6.12.9 Uretici, FQC STANDARD tarafindan gergeklestirilecek her denetim/ muayeneyi bir hafta énceden bildirmelidir.
6.12.10 Uretici, Griin igin AB Uygunluk Beyani diizenlemelidir.

6.12.11 Uretici, ilgili direktife gére Uriin izerine CE isareti ilistirmelidir. Uygulanan modiile gére FQC STANDARD ‘nin ayirt
edici numarasinin Grine ilistirilmesi durumunda, FQC STANDARD ‘ nin ayirt edici numarasi 2674° tir. Bu numara CE
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semboliiniin sag tarafina yazilmahdir. FQC ayirt edici numarasi CE semboli ile ayni ylkseklikte ve ayni kalinhkta olmahdir.
CE sembolii ile FQC STANDARD ayirt edici numarasi arasinda bir karakter bosluk birakilmalidir.

6.12.12 Uretici, ilgili direktifin, 7223 sayili Uriin Givenligi ve Teknik Diizenlemeler Kanunun, Piyasa gézetimi ve triinlerin
muayenesine dair yonetmelik ve Griinde CE uygunluk isaretinin ilistirilmesi ve kullanilmasina dair yénetmelik gereklerini
kargilamalidir.

6.12.13 Uretici, CE isaretini amaci disinda ve uygun olmayan sekilde kullanmamalidir. Eger CE isareti amaci disinda veya
uygun olmayan sekilde kullanilirsa yukarda belirtilen kanun ve yonetmelikler geregince cezaya ¢arptirilabilir.

6.12.14 Uretici, FQC tarafindan sertifikalandirilan Grinle ilgili olarak yanlis ve yaniltici bilgi ve dokiiman vermemelidir.
6.12.15 Uretici, FQC tarafindan yazilan uygunsuzluklari gidermeli ve FQC’ ye géstermelidir.

6.13 Sikayet, itiraz ve Basvurular

Hizmet saglama esnasinda ve belge verildikten sonra, musteriler FQC STANDARD ’in kararlari ile ilgili itirazda bulunma ve
FQC STANDARD’ In hizmetleri ile ilgili sikayetlerini FQC STANDARD’ a iletme hakkina sahiptirler. Gezi Tekneleri
Yénetmeligine gére Uriin Belgelendirme Faaliyetleri ile ilgili olarak FQC STANDARD’ a ulasan yazili ve sézlii itiraz ve
sikayetler kayit edildikten sonra degerlendirmeye alinir.

FQC STANDARD’ a www.fgcstandard.com.tr web sayfasinda bulunan Sikayet Bildirim Formu ile, ya da e-posta ile
info@fqcstandard.com.tr’ a yazili yollarla ulasan sikayetler degerlendirmeye alinir.

FQC STANDARD’ a ulasan tiim sikayet ve itiraz basvurulari son derece gizli olup, hi¢ bir durumda Uglinci taraflara bilgi
verilmez. Gerek gorilmesi durumunda yalnizca FQC STANDARD’ 1 akredite eden kurum tarafindan goriilmesine izin verilir.
Yasal gerekgelerle bilgi verilmesi s6z konusu oldugunda kurulus mutlaka haberdar edilir.

6.14 Sertifikanin Askiya Alinmasi

FQC STANDARD’ belirli periyotlar ile gerekli modillerinin uygunlugunun devamini kontrol eder. Asagidaki kosullarin

olusmasi durumunda Goézden Gegirme ve Karar tutanagindaki karar tarihinden itibaren lg¢ ayr asmamak kaydi ile askiya

alinir:

- CE Uygunluk isareti Uretici tarafindan kapsaminin disinda ve uygunsuz sekilde kullanildiginda,

- Masteriler sikayetlerinin teyit edilmesi durumunda,

- Sertifikal Grlin icin yanhs ve yaniltici bilgi ve dokiimanlarin elde edilmesi durumunda,

- Yetkili Otorite ve Pazari Denetleyen otorite olan Bakanlik tarafindan talep edildigi durumlarda,

- Sertifika sahibinin istegi Gizerine,

- Sozlesmenin iptali gerektirmeyecek 6lglide ihlal edilmesi,

- Denetimler esnasinda tespit edilen ve belirlenmis siire igerisinde giderilmemis uygunsuzluklar bulunmasi,

- Denetim kapsaminda yer alan Uriine iliskin standart diginda yer alan gereksinim ya da yasal yaptirimlarin (6rnegin; isci
saghgi ve is glivenligi tlizigl gibi) yerine getirilmediginin tespiti,

- Kurulusun hakli gerekgelere dayali yazil talepte bulunmasi,

- FQC STANDARD’ In Uirlin belgesi ve belge isaretinin yanlis kullanimi,

- Uriin belgelendirme kurallarina uyulmamasi,

- Belge licretlerinin 6denmemesi,

- Kurulus organizasyonunda gergeklestirilmis dnemli degisikliklerin FQC STANDARD’ a bildirilmemesi,

Uriin imalatinin dokiimante edildigi ve denetlendigi sekilde uygulanmamasi,

FQC STANDARD' tarafindan uriin imalatina olumsuz etkileri olacagi kanaati olusan durumlarin tespit edilmesi,

Askiya alma sebebine bagl olarak, asagidaki programa uyulacaktir.

Askiya almaya yol agabilecek ihbarin

.. . .. . Askiya almadan 6nceki ihbar siiresi
gonderilmesini gerektiren durum

imalatgi tarafindan askiya almanin istenmesi: Yok

Belgelendirme kurulusunun Grintn tehlikeli

oldugunu tespit etmesi: Yok
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Mevcut bir standardin emniyet disi bir sebepten . .
. . . Azami 30 giin
ihlal edilmesi:
Belgelendirme kurulusuna Ucretlerin 6denmemesi: . .
Azami 30 gun
Belge verme anlasmasinin diger hilkiimlerinin ihlal . .
. . Azami 60 gun
edilmesi:
Bir standardin revizyonu ile ilgili olarak yeni sartlara
i _ In revizyonu ile ilgili yenis Azami 60 giin
mecburi uygunluk:

Belgenin askiya alindigi ve askiya alma isleminin kaldirildigi kurulusa yazili (taahhiitli mektup veya esdeger usullerle)
olarak bildirilir. Belgenin askiya alinma karari Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan alinir. FQC STANDARD gerekli
gordigiinde askiya alma siiresini bir kez daha olmak tzere en ¢ok 3 ay daha uzatabilir. Ayrica kurulus talebi Gizerine, makul
gerekgeler bulunmasi kaydi ile Griin belgesi FQC STANDARD tarafindan 6 ayi asmamak (zere askiya alinabilir. Sertifikanin
askiya alinmasi durumunda FQC STANDARD uriin belgesi ve belge isaretinin (FQC STANDARD markasi) kullanimi
durdurulmaldir.

Belge askiya alinmasinda belgenin kapsaminin tamami veya bir bolim{ kismi olarak askiya alinabilir. Belgenin askiya
alindigi FQC STANDARD web sayfasinda ilan edilir. Askida kalma siiresi boyunca belgenin reklam amagli olarak
kullanildiginin tespit edilmesi durumunda belgenin iptal edilmesi siireci baslar.

6.15 Belgenin Askidan indirilmesi

Madde 4’ e gore belgesi askiya alinan kuruluslar, askiya alma gerekgelerinin ortadan kaldinildigini yazili olarak FQC
STANDARD’ a bildirir. Askiya alma gerekcesinin giderildiginin teyidi amaci ile FQC STANDARD tarafindan kurulusta denetim
gerceklestirilir. Askidan indirilme kapsaminda gergeklestirilen denetimin tipi, icerigi ve siliresi, belgeyi askiya alma
gerekgesine bagli olarak belirlenir. Ancak bu siire periyodik denetim siiresinden az, tekrar degerlendirme siiresinden fazla
olamaz. Denetim sonunda uygunlugu dogrulanan kurulusun belgelendirme prosediiriine uygun olarak Urlin belgesi
askidan indirilir. Askiya alinma gerekgeleri ortadan kaldiriimadigi durumda Madde 7-6 uygulanir.

6.16 Habersiz Denetimler

FQC STANDARD, uriinin imalat/montaj alanina veya firmaya beklenmedik denetimler gerceklestirilebilir. Bu denetimler
sirasinda FQC STANDARD, gerekirse kalite glivence sisteminin ve Uriiniin uygun isleyisini kontrol icin deneyler yapabilir
veya yapilmasini isteyebilir; firmaya denetim raporunu ve eger deney yapilmigsa deney raporlarini vermelidir.

Ozellikle, asagidaki faktorler dikkate alinarak ziyaret kontrol plani olusturulur.
- Ekipmanin kategorisi,

- Daha 6nceki denetim ziyaretlerinin sonuglari,

- Duizeltici faaliyet yapilma ihtiyaci,

- Sistemin onayiyla baglantili 6zel kosullar,

- Uretim organizasyonunda, politikada ve tekniginde dnemli degisiklikler.

Ayrica firmaya yonelik objektif deliller iceren sikayetler s6z konusu oldugunda, Bakanlik tarafindan gergeklestirilen Piyasa
GoOzetim ve denetimlerinde uygunsuzluk tespit edildigi durumda, Teknik Dizenleme Sorumlusu programda olmadigi halde
bir denetim gergeklestirme karari alabilir.

Denetimi gerceklestirecek denetim ekibi atanirken Teknik Dizenleme Sorumlusu bir dnceki denetim ekibinden farkli ve
sikayet konusunu yorumlayabilecek yeterlilikte bir denetim ekibini gérevlendirir.

Firmanin denetimi kabul etmemesi halinde belgesi Teknik Diizenleme Sorumlusunun karari ile askiya alinir ve durum
firmaya yazi ile bildirilir. FQC STANDARD, bu karari alabilecegini firmaya hizmet 6éncesi imzalanan sézlesmede belirtmistir.
FQC STANDARD yaptigl denetim sonucunda vermis oldugu belgeyi temel teskil eden sartlarin mevcut olmadigini tespit
ettigi takdirde yerine getirilmemis sartlarin niteligine goére belgeyi askiya alir veya iptal eder. Konu ile ilgili Sanayi ve
Teknoloji Bakanligi Sanayi Genel MudurlGgliniin yetkili subesi ve piyasa gézetimi ve denetimi yapan yetkili kurulusa ve



2013/53/AB GEZi TEKNELERI VE KiSISEL DENIZ TASITLARI
FQC YONETMELIGi UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

STANDARD

Dokiiman No PR.34 Revizyon No 6
Revizyon Tarihi 26.12.2024 Sayfa 38/40

ilgili teknik dizenlemede 6ngorilmesi halinde Avrupa Birligi Giyesi tilkelerin yetkili organlarina piyasa gozetimi ve denetimi
amaciyla gerekli bilgileri saglar. Talep edilmesi halinde degerlendirme prosediirleri ile ilgili bilgileri komisyona sunar.

6.17 Kisa ihbar Denetimleri

Firmaya yonelik objektif deliller iceren sikayetler s6z konusu oldugunda, FQC STANDARD programda olmadigi halde
firmayla iletisime gegerek olagandisi bir denetim gerceklestirme karari alabilir. Bu tiir denetimlerde firmanin mevcut
durumu degistirmesine imkan vermeyecek bir siire 6nce (en fazla 1 glin 6nce) firmaya haber verilir ve denetim
gerceklestirilir.

Denetimi gerceklestirecek denetim ekibi atanirken mimkiinse bir dnceki tetkik ekibinden farkh ve mutlaka sikayet
konusunu yorumlayabilecek yeterlilikte bir denetim ekibini gérevlendirilir.

Firmanin denetimi kabul etmemesi halinde belgesi Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan askiya alinir ve durum firmaya
yazi ile bildirilir.

Ayrica sikayetler disinda alinan olumsuz duyumlar séz konusu ise ya da FQC STANDARD veya TURKAK FQC STANDARD' in
belgelendirdigi kuruluslara gerek gérmesi halinde plansiz ziyaretler gercgeklestirebilir

6.18 Muayene Rapor/Sertifikasinda Yapilacak Eklemeler-Diizeltmeler
Muayene Raporlarinda/Sertifikalarinda degisiklik ya da duzeltme gereksinimi olmasi durumunda, revize edilen
raporun/sertifikanin rapor/sertifika numarasinin sonuna "/R01" eklenerek hazirlanir. Tadil edilmis rapor veya sertifikada,
gectigi rapor veya sertifika belirtilir. Bir 6nceki rapor/sertifika revize rapor/sertifika yayinlandiktan sonra giincelligini
kaybeder.
6.19 Belgenin iptal Edilmesi ve Sonuglari:
Belge asagidaki kosullarin olusmasi durumunda iptal edilir:

- Belge sahibinin madde 5’de belirtilen askiya alma kosullarini kabul etmemesi,

- Belge sahibinin askiya alma gerekgelerini ortadan kaldirmamasi,
Belgenin iptal edilmesi durumunda belge sahibinin asagida belirtilen yukiamlliklerini yerine getirmesi gereklidir:

- FQC STANDARD (riin belge ve belge isaretinin kullaniminin durdurulmasi,

- iptal edilen iiriin belgesi kapsamindaki her tiir haktan vazgecilmesi,

- Odenmemis belge ticretlerinin 5denmesi,
Belgenin iptalini takiben bir ay icerisinde belge sahibinin Uriin belge isaretini her tiir yazisma ve tanitim materyalinden
¢ikarmasi gerekmektedir. Aksi takdirde FQC STANDARD;

- Cesitli yayin organlarinda ilgili kurulusun belgeyi anlasma kurallarini ihlal ederek illegal olarak kullandigini

duyurur,

- Buyizden olusacak maddi ve manevi zararlarin giderilmesi igin yasal yollara basvurur.
Belgenin iptal edilmesi durumunda 5 Agustos 2023 tarihli ve 32270 sayili Resmi Gazete’ de yayimlanan Ulastirma ve Altyapi
Bakanligi Piyasa Gozetim Denetimi Yonetmeligi kapsaminda FQC STANDARD, Gezi Tekneleri Direktifi kapsaminda
Tirkiye’deki yetkili organ olan Bakanhga, lreticinin sertifikasi ve yetkilerinin elinden alindigini bildirir.

6.20 FQC STANDARD’ in Uriin Belgelendirme Sisteminde Olabilecek Degisiklikler:

FQC, urilin belgelendirme sisteminde (standart, prosedirler veya kurallarda) meydana gelebilecek 6nemli degisiklikleri, en
kisa zamanda FQC STANDARD’ dan driin belgeli kuruluslara belirlenecek gegis slresi sonunda gerekli diizenlemeleri
yapmalari igin duyurmakla yakimlidir. Bu amagla web sayfasi, e-posta gibi araglar kullanilabilir. Kurallarda, belge isareti
ve belge kullaniminda meydana gelen 6nemli degisiklikler yirirlige konmadan 6nce paydaslarin gorisleri alinarak
degerlendirildikten sonra FQC STANDARD tarafindan belgeli misterilere e-posta vasitasi ile yapilir.

6.21 FQC STANDARD’ dan Belgeli Kuruluslarin ilan Edilmesi
FQC STANDARD onayh Urtnlerin listesi www.fgcstandard.com.tr sitesinde yayinlanmaktadir. Minimum gereklilik olarak
Ureticinin adi, sertifika numarasi, sertifika tarihi, sertifika gecerlilik tarihi, Griin adi ve tanimlamasi bu listede belirtilir.

6.22 Gizlilik
FQC STANDARD, iriin belgelendirmesi kapsaminda Urinlere iliskin elde ettigi her tlr belge ve bilgiye son derece gizli
muamele eder ve FQC STANDARD’ 1 akredite eden kurulus ve Bakanlik harig hig bir kosulda Gglncu taraflara géstermez.
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FQC STANDARD yasal gerekgeler nedeni ile liclincl taraflara bilgi vermek durumunda kaldiginda, ilgili kurulusu mutlaka
haberdar eder.

7. Bilgilendirme ve Bildirimler

7.1. Yetkili Otoriteyi Bilgilendirme Kurallar

Ylratmis oldugumuz uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde gorev alan personelin isten ayrilmasi, statlstiniin degismesi,
yeni personelin tanimlanmasi, belge sartlarinin degismesi ve FQC STANDARD Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari
Yonetmeligi dokiimantasyonun da yapilan revizyonlar ile ilgili "T.C. Ulastirma ve Altyapi Bakanligi " konu ile ilgili 15 gin
icerisinde yazili olarak bilgilendirilir.

FQC STANDARD faaliyet gosterdigi alanlarda yurt i¢i ve yurt disi da dahil olmak Uzere belgelendirme yaptigi tim
imalatgilarin ve Urinlerin listesini ocak ve temmuz ayi igerisinde 6 aylik dénemler itibariyle Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz
Tasitlari Yonetmeligi EK-1'de yer alan form ile, askiya alma ve iptallere iliskin kararlarin ise s6z konusu kararlarin alindigi
tarihten itibaren en geg¢ 15 gin icerisinde EK-2’de yer alan form ile Ulastirma ve Altyapi Bakanligi Genel Mudurlugine
bildirim yapar.

FQC STANDARD Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tasitlari Yonetmeligi alanindaki yaptigi uygunluk degerlendirme
faaliyetlerine iliskin tim kayitlari, 10 yil siireyle muhafaza eder ve istenilmesi halinde Bakanliga ibraz eder.

FQC STANDARD yetkili bakanliga;

Reddedilen, kisitlanan, askiya alinan, iptal edilen ve yenileme talebi bulunmadigi icin belgelerin gegerlilik siiresi sonunda
iptal edilmis belge statlisi kazanan belgeler hakkinda ve bildirim kapsamina, sartlarina etki eden her tiirli durum hakkinda
yuratilmekte olan Uygunluk Degerlendirme faaliyetlerine iliskin bakanlk tarafindan piyasa gozetim ve denetimi
cercevesinde istenen bilgi talebine istinaden, 15 gln icerisinde resmi yazi ile bildirim yapar.

7.2. Personeli Bilgilendirme Kurallan

FQC STANDARD gorevlendirme alaninda olan drinlerin sektér grup toplantilarinin giktilarini ve komisyon nezdinde
yuritilen galismalara fiilen Teknik Diizenleme Sorumlusu, Uzman, Temsilci veya denetgi niteligindeki personellerden biri
veya birkaci ile katilim saglayarak veya elektronik ortamda www.circabc.eu adresi lzerinden info@fgcstandard.com.tr
Uye ismi ile takip etmek kosulu ile haberdar olur ve bu ¢alismalari takip eder.

FQC STANDARD diizenlenen Bakanligin diizenleyecegi toplantilarina, Teknik Dizenleme Sorumlusu, Uzman, Temsilci,
Denetci veya Bas Denetgi niteligindeki personellerden biri veya birkagi ile katilim saglar.

Edinilen veriler, giincellemeler ve bilgiler hakkinda ilgili personeller bilgilendirilir.

Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tagitlari Yonetmeligi kapsaminda yetkilendirilen Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan
yayinlanan standart, rehber dokiiman, yonetmelik vb. (CIRCABC dokiimanlari) kaynaklarin giincelliginin takibi ve
degisikliklerin ilgili personellere paylagimi ve gerektiginde bilgilendirme egitimlerinin diizenlenmesi saglanir.

7.3. Miisteriyi Bilgilendirme Kurallari

Belgelendirilmis misteriler; yonetmelik, standart ve rehber dokimanlarinin revizyonu s6z konusu oldugunda Teknik
Diizenleme Sorumlusu tarafindan 15 giin igerisinde e-posta ile bilgilendirilir. Bu degisiklikler gbzetim faaliyeti gerektirirse
misteri Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan bilgilendirilir ve musteri ile karsilhkli belirlenen tarihte denetim
gerceklestirilir.

7.4. TURKAK’ a Bildirimler

Belgelendirme, belgenin askiya alinmasi veya iptaline iliskin bilgilendirmeler TURKAK' in yayinladigi R.50.04 rehber
dokiimaninda bulunan Ek-2 maddesinde yer alan sablona bagl kalarak takip edilir ve TURKAK tarafindan talep edildigi
durumlarda glincel olarak génderilir.
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REViZYON BIiLGILERI

Rev. No Revizyon Tarihi | Revizyon Agiklamasi

0 05.11.2021 ilk Yayin

1 01.08.2022 DF.25.22 numarali TURKAK bulgusu geregi madde 6.16 revize edilmistir.

2 30.11.2022 Firma unvan, logo ve iletisim adresleri degisiklikleri glincellenmistir.

3 17.07.2023 TURKAK denetim bulgulari gercevesinde prosediir genelinde iyilestirmeler yapilmistir.
Ulastirma ve Altyapi Bakanligi denetimi sonucunda tespit edilen bulgular dogrultusunda

4 27.02.2024 .. . . .
prosedir genelinde iyilestirmeler yapilmistir.

5 03.06.2024 Eski yazilima dair ifadeler kaldirilarak, VIZYON Yazilimina dair tanimlamalar eklenmistir.

2024 TURKAK denetim uygunsuzluklari geregi;

6.3.10 maddesine FR.344 Gezi Tekneleri ve Kisisel Deniz Tagitlari Yonetmeligi Uygunluk
Degerlendirme Raporu kod atifi tanimlandi.

6.5.1 maddesi altinda “Bilesen Testlerinin Kabuli” basligi agilarak bilesen testlerinin

6 26.12.2024 kabulii konusunda yontem tanimlamasi yapildi. 6.5.3 maddesi timuyle iyilestirildi.
6.5.4 maddesine FR.36 Gozden Gegirme ve Karar Form kodu tanimi yapildi.

6.10 maddesinde Akis Semasi giincellendi.

6.11 maddesinde Uygunluk Degerlendirme Modiillerine Gére is Akisi basligr agilarak
Modiil bazli is akisinin form kodlari belirtilerek proses agiklamalari tanimlandi.

Hazirlayan Onaylayan

YONETIM TEMSILCISI GENEL MUDUR




