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1.0 AMAC

Bu prosediirin amaci, bundan sonra YoOnetmelik olarak anilacak, Basit Basingl Kaplar Yo&netmeligi
2014/29/EU kapsamina giren Urtinlerin uygunluk degerlendirme islemlerini tanimlamak ve asamalar halinde
gerceklestirmek icin bir sistem olusturmaktir.

2.0 TANIMLAR

FQCSTANDARD tarafindan, Basit Basin¢li Kaplar Yonetmeligi kapsamina giren Ates ile temas etmeyen
GrlGnler amaci disinda kullanilan ve i¢ basinci 0,5 bar'dan daha yliksek olan ancak azami ¢alisma basinci 30
bar’ | gegmeyen, icine hava veya azot gazi konulmak Uzere seri olarak Uretilen ve atese maruz kalmayan,
kaynakl basit basingli kaplari icin Uygunluk Degerlendirme islemlerini kapsar.

2.1 Teknik Diizenlemenin Adi

Basit Basingl Kaplar Yonetmeligi 2014/29/EU

2.2 Kaynak Mevzuat

Basit Basingh Kaplar Yonetmeligi 2014/29/EU

Avrupa Toplulugu Resmi Gazete Tarih ve Sayisi :29.03.2014 196/72

Resmi Gazete Tarih ve Sayisi :03.11.2016 29877

Akreditasyon: Bir ulusal akreditasyon kurumu tarafindan bir uygunluk degerlendirme kurulusunun belirli bir
uygunluk degerlendirme faaliyetini yerine getirmek lizere ilgili ulusal veya uluslararasi standartlarin belirledigi
gerekleri ve ilgili sektorel diizenlemelerde dngoriilen ek gerekleri karsiladiginin resmi kabuliing,

Basit Basingli Kap: Yonetmelik kapsaminda tasarimlanip Uretilen ve bundan sonra “kap” olarak ifade edilecek
olan kaplari,

Bakanlik : Sanayi Teknoloji Bakanhgini,

Komisyon : Avrupa Birligi Komisyonunu,

Miistesarlik : Basbakanlik Dis Ticaret Mstesarligini

Teknik diizenleme: Bir trlinlin vasiflarini, isleme veya Uretim yontemlerini veya bunlarla ilgili terminoloji,
sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme veya uygunluk degerlendirme islemlerini tek tek veya
birkacini ele alarak dizenleyen, uyulmasi zorunlu her tirli mevzuati,

Teknik diizenleme sorumlusu: ilgili teknik diizenlemesi geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiriitilecek
uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda gerceklestirilecek olan muayene ve denetimleri planlama,
gbzden gecirme ve karar alir.

Teknik uzman: ilgili teknik diizenlemesi geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritiilecek uygunluk
degerlendirme faaliyetleri kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimleri gerceklestiren ve muayene
ve/veya denetim sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan personeli,

Birlik Uyumlastirilmis Mevzuati: Uriinlerin piyasaya arz edilmesine iliskin kosullari uyumlastiran Birlik
mevzuati,

CE isareti: imalatgi tarafindan ilistirilen ve kabin CE isaretinin konulmasini éngéren teknik mevzuatin ilgili
kurallarina uygun oldugunu gosteren isareti,

Dagitici: Bir GrliinQ, tedarik zincirinde yer alarak piyasada bulunduran, imalatgi veya ithalatgi disindaki gercek
veya tuzel kisiyi,

Geri ¢agirma: Nihai kullaniciya sunulmus olan bir kabin iade edilmesini amaglayan her tirli tedbirleri,

iktisadi isletmeciler: imalatgi, yetkili temsilci, ithalatgi ve dagrticiy,

imalatgi: Kendi adi veya ticari markasi altinda kap imal eden veya tasarlanmis veya imal edilmis kaba sahip
olan ve pazarlayan gercek veya tlzel kisiyi,

ithalatgi: Bir kabi yurtdisindan ithal ederek piyasaya arz eden Tiirkiye’de yerlesik gercek veya tiizel kisiyi,
Piyasada bulundurma: Bir kabin ticari bir faaliyet yoluyla, bedelli veya bedelsiz olarak dagitim veya kullanim
icin piyasaya saglanmasini,

Piyasadan ¢ekme: Tedarik zincirindeki bir kabin piyasada bulundurulmasini énlemeyi amacglayan her tir
onlemi,

Piyasaya arz: Bir kabin piyasada ilk kez bulundurulmasini,

Teknik sartname: Bir kabin karsilamasi gereken teknik sartlari belirleyen belgeyi,
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Ulusal akreditasyon kurumu: Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK)1,

Uygunluk degerlendirme kurulusu: Kalibrasyon, test, belgelendirme ve muayene dahil olmak (zere,
uygunluk degerlendirmesi faaliyetlerini gerceklestiren kurulusu,

Uygunluk degerlendirmesi: Bir kaba iliskin, bu Yonetmelikte yer alan temel gerekliliklerin yerine getirilip
getirilmedigini gésteren siireci,

Uyumlastinlmis Standart: Uyumlastiriimis Avrupa Birligi mevzuatini uygulamak amaciyla Komisyonun
talebine istinaden kabul edilen bir Avrupa standardini,

Uye ilke: Avrupa Birligi Giyesi tlkeyi,

Yetkili temsilci: imalatgi adina belirli goérevleri yerine getirmek iizere kendisinden yazili vekalet alan
Turkiye’'de yerlesik gercek veya tiizel kisiyi,

2.4. Uygunluk degerlendirme prosediirlerinin segimi

Bu yonetmelik kapsamina giren basingli kaplar asagidaki Uygunluk degerlendirme prosediirleri dogrultusunda
degerlendirilir.

(1)PS x V garpimi 50 bar x litreden fazla olan kap, imal edilmeden 6nce yénetmelik Ek-II'nin 1 inci
maddesinde belirtilen AB tip incelemesine (Modiil B) asagidaki sekilde tabi olur:

a) imalatgi, yénetmeligin 15 inci maddesinde belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun olarak imal edilen
kaplar igin asagida belirtilen yontemlerinden birisini seger:

1) Kabin teknik tasarim vyeterliliginin numune incelemesi olmaksizin destekleyici kanitlarin ve teknik
dosyanin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi (Modul B - tasarim tipi).

2) Kabin teknik tasarim yeterliliginin, destekleyici kanitlarin ve teknik dosyanin incelenmesi ile 6ngorilen
imalati temsil eden tamamlanmis bir kabin prototipinin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi (Modil B -
imalat tipi).

b) imalatgi, ydnetmeligin 15 inci maddede belirtilen uyumlastiriimis standartlara uygun olarak imal
edilmeyen veya sadece kismen imal edilen kaplar i¢in, 6ngoérilen imalati temsilen tamamlanmis bir kabin
prototipini incelemeye sunar ve kabin teknik tasarim yeterliliginin incelenmesi ve degerlendirilmesi icin
teknik dosyayi ve destekleyici kanitlari da sunar (Modiil B - imalat tipi).

(2) Piyasaya arz edilmeden 6nce kaplar asagidaki prosedirlere tabi tutulur:

a) PS x V carpimi 3.000 bar x litreden fazla olan drinler icin yonetmeligin Ek-II'nin 2 nci maddesinde
belirtilen i¢c imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi olan tip uygunlugu (Modil C1).

b) imalatgi, PS x V ¢arpimi 3.000 bar x litreden fazla olmayan ancak 200 bar x litreden fazla olan kap igin
asagida belirtilen yéntemlerinden birisini uygular:

1) Yonetmeligin Ek-1I'nin 2 nci maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi olan tip
uygunlugu (Modiil C1).

2) Yonetmeligin Ek-1I'nin 3 (incii maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ile buna ilaveten rastgele zaman
araliklarinda gergeklestirilen denetimli kap kontrollerine tabi olan tip uygunlugu (Modul C2).

c) imalatgi, PS x V ¢arpimi 200 bar x litreden fazla olmayan ancak 50 bar x litreden fazla olan kap icin,
asagida belirtilen yontemlerinden birisini uygular:

1) Yonetmeligin Ek-1I'nin 2 nci maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi olan tip
uygunlugu (Modiil C1).

2) Yonetmeligin Ek-1'nin 4 {ncli maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimine tabi olarak tip
uygunlugu (Modiil C).
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Uygunluk degerlendirmesi prosediirleriyle ilgili kayit ve yazismalar, Tlrkce veya nihai kullanicilarin kolayca
anlayabilecegi ve Bakanligin kabul edecegi bir dilde diizenlenir.

Basit basinch kaplar, 6. bolimdeki Akis Semalarinda ve 4. bolimde acgiklanan uygunluk degerlendirme
islemlerine gore gerekli asamalar uygulanarak uygunluk degerlendirmesi islemlerine tabi tutulur.

3. iLGiLi DOKUMANLAR ve REFERANSLAR

FR.26 Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi

FR.27 Uygunsuzluk ve Duzeltici Faaliyet Formu

FR.29 Teklif Formu

FR.30 Basvuru Gozden Gegirme Formu

FR.31 Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu

FR.32 Denetim Plani Formu

FR.36 G6zden Gecirme ve Karar Formu

FR.42 Denetim Katilim Listesi Formu

FR.63 Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi

FR.115 Numune Alma Formu

FR.116 Numune Belirleme Formu

FR.117 NDT Plani Formu

FR.119 Basit Basingli Kaplar Basvuru Bilgi Formu

FR.120 Basit Basingli Kaplar Temel Gereklere Uygunluk Degerlendirme Kontrol Listesi
FR.121 Basit Basingh Kaplar Kullanim Kulavuzu inceleme Formu
FR.122 Basit Basingli Kaplar Direktifi Muayene ve Kontrol Plani
FR.123 Basit Basingli Kaplar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Rapor Formu
FR.124 Basit Basingl Kaplar Modiil B Sertifikasi-Uretim

FR.125 Basit Basingli Kaplar Modiil B Sertifikasi-Tasarim

FR.126 Basit Basingli Kaplar Direktifi Moddl C Sertifikasi

FR.127 Basit Basingli Kaplar Direktifi Modul C1 sertifikasi
FR.128 Basit Basingli Kaplar Direktifi Modul C2 Sertifikasi

LS.08 EN 286 Kontrol Listesi

PR.17 Sabit Baglanti islemleri Prosediirii

4. SORUMLULUKLAR VE UYGULAMA
4.1 Sorumluluklar

Teknik diizenleme geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda gercgeklestirilecek olan muayene ve denetimlerin planlanmasi, belgelendirme karari 6ncesi
muayene ve denetim sonuglarinin kontrolii ve raporlanmasindan teknik diizenleme sorumlusu sorumludur.

Teknik diizenleme geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimlerin gerceklestiriimesi ve muayene ve/veya denetim
sonuglarinin teknik diizenleme sorumlusuna sunulmasindan teknik uzman sorumludur.

4.2. Uygunluk Degerlendirmesi islemlerinin Asamalari
4.2.1. Basvurunun Alinmasi

Musteri FQC STANDARD’ a telefon, e-mail ya da faks yolu ile basvurur. Basit Basingh Kaplar Yonetmeligi
Basvuru Bilgi Formu ile basvuru gozden gecirilir ve Uygunluk degerlendirme prosedirlerinin segimi
dogrulanir. Belirlenen uygunluk degerlendirme prosedirleri dogrultusunda hizmet sunulabilen uygunluk
degerlendirme islemleri musteriye bildirilir. Teklif ve s6zlesme sireci Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi’
ne gore yiritilir. imzalanmis teklif teyidi ayni zamanda basvuru (siparis) formudur. Teklif teyidinden sonra
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musterinin tercih ettigi uygunluk degerlendirme islemlerine gére belge ve dokiimanlardan olusacak Teknik
Dosya istenir ve uygunluk degerlendirme faaliyetleri bir proje numarasi ile baglatilir.

Daha 6nce deneyimimizde olmayan bir Grin tipi ile ilgili bagvuru alinmasi durumunda Teknik Dizenleme
Sorumlusu Urin standardini ve teknik gerekliliklerini gozden gegirir. Kurulusun yetkinligi dahilinde bir Griin ise
basvuru kabul edilir. Eger yetkinligimiz dahilinde ise basvuru ret edilir. FR.30 Basvuru Gozden Gegirme formu
ile kayit altina ahnir.

4.2.2 Uygunluk Degerlendirme islemleri ve Uygulamalari
4.2.2.1 Giris

Belgelendirme islemleri Madde 6’da verilen akis semalarinda verilmistir. Bu semalardaki uygunluk
degerlendirme islemleri asagida aciklanmustir.

4.2.2.2. AB-TiP INCELEMESi (Modiil B)

- Tip incelemesi, bir drnek kabin 2014/29/EU Basit Basingh Kaplar Yonetmeligi hikimlerine uygunlugunun
tespiti ve belgelendiriimesine iliskin degerledirmesi Muayene Personeli Yeterlilik Matrisi’ ne gore belirlenen
Teknik Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir.

Tip incelemesi igin basvuru, imalatgl veya Tirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan, bir kap partisini
temsil eden bir 6rnek kap ile ilgili olarak hazirlamis teknik dosya, Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi Basvuru
Bilgi Formu ile beraber, ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazili bir
beyanname ile basvurusunu yapar. Basvuru incelemesinde basvuruya konu trinin siniflandiriimasi Basvuru
Bilgi Formu kullanilarak yonetmelik sartlari bakimindan basvuru dékiimanlarinin yeterliligi kontrol edilir.

Teknik Uzman(lar) tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru
sahibine Diizeltici Onleyici Faaliyet Talep Formu ile Teknik Uzman tarafindan bildirilir. Bu siire 3 aydan fazla
olamaz. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire icinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuglandirilir
ve bu sonug basvuru sahibine ve yetkili kuruluslara bildirilir.

Tip inceleme (Uretim) incelemeye konu basinch kapi temsil eden numuneler uygunluk degerlendirmesinin
yapilabilmesine yetecek sayida Numune Belirleme Formu’ na goére Uretim yerinden veya Uretici deposundan
alinir. Numuneler Numune Alma Formu ile kayit altina alinir. Tip tespit etme uyumlastiriimis standartlardaki
sartlara gore gerceklestirilir. Tip inceleme (Tasarim) incelemeye konu basingli kap icin numune gerekli
degildir.

Basvuru incelemesi igin tanimlanan kaplar ile ilgili olarak Ureticinin talep ettigi tipin teknik dosyaya uygun
olup olmadgi Muayene ve Kontrol Plani’ olusturularak kontrol edilir.

incelemede; kabin teknik tasarimini inceler ve kabin teknik tasariminin bu Yénetmelik sartlarini yerine
getirdigini dogrular ve tasdik eder.

AB-tip incelemesi, bu Yonetmeligin 16 nci maddesine uygun olarak asagidaki yontemlerden biri ile
gerceklestirilir:

a) Kabin teknik tasariminin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtilen teknik dosyanin ve destekleyici
kanitlarin incelenmesi ile dngoriilen imalati temsilen kabin timundn bir prototipinin incelenmesi
yoluyla degerlendirilmesi (imalat tipi),

b) Kabin teknik tasariminin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtilen numune incelemesi

olmaksizin teknik dosyanin ve destekleyici kanitlarin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi
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(tasarim tipi).

imalatgi  AB-tip incelemesi icin FQC STANDARD’a basvuruda bulunur (1.3). Basvuru asagidaki hususlari

icermelidir:
a) imalatginin adi ve adresi, eger basvuru yetkili temsilci tarafindan yapilmissa, yetkili  temsilcinin adi
ve adresi;
b)  Ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan;
c) Teknik dosya; kabin bu Yonetmeligin ilgili sartlarina uyumlulugunu degerlendirmeyi mimkin

kilar ve risklere dair yeterli analiz ve degerlendirmeyi icecek sekilde ilgili sartlar belirterek ve
kabin tasarimini, imalatini ve ¢alistirilmasini kapsar. Teknik dosyada, en az asagidaki
unsurlar yer alir:

Kabin genel tanimu.

Kavramsal tasarim ve imalat gizimleri ve bilesen semalari vb.

Bu cizimlerin ve semalarin yani sira kabin ¢alismasinin anlasilmasi icin gerekli aciklamalar.

Kismen ya da tamamen uygulanan uyumlastiriimis standartlar listesi ve bu standartlarin
uygulanmadigl hallerde de uygulanan diger ilgili teknik sartnamelerin listesi de dahil olmak lizere bu
Yonetmeligin temel givenlik gereklerini karsilamak amaciyla uygulanan ¢oziimlerin agiklamalarini
icerir. Uyumlastiriimis standartlarin kismen uygulanmasi durumunda teknik dosyada hangi kisimlarin
uygulandigi belirtilir.

Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gergeklestirilen incelemenin sonuglari vb.

Test raporlari.

Bu Yonetmeligin Ek-11I’inlin 2 nci maddesinde belirtilen talimat ve glvenlik bilgileri.

Asagidakileri tanimlayan belge:

-Segilen malzemeler.

-Segilen kaynak yontemleri.

-Segilen kontroller.

-Kap tasarimiyla ilgili her tirli bilgi.

Uygun olan hallerde, basvuruda ongérilen imalati temsilen prototip kaplar sunulur ve ihtiyag
duymasi halinde ek prototip kaplar talep edebilir.

Teknik tasarim ¢6zUminin vyeterliligi icin destekleyici kanit. Bu destekleyici kanitta, oOzellikle
uyumlastiriimis standartlarin tamamen uygulanmadigl hallerde kullanilmis olan her tir belgeye yer
verilir. Destekleyici kanitta gerekirse diger ilgili teknik sartnamelere uygun olarak imalatginin ilgili
laboratuvarinca veya adina ve sorumlulugu altinda baska test laboratuvarinca gergeklestirilen
testlerin sonuclari da yer alir.

Prototip kap incelendiginde teknik dosya ayrica sunlari da igerir:
- Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin uygunluguna dair belge ve
sertifikalar.
- Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda
kullanilan malzemelerin muayene etiketi.
- Gergeklestirilen inceleme ve testlere dair rapor veya énerilen kontrollerin
aciklamalari.

FQC STANDARD 2014/29/EU Annex I, Modul B, Madde 1.4’ e gore;

+» Kap igin:

Kabin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek amaciyla teknik dosyayi ve destekleyici
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kaniti inceler

** Prototip kap igin:

e Prototip kabin teknik dosyasi ile uyumlu bir sekilde imal edildigini, amaglanan galisma
kosullari altinda guivenli bir sekilde kullanilabilecegini dogrulayacak ve ilgili uyumlagtiriimig
standart hikimlerine gore tasarlanmis unsurlarin yani sira diger ilgili teknik sartnamelere
gore tasarlanmis unsurlari da belirler.

e imalatc¢inin ilgili uyumlastiriimis standartlardaki ¢ztimleri uygulamak amaciyla se¢mis oldugu
yontemlerin dogru sekilde uygulanip uygulanmadigini kontrol etmek amaciyla ilgili
muayeneleri ve testleri gerceklestirecek veya gerceklestirilmesini saglar.

e llgili uyumlastirilmis standartlardaki ¢ozimlerin uygulanmadigi hallerde imalatginin bu
Yonetmeligin temel glivenlik gereklerini yerine getirmek amaciyla diger ilgili teknik
sartnameleri uygulayarak hayata gecirdigi ¢c6ztimleri kontrol etmek icin ilgili muayeneleri ve
testleri gerceklestirecek veya gerceklestiriimesini saglar.

e |malatcl ile muayene ve testlerin gerceklestirilecegi yer konusunda mutabakata varir.

+» Madde 1.4'e uygun olarak gerceklestirilen faaliyetleri ve bunlarin sonuglarini kaydeden bir

degerlendirme raporu dizenler.

% Tipin bu Yonetmeligin sartlarina uydugu hallerde imalatgi icin bir AB-tip incelemesi belgesi

diizenler. Bu belgede imalatcinin adi ve adresi, inceleme sonuglari, gecerlilik kosullari

(varsa) ve onaylanmis tipin tanimlanmasi icin gerekli veriler yer ile incelenen tiple

uyumluluguna imkan taniyan ve kullanim sirasinda denetime imkan taniyan tim ilgili bilgiler

yer alir. AB- tip incelemesi belgesi, bir veya daha fazla ek icerebilir. Tipin bu Yénetmeligin ilgili
sartlarini yerine getirmedigi hallerde ise, AB-tip incelemesi belgesi diizenlemeyi reddeder ve ayrintil
nedenlerini belirterek basvuru sahibini bilgilendirir.

< Onaylanmis en yeni striimde gergeklesen her tir degisiklikten haberdar olur ve bu degisikliklerin ek
arastirma gerektirip gerektirmedigine karar verir ve gerektirmesi halinde imalatclyr bu konuda
bilgilendirir. Bu gibi degisiklikler icin orijinal AB-tip incelemesi belgesine ek olarak ilave onay gerekir.

% Herbir, diizenlenen veya geri gekilmis AB-tip incelemesi belgeleriyle ve/veya bunlarin her tiir ekiyle
ilgili olarak Bakanhg bilgilendirir ve periyodik olarak ya da talepte bulunulmasi halinde Bakanliga
reddedilmis, askiya alinmis veya bir baska sekilde sinirlandirilmis olan bu belgelerin ve/veya eklerinin
listesini sunar.

% Her, reddedilmis, geri gekilmis, askiya alinmis veya bir bagka sekilde sinirlandiriimis AB-tip incelemesi
belgeleri ve/veya herhangi bir ekiyle ilgili olarak diger onaylanmis kuruluslar bilgilendirir.
++» AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve ilavelerinin yani sira imalatgi tarafindan génderilen dosyayi
da iceren teknik dosyanin bir kopyasini ilgili belgenin gecerlilik stiresinin sonuna kadar saklar.

FQC STANDARD;

incelemelerde Temel Gereklere Uygunluk Degerlendirme Kontrol Listesi ve Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi
Uygunluk Degerlendirme Raporu doldurulur. Yapilan tetkik sonucunda hazirlanan inceleme Raporu ile
muayene ve deney (yapilmis ise) sonucu basvuru sahibine bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi igcin Degerlendirme Raporlari Teknik Dizenleme Sorumlusu’
na gonderilir. Basvuru konusu tipin uygunluk degerlendirme sonucu olumlu olmasi durumunda Tip inceleme
sertifikasi(Tasarim veya Uretim) uygun olani diizenlenir. Bu sertifikada, yapilan muayenenin sonucu ile kabin
tabi olabilecegi diger sartlar belirtilir ve onaylanmis 6rnek kabin tanimlanmasi icin gerekli tanim ve cizimler
bulunur.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gore tamamlanir.
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4.2.2.3 DAHILi iMALAT DENETiMi ARTI DENETIMLi KAP TESTINE TABi OLARAK TiP UYGUNLUGU (Modul C1)
Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu, imalat¢cinin belirlenen
yukUmlalukleri yerine getirdigi ve kendi miinhasir sorumlulugu ¢ergevesinde ilgili kaplarin AB-tip incelemesi
belgesinde agiklanan tip ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlarini yerine getirdigini
temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosediiriiniin bir parcasidir.

Uretici Urettigi kablarin, Tip inceleme Belgesi’ nde tanimlanan tipe uygunlugu garanti etmek icin, Gretim
asamalarinda gerekli tiim &nlemlerini alir. Uretici veya Yetkili Temsilcisi Madde 4.1.1 de belirtilen formlar ve
dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar. Kontrol islemleri Muayene Personeli Yeterlilik
Matrisi’ ne gore belirlenen Teknik Uzman (lar) tarafindan gerceklestirilir. Modul C1 icin basvuru, imalatgl
tarafindan kap ile ilgili olarak hazirlamis teknik dosya, Basit Basingl Kaplar Yonetmeligi Basvuru Bilgi Formu ile
beraber, ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazili bir beyanname ile
basvurusunu yapar. Basvuru incelemesinde basvuruya konu Urinin siniflandirilmasi Basvuru Bilgi Formu
kullanilarak yonetmelik sartlari bakimindan basvuru dokiimanlarinin yeterliligi kontrol edilir.

Teknik Uzman(lar) tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru
sahibine Diizeltici Onleyici Faaliyet Talep Formu ile Teknik Uzman tarafindan bildirilir. Bu siire 3 aydan fazla
olamaz. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire icinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuglandirilir
ve bu sonug basvuru sahibine ve yetkili kuruluslara bildirilir.

Basvuru degerlendirmesinden sonra imalatci;
imalat:

imalat sirecinin ve gergeklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
actklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tiim
onlemleri alirak imalata baslamadan 6nce gerekli tiim bilgileri, dzellikle de asagidakileri FQC STANDARD
sunar:

a) Teknik dosya:
-Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin uygun kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.
-Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan malzemelerin muayene
etiketi.
-Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.
b) Gergeklestiriime sikliklari ve ilgili prosediirler ile birlikte imalat esnasinda gergeklestirilecek olan uygun
incelemeleri ve testleri agiklayan denetim belgesi (kontrol plani).

c) AB-tip incelemesi belgesi.

Kap kontrolleri:

a) imalatci kaplarini tek bicimli gruplar halinde sunar ve imalat siirecinin, imal edilen her grubun tek
bicimliligini saglamasi adina gerekli olan tim 6nlemleri alir.

b) Bir parti incelendiginde kaplarin teknik dosyaya uygun olarak imal edilmesini ve kontrol edilmesini
saglar ve partideki her bir kap Gzerinde kabin gliclinii kontrol etmek amaciyla tasarim basincinin 1,5 katina
esit bir basingta Ph hidrostatik test veya esdeger etkiye sahip pndmatik test gerceklestirir. Pnématik test,
testin gerceklestirildigi Uye Devlet tarafindan test giivenlik prosediirlerinin kabuliine tabi olur.

c) Fgc Standard, kaynak kalitesini incelemek icin imalatginin secimine gore, temsili bir imalat test
parcasindan veya kaptan alinan numuneler Gzerinde testleri gerceklestirir. Deneyler uzunlamasina kaynak
dikisleri Gizerinde gerceklestirilir. Fakat, uzunlamasina ya da gevresel kaynaklar icin farkli kaynak teknikleri
kullanildiginda, testler gevresel kaynaklar Gzerinde tekrar edilir. Tim saha faaliyetlerinde gecerli olmak
lzere; Herhangi bir sebepten dolayi, taseron veya miusteriye ait 6lcme ekipmanlari da kullanilabilir. Boyle bir
durumda, kullanilan tim 6l¢lim ekipmanlarinin kalibrasyonu, taseron veya miusteri tarafindan yaptiriimis
olmahdir. Kullanilacak 6lciim ekipmanlarinin kalibrasyon sertifikalari sunulamiyorsa periyodik kontrol ve
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muayene faaliyeti, bu ekipmanlarla gergeklestirilemez. Taseron veya misteriye ait 6lgme ekipmaninin
kullanilmasi durumunda, ilgili ekipmanin kalibrasyon sertifikasinin bir kopyasi alinarak, misteri dosyasinda
saklanir.

¢) Deneysel yonteme tabi kaplar icin bu testler yerine, Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde belirtilen temel
glvenlik gerekliliklerine uygun olup olmadigini kontrol etmek icin her gruptan rastgele secilen bes kap
Gzerinde hidrostatik test uygulanir.

d) Kabul edilen partiler olmasi durumunda, her kaba Fqc Standard’in tanimlama numarasini ekler
veya bu numaranin eklenmesini saglar ve gerceklestirilen testlerle ilgili olarak yazili bir uyum belgesi hazirlar.
Hidrostatik veya pnomatik testten basarili olarak gegmeyen kaplar harig¢ parti icindeki tim kaplar piyasaya
arz edilebilir.

e) Fgc Standard, Partinin reddedilmesi halinde, ilgili partinin pazara arz edilmesini Onleyecek
onlemleri alir. Partilerin sik sik reddedilmesi halindeyse istatistiksel dogrulamayi askiya alabilir.

Fgc Standard, kendisi tarafindan dizenlenmis denetim raporunun bir kopyasini onaylayan Ulye
Glkeye ve talep edilmesi durumunda diger onaylanmis kuruluslara, diger Uye (lkelere ve Komisyona
gonderir. Fgc Standard sorumlulugu cercevesinde kimlik numarasini imalat siirecinde takar.

incelemede Temel Gereklere Uygunluk Degerlendirme Kontrol Listesi ve Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi
Uygunluk Degerlendirme Raporu doldurulur. Yapilan tetkik sonucunda hazirlanan inceleme Raporu ile
muayene ve deney sonucu basvuru sahibine bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi igin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusu’
na gonderilir.

Testleri gecen partilerdeki her kaba, imalatgi tarafindan tanitim numarasinin ilistirilmesini saglanir ve
uygulanan kontrollerle ilgili bir yazili Modul C1 sertifikasi diizenlenir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gére tamamlanir.

imalatgi, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uyumlu olan ve bu Yénetmeligin ilgili
sartlarini karsilayan her bir kaba ekler

imalatginin bu Yonetmelikte belirtilen yikimlilikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis olmasi kaydiyla
imalatgl adina ve imalatginin sorumlulugu cergevesinde yetkili temsilcisi tarafindan da gergeklestirilebilir

4.2.2.4 DAHILI IMALAT DENETIMI ARTI RASTGELE ZAMAN ARALIKLARINDA GERCEKLESTIRILEN DENETIMLI
KAP TESTINE (MODUL C2) TABI OLARAK TIP UYGUNLUGU

imalat Siireci

imalatgi, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tiim
onlemleri alarak imalata baslamadan once gerekli tiim bilgileri, FQC STANDARD sunar:

a) Teknik dosya:

-Kaynak islemlerinin ve kaynakglilarin ya da kaynak operatorlerinin uygun kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.
-Kabin mukavemetine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan malzemelerin
muayene etiketi.

-Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

b) AB-tip incelemesi belgesi.
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c) imalat sireglerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tip ile uygunlugunu temin amaciyla
alinan, dnceden belirlenmis sistematik dnlemlerin timand agiklayan bir belge (Kalite Plani).

Teknik uzman herhangi bir imalatin baslangi¢ tarihinden 6nce AB-tip inceleme belgesiyle uygunluklarini
tasdik etmek icin bu belgeleri inceler. Belgede sunlar yer alir.

e imalat ydntemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin agiklamasi.

o Gergeklestiriime sikliklari ve ilgili prosedirleri ve imalat esnasinda gerceklestirilecek olan uygun
incelemeleri ve testleri aciklayan bir kontrol plani.

e Kontrol planina gore gerceklestirme ve imal edilen her bir kap Uzerinde bir hidrostatik test ya da,

Gye Ulkenin mutabakatina tabi olarak, tasarim basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnématik

test yaptirma taahhidi; bu incelemeler ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye personelin

sorumlulugunda gergeklestirilir ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.

imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin basladig tarih.

Kap kontrolleri

Kap Uzerindeki dahili kontrollerin kalitesini, kabin teknolojik karmasikligini ve imalat miktarini da gbz 6niine
alarak dogrulanmasi amaciyla belirlenen rastgele zaman araliklarinda ve rastgele 6rnekler lizerinde kap
kontrolleri gerceklestirilir.

Ureticiden bu dogrultuda imalat miktari veya imalat dénemlerini iceren imalata baslama tarihi veya taahhiit
istenerek denetimler planlanir.

Denetim esnasinda 2014/29/AB Ek2 Md.3.2.3.c’ maddesine uygun olarak Uretilmis olan tium kaplara ait test
raporlarini 6rnekleme yoluyla incelenir ve imalatginin gerceklestirdigi test edilmis nihai kaplar arasindan
numune seciminde asagidaki husular gbz online alinirak en az 1 adet Urinln testini dogrulamak amaciyla
yeniden test edilmesi saglanir.

. Ayni kullanma prensiplerine sahip olmali,

o Benzer geometrik sekillere sahip olmali (Govde ve Kapaklar, her iki durumda kapaklarin bigimi
ayniysa),

. Kap Tasarimini etkilemeyen nozul konumundaki degisimler disinda ayni geometrik bicime sahip
olmal,

. Baglanti parcalari, Nozullar ve Muayene Deliklerinide iceren, Gévde Malzemesi ve Et kalinhg gecerli
kaynak metodu icerisinde kalmali,

. Ayni Tip muayene deliklerine sahip olmali, (Gozetleme delikleri, el delikleri ve adam giris deliklerine
sahip )

. Ayni tasarim sicaklik araligina sahip olmali,

. Ayni imalat yontemine sahip olmali,

. Ayni islemler kullanilarak ayni imalatgi tarafindan imal edilmeli,

° Silindirik kisimlarinin sadece, boyu farkh olan tanklar olmaldir.

Testlerin basarisiz olmasi durumunda ornekleme sayisi arttirilarak en az 5 adet daha numunede
gerceklestirilmesi istenir.

incelenen numune uyumlastirilmis standartlarin ilgili kisimlarinca belirtilen ilgili testler gerceklestirilirek kabin
AB-tip incelemesi belgesinde agiklanan tip ile ve bu yonetmeligin ilgili sartlariyla uygunlugunu kontrol etmek
amaciyla basing¢ deneyi ile beraber numunenin 6lgi ve boyutlarida kontrol edilir.
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Bir kabin kabul edilebilir kalite seviyesine uygun olmadigi belirlenmesi durumunda FQC STANDARD
tarafindan eger dilizenlenmis ise verilen sertifika ontek Uzerinden iptal edilerek bakanhga gerekli
bilgilendirmeler yapilir, ilk belgelendirme ise gerekgeleri imalatciya raporlanarak belge diizenlenmez.

incelenen numune/lerin basarili sekilde yeterli sartlari tasidigi goriliirse imalatg kurulusa Modiil C2 belgesi
dizenlenir.

Dizenlenen sertifika Gzerinde incelenen Uriine ait asagidaki bilgiler bulunur.
Calisma basinci,

Calisma sicakhgi,

Modiil B belgesine atif,

Parti buyuklugi hakkinda bilgiler,

Gerekli olmasi durumunda incelenen Grlinlere ait seri numaralari

imalatcinin bu Yénetmelikte belirtilen yikimliliikleri, ilgili vekaletnamede belirtiimis olmasi kaydiyla
imalatgl adina ve imalatginin sorumlulugu cergevesinde yetkili temsilcisi tarafindan da gergeklestirilebilir.

4.2.2.5 DAHILI IMALAT DENETIMINE TABI OLARAK TIP UYUMLULUGU (MODUL C)

Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu, imalatcinin belirtilen yikimlulikleri yerine getirdigi ve
ilgili kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde aciklanan tip ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan
Yonetmelik sartlarini yerine getirdigini temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosedirinin bir
parcasidir.

imalat
imalatgi, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
actklanan onaylanmis tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla
gereken tim onlemleri alir.
imalata baslamadan 6nce imalatgi, AB-tip incelemesi belgesini diizenlemis olan onaylanmis kurulusa gerekli
tim bilgileri, 6zellikle de asagidakileri sunar:

e Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin uygun kalifikasyonlariyla ilgili

belgeler.

e Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan malzemelerin
muayene etiketi.

o Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

e imalat siireclerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tip ile uyumlulugunu temin
amaciyla alinan, 6nceden belirlenmis sistematik 6nlemlerin timini agiklayan bir belge.

Bu belgede sunlar yer alir:
-imalat ydntemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin aciklamasi.

-Gergeklestirilme sikliklari ve ilgili proseddrler ile birlikte imalat esnasinda gerceklestirilecek olan uygun
incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.
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-inceleme ve testleri denetim belgesine gore gerceklestirme ve imal edilen her bir kap Uzerinde bir
hidrostatik test ya da, lye llkenin mutabakatina tabi olarak, tasarim basincinin 1,5 katina esit bir test
basincinda pnématik test yaptirma taahhidil; bu incelemeler ve testler, imalat personelinden bagimsiz
kalifiye personelin sorumlulugunda gerceklestirerek bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.

-imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin basladig tarih.

FQC STANDARD, herhangi bir imalatin baslangic¢ tarihinden 6nce AB-tip inceleme belgesiyle uyumluluklarini
tasdik etmek icin bu belgeleri inceler

Uygunlugunun tespiti ve belgelendirilmesine iliskin degerledirmesi Muayene Personeli Yeterlilik Matrisi’ ne
gore belirlenen Teknik Uzman(lar) tarafindan gerceklestirilir.

- Teknik dosya, Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi Basvuru Bilgi Formu ile beraber, ayni basvurunun baska bir
onaylanmis kurulusa vyapilmadigini belirten yazili bir beyanname ile basvurusunu yapar. Basvuru
incelemesinde basvuruya konu Grinin siniflandirilmasi Basvuru Bilgi Formu kullanilarak yonetmelik sartlari
bakimindan basvuru dékiimanlarinin yeterliligi kontrol edilir.

Teknik Uzman(lar) tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru
sahibine Diizeltici Onleyici Faaliyet Talep Formu ile Teknik Uzman tarafindan bildirilir. Bu siire 3 aydan fazla
olamaz. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire icinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuglandirilir
ve bu sonug basvuru sahibine ve yetkili kuruluslara bildirilir.

imalatgi, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uyumlu olan ve bu Yénetmeligin ilgili
sartlarini karsilayan her bir kaba ekler

imalatginin bu Yonetmelikte belirtilen yikimlilikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis olmasi kaydiyla
imalatgi adina ve imalatginin sorumlulugu cercevesinde yetkili temsilcisi tarafindan da gerceklestirilebilir

incelemede Temel Gereklere Uygunluk Degerlendirme Kontrol Listesi ve Basit Basincli Kaplar Yonetmeligi
Uygunluk Degerlendirme Raporu doldurulur ve sonug basvuru sahibine bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusu’
na gonderilir. Bagvuru konusu tipin uygunluk degerlendirme sonucu olumlu olmasi durumunda Modul C
Sertifikasi diizenlenir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gére tamamlanir.

4.2.3 Kaynak isleri

Sabit baglanan parcalarinin islemleri Sabit Baglanti islemleri Prosediirii’'ne gore gerceklestirilir ve islemi
gerceklestiren personelin degerlendirilmesi Muayene Personeli Yeterlilik Matrisi’ ne gore belirlenen Teknik
uzman(lar) tarafindan yapilr.

4.2.4 Numune/Prototip Se¢cme ve kriterleri
4.2.4.1 Tip Deneyleri
Tip deneyleri; Ureticinin planladigl tretimi temsil etmek icin Urettigi prototipin, tasarimina ve Yonetmeligin
temel gereklerine uygunlugunu belirlemek icin yapilan muayene ve deneylerdir.
Tip deneyleri asagidaki ozellikleri belirtilen numune(ler) Uzerinde veya ilgili Grin icin uyumlastiriimis
standartlarda belirlenen numune prototip(ler) tizerinde yapllir,

Asagidaki verilen durumlarda numunelerin/ prototiplerin tipleri aynidir.
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Ayni kullanma prensiplerine sahip,

Benzer geometrik sekillere sahip (Govde ve Kapaklar, her iki durumda kapaklarin bigimi ayniysa),
Kap Tasarimini etkilemeyen nozul konumundaki degisimler disinda ayni geometrik bigime sahip,
Baglanti parcalari, Nozullar ve Muayene Deliklerinide iceren, Gévde Malzemesi ve Et kalinhg gecerli
kaynak metodu icerisinde kaliyor ise,
Ayni Tip muayene deliklerine sahip (Gozetleme delikleri, el delikleri ve adam giris deliklerine sahip )

Ayni tasarim sicakligini sinirlamalarina sahip

Ayni yapilis detaylarina sahip

Ayni igslemler kullanilarak ayni imalatgi tarafindan imal edilmeli,
Silindirik kisimlarinin sadece, boyu ve ¢api farki olan tanklar, ayni grup tanklardir.

Kazanlar veya 1sI degistiriciler icin boru plakasi ayni diizenlemede olmall,

Akiskanlar ayni siniflandirma grubunda olmali

4.3 inceleme Sonrasi islemler
4.3.1 Degerlendirme
Yiritllen inceleme ve muayene sonrasi FQC STANDARD Uzmanlari Teknik Dizenleme Sorumlusu’na olumlu
raporlarini sunarlar. Bu raporlar incelenir ve uygun gorilmeleri durumunda Madde 4.2’de belirtilen
sertifikalar yayimlanir. Teknik Dlizenleme Sorumlusu muayene sonuglarini gézden gecirir ve onaylar.

4.3.2 Fatura Diizenleme

Verilen hizmetler karsiligi alinacak licretler Belgelendirme Teklifi’ ne gore faturalandirilir.

5. AKIS SEMASI

BASVURU

ON INCELEME

Y

BELGELENDIRME ISLEMLERI
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ON INCELEME AKIS SEMASI

EVET HAYIR

YONETMELIK KAPSAMINDA MI?

URETICIYE
BILGI, RED

DIGER YONETMELIKLER
KAPSAMINDA MI?

YETKILENDIRILMIS
ALANDA MI ?

ILGILI BELGELENDIRME
UZMANLARINDAN GORUS EVET
ALINMASI [

DIGER YONETMELIKLER
KAPSAMINDA MI?

ILGILI BELGELENDIRME
UZMANI NA SEVK

TEKNIK DOSYADA GEREKLI
DOKUMAN VE BELGLER VAR MI 2

EKSIKLIK BILDIRIM
YAZISININ DUZENLENMESI

BELGELENDIRME |$LEMLER|]

6. ONAYLANMIS KURULUSLAR iLE iSBIRLiGi:

Turkiye’de ayni alanda galisan onaylanmis kuruluslar arasinda isbirligi amaci ile yapilan bu kuruluslarin
diizenledigi veya yetkili kurulusun diizenledigi toplantilara katihm saglanir. Bu toplantilarda alinan kararla
katilan uzman tarafindan bu alanda galisan tiim personele duyurulur.

Teknik diizenleme sorumlusu tarafindan circabc.com tyeligi yapilacaktir.

AB biinyesinde diizenlenen toplantilara katilim saglanir veya internet lzerinden s6z konusu komitenin
kararlari takip edilir ve uygulanir. Bu toplantilarda alinan kararla katilan uzman tarafindan bu alanda galisan
tiim personele duyurulur.

Ayrica teknik mudur tarafindan public Gyelik yapilip takip edilmeye baslanacak ve atamadan sonra
onaylanmis kurulus olarak takibi saglanacaktir.

6.1. Onaylanmis Kuruluslarin, Denetgilere ve Taninmis Ugiincii Taraf Kuruluslara Kars: Yiikiimliiliikleri:

6.1.1 Onaylanmis kuruluslar, denetgiler ve taninmis t¢lincl taraf kuruluslar Madde 14 6ngorilen uygunluk
degerlendirme gorevleri, Madde 15, Madde 16, ya da boliim 3.1.2 Ek | 3.1.3 uyarinca uygunluk
degerlendirmeleri yapilacak.

6.1.2. Uygunluk degerlendirme islemleri gereksiz ekonomik yiliklerden kaginilarak orantil bir sekilde
ylratulecektir. Uygunluk degerlendirme kuruluslari, bir isletmenin buyaklGginl dikkate alarak faaliyetlerini
yerine getirir. Faaliyet gosterdigi sektor, isletmenin yapisi, liretim siireci dikkate alinir. Bunu yaparken
direktifin gereklerine uyum icin gerekli kurallari uygulamaya riayet eder.

6.1.3. Bir uygunluk degerlendirme kurulusu, Ek I'de belirtilen temel glivenlik gereksinimleri veya
uyumlastiriimis standartlarin veya diger teknik 6zelliklerin bir Gretici tarafindan yerine getirilmemis oldugunu
tespit ettigi durumlarda, Greticinin diizeltici 6nlemler almasini talep edecektir ve uygunluk belgesi
verilmeyecektir.

6.1.4. Kullanilan bir sertifika s6z konusu oldugunda uygunluk izleme silirecinde, bir uygunluk degerlendirme
kurulusu uygun dizeltici 6nlemleri almak i¢in Ureticiden talepte bulunur. Bu gibi durumlarda, askiya alma
islemini gerceklestirecek veya gerekirse sertifikayi geri cekecektir.
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6.1.5. Dizeltici 6nlemlerin alinmamasi durumunda; uygunluk degerlendirme kurulusu, sertifika kapsaminda
kisitlama, sertifikayi askiya alma veya uygun bir sekilde, sertifikayi geri cekme islemlerinden herhangi birini
yapabilecektir.

6.2. Onaylanmis kuruluslarin yiikiimliiliiklerine iligkin bilgiler, taninmis {iglincii taraf kuruluslar ve kullanilan
denetgiler:

6.2.1. Onaylanmis kuruluslar, taninmis tGglinct taraf kuruluslara ve kullanilan denetcilere asagida belirtilen durumlarda
bilgilendirme yapmaktadir:

6.2.1.a. Herhangi bir ret, kisitlama, askiya alma veya sertifikanin iptali;

6.2.1.b. Gorevlendirme kapsami veya kosullari etkileyen herhangi bir durum;

6.2.1.c. Uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile ilgili piyasa gozetim yetkililerinden alinan herhangi bir bilgi veya istek
6.2.1.d. istek lizerine, uygunluk degerlendirme faaliyetleri, sinir 6tesi faaliyetler ve taseronluk dahil olmak izere, teblig
kapsami icinde gerceklestirilen ve uygulanan diger faaliyetler

6.2.2. Onaylanmis kuruluslar, taninmis tGglinci taraf kuruluslar ve kullanilan denetgilerin talebi Gizerine ilgili konulara
iliskin olumsuz bilgi ve olumlu uygunluk degerlendirme sonugclari konusunda ayni uygunluk degerlendirme faaliyetlerini
ylriten diger organlarin bildiriimesini saglayacaktir.

7. Onaylanmis Kuruluslar ve Teknik Servisler Bilgi Sistemi (ONTEK) Veri Kayit Suireci

FQC STANDARD’ a musteri kurulus tarafindan gelen belgelendirme talebi dogrultusunda bu prosediiriin 4.1.
ve 4.2. maddelerinde tanimlanan siiregler uygulanir. Misteri ile karsilikli olarak mutabik kalinan tarih igin
hazirlanan Denetim Plan Formuna istinaden Teknik Dizenleme Sorumlusu ONTEK bilgi sistemine Urin
bilgilerini girerek gorevlendirilen Teknik Uzman segimini yapar. Gorevlendirilen Teknik Uzman tarafindan bu
prosediiriin Uygunluk Degerlendirme islemleri ve Uygulamalari maddesi altinda tarif edildigi (izere denetim
gerceklestirilir. Denetim tamamlandiktan sonra Tam Zamanh Teknik Uzman hazirladigi Denetim Sonug
Raporunu, ONTEK Bilgi Sisteminde Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan agilan proje icerisinde ilgili alana
yukler. Teknik Dizenleme Sorumlusu ONTEK Bilgi Sistemine kayit edilen raporun kontroliinii saglayarak onay
veya red verebilir. Onay vermesi durumunda sertifika numarasi ve sertifika gecerlilik tarihi bilgisini sisteme
kayit ederek ilgili belgelendirme faaliyetinin sertifikasina ilistirilmek izere sistemin hazirladigi karekodu kodu
(QR) indirir.

Dis Kaynakl Teknik Uzman kullanilmasi durumunda, gérevlendirme ile birlikte gergeklestirecegi
belgelendirme islemlerine iliskin faaliyetlerin ONTEK Bilgi Sisteminde belirtilen usul ve esaslara gére
yurutilmesi Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan saglanmaktadir. Gorevlendirilen Dis Kaynakl Teknik
Uzman tarafindan bu prosediiriin Uygunluk Degerlendirme islemleri ve Uygulamalari maddesi altinda tarif
edildigi Gizere denetim gergeklestirilir. Denetim tamamlandiktan sonra Dis Kaynakl Teknik Uzman hazirladig
Denetim Sonug Raporu dahil tim denetim setini Teknik Diizenleme Sorumlusuna iletir. Teknik Diizenleme
Sorumlusu Dis Kaynakh Teknik Uzman’ in Denetim Sonug¢ Raporunun kontroliinii saglayarak ONTEK Bilgi
Sisteminde ilgili projeye yikler. Sertifika numarasi ve sertifika gecerlilik tarihi bilgisini sisteme kayit ederek
ilgili belgelendirme faaliyetinin sertifikasina ilistiriimek tGzere sistemin hazirladigi karekodu kodu (QR) indirir.
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