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1. AMAC

Bu prosediriin amaci, FQC STANDARD Makine Emniyet Yonetmeligi biriminden Uygunluk Degerlendirme
talebinde bulunan musgterilerin basvurularinin alinmasi, bagvurunun degerlendirilmesi, teklif-s6zlesmenin
hazirlanmasi ve fiyatlandirma islemlerini kapsamaktadir. ISO 9001:2015 ve Ek X Tam Kalite Glivencesi birlesik
denetim basvurularinda PR.33 Sistem Uygunluk Degerlendirme Prosediri isletilir.

2. TANIMLAR

Bakanlik: Sanayi Ve Teknoloji Bakanhgi

Uygunluk Degerlendirme Faaliyeti: Bir islemin sonucu olan, bir Grin, sistem, kisi veya kurulusla ilgili belirtilmis
gerekliliklerin (belirtilen ihtiyag veya beklenti) yerine getirildiginin ispatini saglayan faaliyeti ifade eder.
Asamal: Mevzuat geregi saglanmasi gereken dokiimanlarin ve kayitlarin belgelendirmeye engel teskil etmeyecek
sekilde hazirlanip hazirlanmadiginin uygunluk degerlendirmesidir.

Asama2: Uriiniin mevzuat sartlarina uygunlugunun dokiiman, kayit ve (riin lzerinden sahada ve/veya
laboratuvarda uygunluk degerlendirmesidir.

Teklif: FQC STANDARD ile aday misteri arasindaki, hizmetin talebiyle hizmetin sunulmasi sartlarini ve bedellerini
iceren ve karsilikli olarak imzalanmasi ile s6zlesmeye donlisen dokiiman.

Firma/Musteri: Bu prosedurdeki anlami, tGrind imal eden kurulustur.

Teknik Diizenleme Sorumlusu: Uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda gerceklestirilecek olan muayene
ve denetimleri organize eden, belgelendirme karari 6ncesi muayene ve denetim sonuglarini kontrol eden ve
belgelendirme karari alan kisidir.

Teknik Uzman: Uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimleri
gerceklestiren ve muayene ve/veya denetim sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan personeldir.
Denetgi: Uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda planlanan kalite yonetim sistem tabanh denetimleri
gerceklestiren ve denetim sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan personeldir.

Uygunsuzluk: Uygunluk degerlendirmeye yonelik bir sartin yerine getiriimemis olmasi.

Major (Buyiik) Uygunsuzluk: Uygunluk degerlendirmenin amaglanan sonuglarina ulasmasi yetenegini etkileyen
uygunsuzluklardir. Sistemin genelinin stirekli uygulanmasini etkileyebilecek ve/veya misteriye sunulan hizmet ya
da Urtinlin istenilen sartlarda karsilanmasini olumsuz etkileyen standard maddelerinden herhangi birinin veya alt
basliklarinin yeterli olarak tanimlanmamasi ve/veya sistematik olarak uygulanmamasi durumudur.

Minor (Kiigiik) Uygunsuzluk: Uygunluk degerlendirmenin amaglanan sonuglarina ulasmasi yetenegini
etkilemeyen uygunsuzluklardir. Sistem standart sartlarindan ve/veya firma dokiimantasyon sartlarindan,
sistemin genelini etkilemeyen ve sistematik olmayan sapmalardir.

Gozlem: Denetim sirasinda goriilen ve objektif delillerle kanitlanabilen durumdur. Onlem alinmamasi
durumunda, uygunsuzluga donisebilecek tespitlerde bu tanimlamanin igerisinde yer alir ve gézlemler denetim
raporunda belirtilir.

Takip Gerektiren Uygunsuzluk: Uriin giivenligini dogrudan etkileyen ve yerinde degerlendirme yapilmadan
dogrulanamayacak olan bir uygunluk degerlendirme sartinin yerine getirilmemis olmasi.

Takip Gerektirmeyen Uygunsuzluk: Uriin giivenligini dogrudan etkilemeyen veya yerinde degerlendirme
yapilmadan dogrulanabilecek olan bir uygunluk degerlendirme sartinin yerine getiriimemis olmasi.

Olaganiistii olay veya kosullar: Genellikle miicbir sebep veya dogal afet olarak adlandirilan ve organizasyonun
kontroliiniin disinda olan bir durumdur. Ornegin; savas, grev, isyan, siyasi istikrarsizlik, jeopolitik gerginlik,
terdérizm, sug, salgin (epidemik veya pandemik), sel, deprem, kotii niyetli bilgisayar korsanhgi, diger dogal veya
insan eliyle gerceklesen felaketlerdir.

Belgelendirme Karari: Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan belgeyi verme veya reddetme, belgelendirme
kapsaminin genisletilmesi veya daraltiimasi, belgenin askiya alinmasi veya geri ¢ekilmesi, belgelendirmenin iptali
veya yenilenmesi kararlarinin verilmesi islemidir.

Belgelendirme Komitesi: Kalite sistem tabanh modillerde belgeyi verme veya reddetme, belgelendirme
kapsaminin genisletilmesi veya daraltiimasi, belgenin askiya alinmasi veya geri ¢ekilmesi, belgelendirmenin iptali
veya yenilenmesi kararlarini veren baskaninin FQC STANDARD personeli oldugu ve en az bir kisiden(TDS) olusan
ekip.

Uygunluk Belgesi: Uygunluk degerlendirme isleminin olumlu sonuglanmasi halinde diizenlenen yazil dokiiman.
ONTEK: Onaylanmis Kuruluslar Bilgi Sistemi
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Vizyon Yazilimi: FQC STANDARD'In sozlesme ile edindigi proje ve kalite yonetim sistemi takip programi.

Degistirilebilir techizat: Bir makina veya traktoriin hizmete girisini miteakip, operatérin kendisi tarafindan
islevini veya 6zelligini degistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makina veya traktore takilan bir alet
olmayan techizati,

Emniyet aksamlari: Bir guvenlik islevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya
hatali galismasi durumunda kisilerin giivenligini tehlikeye sokan, makinalarin islevini yerine getirmek igin gerekli
olmayan veya makinanin islevini yerine getiren normal aksamin yedegi olarak kullanilabilecek aksamini; Makina
Emniyeti Yonetmeligi Ek V' te dlizenlenen emniyet aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasinin (a)
bendine gore glincellenebildigini,

Hizmete sunma: Makina Emniyeti Yonetmeligi kapsamindaki makinanin amaglari dogrultusunda ilk kez kullanima
alinmasini,

imalatgi: Makina Emniyeti Yonetmeligi kapsamindaki makinayi veya kismen tamamlanmis makinayi tasarimlayan
ve/veya imal eden ve kendi isim veya ticari unvani altinda veya kendi kullanimi igin piyasaya arz edilmesi amaciyla
makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin bu Yonetmelige uygunlugundan sorumlu olan gergek veya tizel
kisiyi, bu sekilde tanimlanan bir imalat¢inin bulunmadigi durumda, Makina Emniyeti Yonetmeligi kapsamindaki
makinayi veya kismen tamamlanmis makinayi piyasaya arz eden veya hizmete sunan gercek veya tizel kisiyi,
Kaldirma aksesuari: Kaldirma makinasina monte edilmemis olup, ytkin tutulmasina imkan saglayan, makina ile
yuk arasina veya yiikiin kendi tzerine yerlestirilen veya yikiin ayrilmaz bir pargasi olmasi amaglanan ve piyasaya
ayri olarak arz edilen aksam veya techizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlarini,

Kismen tamamlanmis makina: Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya dahil edilerek, Makina
Emniyeti Yonetmeligi kapsamindaki bir makinayi olusturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen
makina durumunda olan, ancak kendi basina belirli bir uygulamayi gerceklestiremeyen pargalar toplulugunu,
Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

Makina: Makina Emniyeti Yonetmeliginin amaclari bakimindan, kismen tamamlanmis makinalar disinda, 2 nci
maddenin birinci fikrasinda belirtilen Griinleri ifade etmek lizere, dogrudan insan veya hayvan gucili uygulamasi
disindaki bir tahrik sistemi ile donatilmig veya donatilmasi amaglanmius, iliskili pargalari veya kisimlarinin en az biri
hareketli olan ve belli bir uygulama amaciyla bir araya getirilmis olan pargalar toplulugu ile bunlardan; sadece
kullanim sahasina veya bir enerji ve hareket kaynagina baglanti icin gerekli olan aksamlari bulunmayan veya
monte edilmeye hazir ve sadece bir ulastirma vasitasina monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya
kuruldugunda galisma yetenegine sahip veya ayni sonucu elde etmek icin bir bitiin halinde galisacak sekilde
diizenlenen ve kumanda edilen veya (f) bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina pargalari toplulugunu
ve yuk kaldirma amacli ve gii¢ kaynagi dogrudan uygulanan insan giic olan birbiriyle baglantili en azindan biri
hareketli baglantili pargalar ve aksamdan olusan pargalar toplulugunu,

Piyasaya arz: Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin, kullanim veya dagitim amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmasi amaciyla yapilan ilk faaliyeti,

Sokiilebilir mekanik aktarma organi: Kendinden tahrikli makina veya bir traktér ile baska bir makina arasinda
birlestirildigi ilk sabit yataktan gli¢c aktarimini saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir
Urlin olarak kabul edilen teghizati,

Uyumlastiriimis standard: Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa Standardizasyon
Komitesi (CEN), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekomiinikasyon
Standardlari Enstittist (ETSI) gibi standardizasyon kurulusu tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

Yetkili temsilci: Tiirkiye’de vyerlesik olan, imalatgidan onun adina Makina Emniyeti Yonetmeligi ilgili
yukimluliklerinin ve formalitelerinin tamamini veya bir kismini yerine getirmek icin yazil yetki almis herhangi
bir gercek veya tizel kisiyi,

Zincirler, halatlar ve kayislar: Kaldirma amaciyla, kaldirma makinasi veya kaldirma aksesuarlarinin bir pargasi
olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar ve kayislari,

Temel saglik ve giivenlik kurallari: insanlarin, durumuna gére evcil hayvanlarin ve mallarin ve uygulanabilen
yerlerde c¢evrenin saghginin ve givenliginin ylksek seviyede muhafazasini saglamak igin bu Yonetmeligin
kapsamindaki Griinleri tasarlamak ve insa etmek icin Makina Emniyeti Yonetmeligi Ek-I'de belirtilmis zorunlu
htklimleri, ifade eder.
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3. SORUMLULUKLAR

Bu prosedirin uygulanmasindan Belgelendirme Mudird, Planlama Birimi, Teknik Dizenleme Sorumlusu,
Denetgiler ve Teknik Uzmanlar sorumludur.

4. YONTEM
4.1 Bagvurunun Alinmasi, Gozden Gegirilmesi, Takibi ve Onaylanmasi

Basvurularin alinmasi ile ilgili her tarl iletisim kanah agiktir. Basvurular elektronik ortamda ( faks, e-mail veya

www.fgcstandard.com.tr web adresi lizerinden ) sahsen ve telefon yoluyla olabilir ancak telefon yoluyla yapilan

on basvuru yazili halde teyit alindiktan sonra isleme alinmaktadir. Basvurular hangi kaynakla gelirse gelsin

mutlaka FR.109 Makine Emniyeti Yonetmeligi Basvuru Formu ile kayda alindiktan ve firmanin onayindan sonra

Teknik Diizenleme Sorumlusuna gézden gegirme igin iletilir.

Yapilan gbzden gegirme islemi;

» Firma ve Urlnle ilgili bilgilerin, belgelendirme prosesinin gergeklestirilmesi igin yeterli oldugunun,

> Istenen belgelendirme kapsaminin tanimlandiginin,

» Degerlendirme faaliyetlerinin tamaminin gerceklestirilmesi icin aracin/ekipmanin eksiksiz sekilde mevcut
oldugunun,

» FQC STANDARD'In belgelendirme faaliyetini gergeklestirmek igin gerekli yeterlilik ve imkana sahip
oldugunun,

»  Bir tetkik programinin gergeklestirilmesi icin bilginin yeterliligin,

» Firmaile FQC STANDARD arasinda bilinen farkl anlasiimalarin giderildiginin,

»  Firmanin faaliyetlerinin yurGtildugu tesis/tesisler, tetkikin tamamlanmasi igin gerekli stire ve belgelendirme
faaliyetlerini etkileyen diger hususlarin (dil, glivenlik kosullari, tarafsizliga tehditler vb.) dikkate alinmasinin,

»  Uriin karakteristiginin ve teknolojisinin kontroliidir.

Gozden gecirme isleminde herhangi bir eksiklik s6z konusu degil ise FR.109 Makine Emniyeti Yonetmeligi Basvuru
Formu Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan onaylanir. Basvurunun godzden gegirme siirecinde FQC
STANDARD kapsamina uymayan veya Urlin karakteristigi ve teknolojisi sebebi ile uygun bulunmayan basvurular
Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan gerekgesi belirtilerek misteri firmaya bildirilir. FQC STANDARD herhangi
bir yeterlilik veya imkan eksikliginin bulundugu belgelendirme faaliyetleri igin yapilan basvuruyu Ustlenmeyi
reddedebilir. Musteri ve FQC STANDARD arasinda, Urin sinifi, Griinin Makine Emniyet Yonetmeligi (2006/42/AT)
kapsaminda olup olmadigi ve diger ydonetmeliklerin kapsamina girip girmedigi yéniinde siphe/uyusmazlk olmasi
durumunda, oncelikle FQC STANDARD Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan misteriden destekleyici ek bilgi
ister. Bu bilgiler kapsaminda detayl degerlendirme yapar. Eger uyusmazlik devam ederse, Teknik Dizenleme
Sorumlusu bitlin incelemelerinin kayitlarini hazirlayarak detayli bir raporlama ile misterinin sagladig
dokiimanlarla beraber bir 6n yazi ile yetkili otorite olan T.C Sanayi ve Teknoloji Bakanhgina iletir ve uyusmazligin
¢ozlilmesine yonelik bilgi talep eder. T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligindan gelen cevap ile basvuru
degerlendirme siireci devam ettirilir.

Basvurunun gozden gecirilmesi (yetkili otoriteye danisma siireci harig) en fazla 5 is glintidiir. Firma basvuru formu
icerisinde bilgi olarak yazan resmi evraklari (Ticaret Sicil Gazetesi, Vergi Levhasi, Imza Sirkiisii) iletmemis ise
teklif/s6zlesme asamasi icin Planlama Sorumlusu tarafindan resmi evraklar talep edilir ve eksiksiz olarak temin
edildikten sonra Planlama Sorumlusu tarafindan teklif sirecine gegilir.

Not: imalatgidan yazili yetki aldiklarini belirtmeleri sartiyla yetkilendirilen temsilciler, s6z konusu basvuruyu
yapabilir.
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4.2 Teklifin Hazirlanmasi, Miisteriye iletilmesi ve Onaylanmasi
Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan basvuru gézden gegirmesi onaylanan firmalara, Planlama Sorumlusu

tarafindan FR.605 Makina Emniyeti Yonetmeligi Teklif-S6zlesmesi hazirlanir. Teklif fiyatlandirmasinda bu
prosedirdeki fiyatlandirma kurallari esas alinmaktadir. Teklifler en az asagidaki bilgileri icerir;

a) Taraflar ve taraflarin ticari bilgileri,

b) Uygunluk degerlendirme kapsami,

c) FQCSTANDARD’ in sorumluluklari,

d) Firmanin genel ve modul bazl sorumluluklari,
e) Rapor ve Marka Kullanimi,

f)  Gizlilik ve kisisel verilerin korunmasi sorumluluklari,
g) Zorunlu nedenler ve Bilgilendirme sartlari,

h) Gegerlilikler,

i)  Anlasmazliklarin ¢dzimii,

j)  Fiyatlandirma ve 6deme sartlari,

k) Taraflarin onayi.

Planlama Sorumlusu tarafindan hazirlanan teklifin aday misterinin ve FQC STANDARD adina imza yetkisi bulunan
kisi veya kisilerin onaylamasindan sonra teklif, sézlesme niteligi kazanmis olur. Teklifler karsilikli imzalanarak
onaylanabilecegi gibi e-imza kullanilarak da onaylanabilir (5070 nolu Elektronik imza Kanunu Madde 5).

4.3 Sézlesmenin Onaylanmasi ile iletilecek Teknik Dokiimantasyon

Firmadan, basvurulan kapsama gére 6n uygunluk degerlendirme/asama 1 icin sézlesme ylkimlilikleriicerisinde
de yer alan teknik dékiimantasyon talep edilir.

Ek IX AT Tip incelemesi Kapsaminda

» Her bir tip icin icerigi asagida belirtilen teknik dosya,

»  Firma resmi evraklari, (basvuru esnasinda iletilmediyse)

» Tasarim dokimantasyonu, Urinln, yonetmeligin ilgili gerekliliklerine uygunlugunu degerlendirmeyi
mumkin kilacak ve yeterli bir analiz ve risk degerlendirmesini icermelidir,

» Muayene/Deney numuneleri(ihtiya¢ halinde Onaylanmis kurulus baska numunelerde isteyebilir.),

» Varsa, Uygunluk degerlendirme sireglerinde kullanilmasi igin Ureticinin sahip oldugu akredite test
sonuglarinin sunulmasi,

» Cihaza takilan donanim ile ilgili onay sertifikalari,

» Uriine ait talimatlar,

» AB Uygunluk Beyani

Ek X Tam Kalite Giivencesi Kapsaminda

» Her bir tip igin icerigi asagida belirtilen teknik dosya,

»  Firma resmi evraklari, (basvuru esnasinda iletilmediyse)
» Uriine ait tasarim dokiimantasyonu,

» Kalite yonetim sistemi dékiimantasyonu.

Teknik dosya icerigi asagidaki gibidir;

» Makinanin genel bir tarifi,

» Makinanin isleyisini anlamak icin uygun tarifler ve agiklamalarin yani sira, ilgili makinanin genel bir ¢izimi ile
kumanda devrelerinin gizimleri,

» Makinanin temel glvenlik ve saglk gereklerine uygunlugunu teyit etmek icin gerekli olan hesaplamalar,

deney sonuglari, belgelerle birlikte tam ayrintil gizimler,
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Y

>
>

Makinaya uygulanan temel saglik ve givenlik gerekliliklerinin listesi,

Tanimlanmis tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak icin uygulanan koruyucu 6nlemlerin tarifi
veya uygun olan durumlarda, makina ile ilgili giderilemeyen risklerin belirtilmesi,

Kullanilan standardlar ve diger teknik sartnameler ve bu standardlarin kapsadigi temel saghk ve glivenlik
kurallarinin gosterimi,

imalatci tarafindan veya imalatc ya da yetkili temsilcisince secilmis olan bir kurulus tarafindan yapilan
testlerin sonuglarini igeren her tirli teknik rapor,

Makina igin talimatlarinin bir kopyasi,

Uygun olan durumda, kismen tamamlanmis makinalar icin imalatgi Beyani ile bu tip makinalar igin ilgili
montaj talimatlari,

Uygun olan durumlarda, makina ile bu makinaya takilan diger Grlnler icin AT Uygunluk Beyanlarin kopyalari,

AT Uygunluk Beyaninin bir kopyasi

Kalite Yonetim Sistemi En Az Asagidakileri igerir;

Kalite sistemi, makinanin 2006/42/AT Makine Emniyeti Yonetmeligi hikimlerine uygunlugunu saglamaldir.

imalatci tarafindan uygulanan biitiin temel esaslar, gereklilikler ve sartlarin; dnlemler, islemler ve yazili talimatlar

bigiminde sistematik ve diizenli bir sekilde dokiimante edilmesi gereklidir. Kalite programlari, planlar, el kitaplari

ve kayitlar gibi kalite sistemi ilgili dokiimantasyon, islemsel ve kalite dnlemlerinin yeknesak yorumuna imkan

verecek sekilde hazirlanmaldir.

>

>

Makinanin tasarimi ve Kkalitesiyle ilgili olarak kalite hedefleri, kurulus yapisi ve ydnetimin yetki ve
sorumluluklari,

Risk Analizi (standartlarin tam olarak uygulanmadigi durumlarda, 2006/42/AT Makine Emniyeti
Yénetmeliginin temel saglik ve glivenlik gerekliliklerinin karsilanmasini glivence altina almak i¢in uygulanacak
yollar)

Makinalari tasarimlarken kullanilacak, tasarim inceleme ve tasarim dogrulama teknikleri, slrecleri ve
sistematik faaliyetleri,

Kullanilacak olan karsilik gelen imalat, kalite kontrol ve kalite glivence teknikleri, siregleri ve sistematik
faaliyetleri,

imalat 6ncesinde, imalat sirasinda ve sonrasinda yiritiilecek olan muayeneler ve deneyler ile bunlarin
yapilma sikliklari,

Muayene raporlari ve deney verileri, kalibrasyon verileri ve raporlari tiiriinden kalite kayitlari ile ilgili
personelin nitelikleri hakkinda raporlar,

Kalite sisteminin verimli isleyisi yani sira, makinalarin gerekli tasarim ve kalite diizeyine ulasilmasini saglamak

icin izleme yontemleri.

4.4 Sézlesmelerin Yeniden imzalanmasi

Asagidaki kosullardan biri olustugunda mevcut firmalarla yapilan sézlesmeler tekrar onaya sunulmak Uzere

giincellenir.

» Yonetmelik Degisiklikleri

> llgili Kanun/lar Degisiklikleri

» Unvan ve Tebligat Adresi Degisiklikleri
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» Yeniden Belgelendirme

4.5 Yazihm Girigleri, Proje Ag¢ilmasi ve Numaralandirma

Sozlesme imzalandiktan ve sozlesmede belirtilen dékimantasyon ulastiktan sonra Planlama Sorumlusu
tarafindan misteri bilgileri “Q” yazihmina girilerek tlim prosesin izlenebilirligini saglayan proje olusturulur ve

edinilen proje numarasi ile takip saglanir.

Teklif Numaralandirmasi: G-YY-AA-SSS

Proje Numaralandirmasi: Q-XXX

G: Gaz yakan cihazlar birim kodu
YY: Yilin son iki hanesi

AA: Ay

SSS: O aya ait teklif sira numarasi

Q: Sabit kod

XXX: Vizyon yaziliminda yeni sira kodu (haneyi Vizyon
yazilimi atamasi belirler)

Ornek: Q385

Ornek: G-23-02-182

4.6 Odeme ve Fiyatlandirma

2006/42/AT Makine Emniyet Yonetmeligi kapsaminda uygunluk degerlendirme islemlerinde fiyatlandirma Tablo-
1’ e gore gerceklestirilir. Belgelendirme tipine gore fiyatlandirma yapilirken Tablo-2 referans alinir.

4.6.1 6deme Kurallan

Doviz bazli verilen tekliflerde hizmet faturasinin kesildigi glinkli Merkez Bankasi déviz kuru dikkate alinir.
Ucretin %50’si sdzlesmenin imzalanmasi ile birlikte talep edilebilir. Sézlesmeden cayilmasi durumunda Tablo

So6zlesmenin imzalanmasi ile birlikte test Ucretinin tamami talep edilebilir. Sozlesmeden cayilmasi
Uriin/urinlerin, test ve/veya muayene islemleri icin ilgili laboratuvara ulasimindan ve geri iadesinden FQC
Planlanan denetim tarihlerinin firma tarafindan gerekgesiz iptal olmasi durumunda FQC STANDARD
FQC STANDARD tarafindan gorevlendirilen Uygunluk Degerlendirme ekibinin yol ve konaklama bedelleri

Hizmet bedeli Uygunluk Degerlendirme sonucuna bagl degildir. Uygunluk Degerlendirme faaliyeti
gerceklestirildiginde verilen hizmetin bedeli icin FQC STANDARD tarafindan fatura hazirlanir ve hizmet bedeli

Raporlarin veya sertifikanin baska dilde hazirlanmasi istendiginde (gerekli ise) ekstra Ucret talep edilecektir.
Uygunluk Degerlendirme faaliyeti sirasinda, is kapsaminda degisiklik olmasi durumunda FQC STANDARD ilgili
talimatlar dogrultusunda denetgi adam/glin sayisinda ve faturalandirmada degisiklik yapma hakkini sakli

FQC STANDARD Uygunluk Degerlendirme personeli ¢alisma glinleri Pazartesi-Cuma ginleri olup, bu giinlerin
disinda yapilan ¢alismalarda 100 €/giin + KDV tcret alinmaktadir. Pazar ve resmi tatil giinlerinde yapilan

1) Fiyatlandirmaya KDV dahil degildir.
2)
3)

2 referans alinir.
4)

durumunda Tablo 2 referans alinir.
5)

STANDARD sorumlu degildir.
6)

tarafindan yuritilen basvuru degerlendirme hizmet Ucreti fatura edilebilir.
7)

fiyatlara dahil degildir. ilgili harcamalar FIRMA tarafindan karsilanacaktir.
8)

talep edilir.
9)
10)

tutar.
11)

calismalarda lcret, ginliik calisma lcretine ek olarak 200 €/gtin + KDV olarak uygulanmaktadir.
12) Teklif onaylandiktan sonra isin yapilmasindan vazgecilmesi durumunda Tablo 2 esas alinir.
13)

Siresinde 6denmeyen faturalara FQC STANDARD tarafindan aylik %2 gecikme faizi uygulanabilir.
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14) Gozetim Ucreti, gdzetim tarihinden en az 15 glin 6nce 6denmelidir. Bu siire zarfinda gbzetim Ucretinin

yatirlmamasi halinde, FQC STANDARD sertifikalarin gecerliligi ile ilgili yaptirm uygulama ve goézetim

denetimini gerceklestirmeme hakkini sakli tutar.

15) Muayene/testlerin veya yillik gozetimin/denetimin FQC STANDARD’ dan kaynaklanmayan nedenler ile

tekrarlanmasinin veya yeni test/muayene/denetim yapilmasi zorunlulugu dogmasi durumunda FIRMA
bunlardan kaynaklanacak ek maliyeti kabul etmig sayilir.

4.6.2 Fiyatlandirma Kurallar

Fiyatlandirmayi belirleyen temel kalemler basvuru lcreti, teknik dokiimantasyon 6n degerlendirme (creti,
sertifika kullanim Ucreti ve denetim Ucreti olarak siralanir.

1)

2)

3)
4)
5)
6)

7)
8)
9)

Belgelendirme Mudiri tarafindan bu prosediirde belirtilen tim uygunluk degerlendirme lcretleri igin
toplam fiyatlandirilan Ucret izerinden; 6n gorilemeyen is yogunlugu veya diisiikligiine bagh olarak %20'ye
kadar artirim ya da indirim yapilabilir.

Satis sorumlusunun toplam bedeller Gzerinden %10 indirim opsiyonu bulunmaktadir. Bu indirim toplam 1000
Euro Gzerindeki teklifler icin uygulanir.

Yapilan indirimlerden sonra tekrar indirim yapilip yapilamayacagina Belgelendirme Muduri karar verir.
Tekrar test yapilmasi durumunda test Ucreti talep edilir.

Sozlesmeden cayillmasi durumunda Tablo 2 referans alinir.

Takip denetimlerinin siiresi 6nceden tanimlanamadigi icin s6zlesmede beyan edilemez. Takip denetim siresi
belirli oldugunda bu denetimin Ucreti ayri olarak faturalandirilir.

Uygunluk Degerlendirme fiyatlandirmasi belgelendirme ekine gére degisiklik gosterir.

Fiyatlandirma her farkli Griin igin belirlenir.

Ek IX AT Tip incelemesi fiyatlandirmasi iriiniin teknolojisine, karakteristik 6zelliklerine ve adedine bagh
degiskenlik gosterebilmektedir.

10) Ek X Tam Kalite Glivencesi denetim yapilacak adres sayisina gore degiskenlik gosterebilir.

TABLO 1
Teknik . . o .
Uygunluk Basvuru Ucreti DBkiimantasyon On Uygunluk Degerlenﬁllrme Saha|Toplam Uygunluk Pegerlendlrme
Degerlendirme inceleme Ucreti ve/veya Test Ucreti Faaliyet Ucreti
Tipi . . . .

Yurtici | YurtDisi | Yurtlgi | Yurt Disi Yurt Igi Yurt Disi Yurt Igi Yurt Disi
Ek IX AT Ti
incemeleslip 100 € 300 € 500 € 800 € 1200 € 1500 € 1800 € 2600 €
Ek X Tam Kalit
GUvenacr:si ante 100€ | 300€ | 400€ | 800€ | 1500€ 1600 € 2000 € 2700 €

Herhangi bir uygunluk dedgerlendirme belgesinde FQC STANDARD’ dan kaynaklanmayan bir degisiklik talep edildiginde eger
degisiklik bir saha degerlendirmesi gerektirmiyor ise Yurt ici 100€, Yurt Disi 300€ fiyatlandirma yapilir. Saha dederlendirmesi

gerektiren durumlar igin Tablo 2 referans alinir.

TABLO 2
. . - . Teknik Dékiimantasyon On Uygunluk Degerlendirme
Basvuru Tipi Basvuru Ucreti inceleme Ucreti Saha ve/veya Ucreti
ilk Belgelendirme + + +
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Gozetim Denetimi - +
Yeniden Belgelendirme + + +
Transfer Belgelendirmesi + + +
Kapsam Degisikligi + + *
Tekrar Test - - +
Habersiz Saha Denetimi - - +
Takip Denetimi - - +

"*" Gerekli olmasi halinde dahildir.

"+" Fiyatlandirmaya dahildir.
"-" Fiyatlandirmaya dahil degildir.

REVIZYON BILGILERI

Rev. No Revizyon Tarihi Revizyon Agiklamasi
0 14.04.2023 PR.14 Proseduru iptal edilerek yerine; PR.MD.01, PR.MD.02, PR.MD.03 prosediirleri olusturulmustur.
1 03.06.2024 Eski yazilima dair ifadeler kaldirilarak, ViZYON Yazilimina dair tanimlamalar eklenmistir.
Hazirlayan Onaylayan
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