FQC
STANDARD

2014/68/AB BASINCLI EKIPMANLAR DIREKTIFi
UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

Dokiiman No

PR.12

Revizyon No

5

Revizyon Tarihi 06.11.2023 Sayfa 1/37

1. AMAC

FQC STANDARD tarafindan yirutilen Basingh Ekipmanlar Direktifi 2014/68/EU kapsamina giren urlinlerin
uygunluk degerlendirme faaliyetlerini tanimlamak ve asamalar halinde gergeklestirmek igin bir sistem
olusturmaktir.

2. KAPSAM

FQC STANDARD tarafindan yurtllen, Basingh Ekipmanlar Direktifi 2014/68/EU kapsamina giren Grlnler igin
Uygunluk Degerlendirme Faaliyetlerini kapsar.

2.1 FAALIYET KAPSAMI

Maksimum izin verilebilen basinci 0,5 bar’ dan biiyiik olan tim basingli ekipman ve birlesik basingh yapilarin
tasarim, liretim ve uygunluk dogrulama islemlerine uygulanir.

Directive 2014/68/EU Of The European Parliament and of The Council Of 15 May 2014
Avrupa birligi yayin tarihi: 27.6.2014

2.2 ONAYLANMIS KURULUS KRITERLERI

Sanayi ve Teknoloji Bakanhiginca Onaylanmis Kuruluslarin Gérevlendirilmesi, izlenmesi ve Denetlenmesinde
Esas Alinacak Temel Kriterlere Dair Teblig (SGM: 2019/7)

2.3 MEVZUATLAR
Pressure Equipment Directive (2014/68/EU)
Avrupa Toplulugu Resmi Gazete Tarih ve Sayisi : 27.06.2014, L 189/164

2.4 ASAGIDA BELIRTILEN URUNLER DIREKTiF KAPSAMINDA DEGILDIR:

a) Basing diisiirme istasyonlari veya basing istasyonlarinda bulunabilen standart basingli ekipmanlar harig
olmak Uzere; herhangi bir akiskan veya maddeyi, bir tesise ya da kiy1 veya agikta bulunan tesisten tasimak igin
tasarlanmis, ekli her tiirlti ekipmani da iceren ve tesisin icinde bulunan son izolasyon cihazini da kapsayacak
sekilde boru veya boru sisteminden olusan boru hatti,

b) Suyun tedariki, dagitimi ve bosaltiimasi icin sebekeler ve ilgili ekipmanlar, basingli su tasima borulari, basing
tunelleri, hidroelektrik tesisler icin basing safti ve ilgili 6zel aksesuarlar,

c) 2014/29/EU Basit Basingl Kaplar Yonetmeliginin (87/404/AT) kapsadigi ekipmanlar,
d) 75/324/EEC Aerosol Kaplar Yonetmeliginin (75/324/AT) kapsadig ekipmanlar,

e) Asagida belirtilen mevzuat ve ekleri tarafindan araclarin fonksiyonlari icin belirlenmis olan ekipmanlar:

1) Motorlu Araglar ve Romorklari Tip Onayi Yonetmeligi (2007/46/EC),

2) Tekerlekli Tarim veya Orman Traktorleri Tip Onayi Yonetmeligi (167/2013/EC),

3) iki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araglarin Tip Onayi Yénetmeligi (168/2013/EC),

Bu Yonetmeligin 16 inct maddesinde belirtildigi gibi Kategori I’den yliksek olmayacak sekilde siniflandiriimis ve
asagida aciklanan Direktifler tarafindan kapsanan ekipmanlar;

1) Makine Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/EC),

2) Asansor Yonetmeligi (2014/33/EC),
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3) Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullaniimak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile ilgili Yonetmelik
(2014/35/EC),

4) Tibbi Cihaz Yonetmeligi (93/42/EC),

5) Gaz Yakan Cihazlara Dair Yonetmelik (2009/142/EC),

6 Muhtemel Patlayici Ortamlarda Kullanilacak Techizat ve Koruyucu Sistemler ile ilgili Yénetmelik
(2014/34/EC),

f) Avrupa Birligini olusturan Roma Antlasmasinin 346 (1) (b) maddesi tarafindan kapsanan askeri ekipmanlar,
g) Yanlis kullanim sonucunda radyoaktif yayima sebep olabilecek, 6zellikle niikleer amaclh kullanim igin
tasarlanan ekipmanlar,

g) Petrol, gaz veya jeotermal kesif ve sondaj endiistrisinde ve yeralti depolamasinda, kuyu basincini kontrol
etmek icin kullanilan kuyu basi, patlama 6nleyiciler, boru manifoldlari ve bunlarin tim ekipmanlarindan
olusan kuyu kontrol ekipmanlari,

h) Basincin belirgin bir tasarim faktéri olmadigi statik ve dinamik islevsel etkileri veya diger islevsel etkileri
karsilayabilecek yeterli dayanikhlik, sertlik veya kararliliga sahip olan ve buna uygun olarak malzemesi
secilmis, boyutlari belirlenmis ve Uretilmis mahfazalari ve makineleri kapsayan asagida belirtilen ekipmanlar,
1) Turbin ve icten yanmali motorlari da iceren motorlar,

2) Buharli motorlar, gaz/buhar tirbinleri, turbo jeneratorler, kompresorler, pompalar ve calistirma diizenleri,
1) Firin sogutma sistemleri, sicak hava geri kazanicilari, toz emiciler ve sicak firin egzoz gazi temizleyicileri dahil
olmak tzere yiksek firinlar, firin sogutma, gaz degistiriciler, eritme, yeniden eritme, gazini alma, celik ve
demir disi metallerin dokiim tepsileri dahil olmak tzere dogrudan tasviye dokiim ocaklari,

i) Salt tesisi, Sartel kontrol Unitesi, transformator gibi yiiksek gerilim ekipmanlari ve dénen makinalar igin
mahfazalar,

j) Aktarma sistemleri (6rnegin: elektrik ve telefon kablolari) muhafazasi igin basingli borular,

k) Gemiler, roketler, ugaklar ve hareket edebilir deniz araglari ile tekneler Gzerinde kullaniimak veya bunlarin
hareketini saglamak Uzere tasarlanmis ekipmanlar,

[) Tasit lastikleri, hava yastiklari, oynamak icin kullanilan toplar, sisme botlar ve benzeri esnek muhafazadan
olusan basingli ekipmanlar,

m) Egzoz ve emme susturuculari,

n) Son tiketim icin Uretilen karbonatli iceceklerin sise veya teneke kutulari,

0) PSxV degeri 500 bar x litreden fazla olmayan ve izin verilen maksimum basinci 7 bar'i gegmeyen, iceceklerin
dagitim ve nakliyesi icin tasarlanmis kaplar,

0) Tehlikeli Maddelerin Karayolu ile Uluslar Arasi Tasinmasi (ADR), Tehlikeli Maddelerin Demiryolu ile Uluslar
Arasi Tasinmas! (RID), Uluslar Arasi Denizcilikle ilgili Tehlikeli Madde Kodlari (IMDG) ve Uluslar Arasi Sivil
Havacilik Organizasyonu (ICAQ) anlasmalari tarafindan kapsanan ekipmanlar,

p) Sicak su i1sitma sistemindeki radyatér ve borular,

r) Sivinin {izerindeki gaz basinci 0,5 bar’dan fazla olmayan sivilari depolamak icin tasarlanmis kaplar.

3. iLGiLi DOKUMANLAR ve REFERANSLAR

FR.27 Uygunsuzluk ve Duizeltici Faaliyet Formu
FR.29 Teklif Formu

FR.30 Basvuru Gozden Gegirme Formu

FR.31 Denetim Ekibi Bilgilendirme Formu
FR.32 Denetim Plani Formu

FR.36 Gozden Gegirme ve Karar Formu

FR.42 Denetim Katilim Listesi Formu

FR.63 Uygunluk Degerlendirme So6zlesmesi
FR.115 Numune Alma Formu

FR.116 Numune Belirleme Formu

FR.117 NDT Plani Formu

FR.129 Basinch Ekipmanlar Direktifi Firma Bilgi Formu
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FR.130 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul A2,C2 Kontrol Listesi Formu
FR.131 ESR Kontrol Listesi Formu

FR.132 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul A2 Soru Listesi

FR.133 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modl B Soru Listesi

FR.134 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modil B1 Soru Listesi

FR.135 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul G Soru Listesi

FR.136 Basingh Ekipmanlar Direktifi Buhar icin Uriin Siniflandirma Formu
FR.137 Basingh Ekipmanlar Direktifi Kaplar igin Siniflandirma Formu
FR.138 Basingh Ekipmanlar Direktifi Boru Sistemleri icin Siniflandirma Formu
FR.139 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modl D Soru Listesi

FR.141 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul D1 Soru Listesi

FR.143 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modl E Soru Listesi

FR.144 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul E1 Soru Listesi

FR.145 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul H Soru Listesi

FR.146 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul H1 Soru Listesi

FR.147 Basingli Ekipmanlar Direktifi Muayene ve Kontrol Plani

FR.148 Basin¢h Ekipmanlar Direktifi Teknik Resim Cizim Antet icerigi Formu
FR.149 Basingli Ekipmanlar Direktifi Malzeme Degerlendirme Raporu
FR.150 Teknik Dokiimantasyon inceleme Formu

FR.151 Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Rapor Formu
FR.152 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modl H1 Sertifikasi

FR.153 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul H Sertifikasi

FR.154 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modiil E1 Sertifikasi

FR.155 Basingh Ekipmanlar Direktifi Modil E Sertifikasi

FR.156 Basingh Ekipmanlar Direktifi Modiil D1 Sertifikasi

FR.157 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modl D Sertifikasi

FR.158 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul A2 Sertifikasi

FR.159 Basinch Ekipmanlar Direktifi Modiil B (Uretim) Sertifikasi
FR.160 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul B (Tasarim) Sertifikasi
FR.161 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul C2 Sertifikasi

FR.162 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul F Sertifikasi

FR.163 Basingli Ekipmanlar Direktifi Modul G Sertifikasi

FR.164 TS EN I1SO 9606-1 Kaynakg! Sertifikasi

FR.165 Sabit Baglanti islemleri Onayi Belgesi

FR.166 TS EN ISO 14732 Yeterlilik Belgesi

FR.167 TS EN I1SO 9606-2 Aliminyum Kaynakgi Sertifikasi

FR.168 EN 13134 Sert Lehimleme Prosediirii Onay Kayit (BPAR) Formu
FR.169 EN 13585 Sert Lehimci Yeterlilik Test Sertifikasi

FR.170 ilk Kaynak Prosediirii Sartnamesi (pWPS)

FR.171 Sabit Baglanti Onayi

FR.208 Modiil D /Modiil E Denetim Sonug Raporu

FR.499 PED Asama 2 Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu

FR.630 PED Asama 1 Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu

TL.005 Numune Alma Talimati

TL.006 Basingli Ekipmanlar Tasarim inceleme Talimati

TL.007 Denetim Suresi Belirleme Talimati

LS.08 EN 286 Kontrol Listesi

PR.17 Sabit Baglanti islemleri Prosediirii

PR.33 Sistem Uygunluk Degerlendirme Prosediri

TB.02 Uygunluk Degerlendirme Personeli Yetkinlik Matrisi

TB.03 Uygunluk Degerlendirme Muayene Personeli Yetkilendirme Tablosu
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4. SORUMLULUKLAR

Teknik diizenleme geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda gergeklestirilecek olan muayene ve denetimlerin planlanmasi, belgelendirme karari 6ncesi
muayene ve denetim sonuglarinin kontroll ve raporlanmasindan teknik diizenleme sorumlusu sorumludur.

Teknik diizenleme geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri
kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimlerin gergeklestiriimesi ve muayene ve/veya denetim
sonuglarinin teknik diizenleme sorumlusuna sunulmasindan teknik uzman sorumludur.

Kaynak Personeli ve Kaynak Prosediir onaylarinin hazirlanmasi, degerlendirilmesi ve onaylanmasindan
FQC STANDARD’ In yetkilendirdigi Teknik Uzman sorumludur.

NDT testlerinin ylratilmesinden FQC STANDARD’ in yetkilendirdigi NDT personeli sorumludur.

Kullanilan malzemelerin degerlendirilmesi i¢in gerekli incelemelerin gergeklestiriimesinden, FQC
STANDARD’ in yetkilendirdigi Teknik Uzmanlar sorumludur.

Basingh Ekipmanlarin son degerlendirmesinin beklenen ya da beklenmeyen ziyaretler ile
gerceklestirilmesinden FQC STANDARD’ in yetkilendirdigi Teknik Uzmanlar sorumludur.

Muayene modiillerine (Modil A2, B(tasarim), B(lretim), C2, F, G) gore yapilacak faaliyetlerin
incelenmesinden degerlendiriimesinden FQC STANDARD’ in yetkilendirdigi Teknik Uzmanlar
sorumludur.

Sistem denetimleri (Modul D, D1, E, E1, H, H1) Kalite sistemlerinden atanan Teknik uzman(lar)
tarafindan gerceklestirilir.

Belge taleplerinin gdzden gegirilmesi ve belgelendirme siirecinin yliritilmesinden Teknik Dizenleme
Sorumlusu sorumludur.

Teknik Uzman: Siireg sahibi, inceleme, Degerlendirme, Kontrol, Muayene

Teknik Diizenleme Sorumlusu: Planlama, gbzden gegirme ve karar

5.TANIMLAR:

Uretici: Bir basingli kap ve kap grubunu imal eden, 1slah eden veya basingli kaba adini, ticari
markasini veya ayirt edici isaretini koyarak kendini imalatgi olarak tanitan gercek veya tiizel kisiyi

Uygunluk Degerlendirmesi: Basingli ekipman veya ekipman grubunun bu 2014/68/EU hiikiimlerine
uygunlugunun test edilmesi, muayene edilmesi ve/veya belgelendirilmesine iliskin her turla faaliyet.

Harmonize Standart: Komisyonun talimati (izerine bir Avrupa Standardizasyon Kurulusu tarafindan
hazirlanan ve Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde yayimlanan standart.

Tip: Uretilmesi planlanan iriinii temsil eden basingh kap veya ekipman.

Modiil: Direktif geregince, Grliniln tasidig risklere gére hangi uygunluk degerlendirmesi islemine tabi
tutulacagini gésteren yollardan her biri.

Teknik Dosya: Basingli ekipmanin ilgili teknik diizenlemenin gereklerine uygun olarak Uretildigini
gbsteren rapor ve belgelerin bulundugu ve basincli ekipmanin tasarim, retim ve/veya calismasi ile
ilgili bilgileri iceren dosya.
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Onaylanmis Kurulus: Test, muayene ve/veya belgelendirme kuruluslari arasindan, belirtilen esaslar
cercevesinde, uygunluk degerlendirme faaliyetinde bulunmak tzere Yetkili Kurum tarafindan
belirlenerek yetkilendirilen ve AB Resmi Gazetesinde yayinlanan kurum.

Basing: Atmosfer basincina gore basing dlgegine bagh basing (Vakum bir negatif deger olarak
belirtilir.)

Basingh Aksesuarlar: islevsel fonksiyona ve basing tasiyici hazneye sahip cihazlari.
Basingh Ekipman: Kaplar, borular, giivenlik elemanlari ve basing aksesuarlari.

Kap: Diger bir basingl ekipmana olan baglanti noktasina kadar basing altinda akiskan tasimak icin
dizayn edilmis ekipman. Birden ¢ok basin¢lh odadan olusabilir.

Borular: Bir basing sistemi icerisine entegre edilmis, akiskan transferinde kullanilan donanim. (Hava
Isitilmasi veya sogutulmasi icin kullanilan boru sistemleri de bu gruba girmektedir.)

Donanimlar: Bir {retici tarafindan, entegre ve fonksiyonel bir biitiin olusturmasi igin birlestirilen
basingli ekipmanin gesitli pargalari.

Giivenlik Elemanlari: izin verilen basing degeri asildiginda, ekipmanin giivenligini saglamak amaciyla
dizayn edilmis elemanlar. (valfler, burulma cubuklari, anahtarlamalar gibi.)

Akigskanlar: Hem saf halde gazlari, sivilari ve buharlari, hem de bunlarin karisimlarini, (Bu akiskan,
sispansiyon halinde kati ihtiva edebilir.)

izin Verilen Maksimum Basing (PS) : Uretici tarafindan belirlenen ve basincl ekipmanin maruz
kalacagi tasarimlanan maksimum basinci,

Hacim (V) : Bir haznenin i¢ hacmini, ilk baglanti veya kaynak noktasina kadar olan nozullarin hacmi
dahil olup, daimi i¢ pargalarin hacmi harig tutulur.

izin Verilen Maksimum/Minimum Sicaklik Derecesi (TS) : Uretici tarafindan belirlenen ekipmanin
tasarlanmis oldugu maksimum/minimum sicaklik derecesi TS’ yi,

Nominal Ol¢ii (DN) : Dis caplar veya belirtilen parcalarin disinda, boru sisteminde bulunan bitiin
parcalara ortak olarak verilen sayisal biytklGgu, (Bu, referans amagli uygun yuvarlatiimis deger olup
Uretim boyutlariyla ilgisi azdir. Nominal 6l¢li; DN ve bunu takip eden bir sayi ile gosterilir.)

Teknik diizenleme: Bir Uriinlin vasiflarini, isleme veya liretim yontemlerini veya bunlarla ilgili
terminoloji, sembol, ambalajlama, isaretleme, etiketleme veya uygunluk degerlendirme islemlerini
tek tek veya birkagini ele alarak diizenleyen, uyulmasi zorunlu her tirlii mevzuati,

Teknik diizenleme sorumlusu: ilgili teknik diizenlemesi geregi onaylanmis kurulus tarafindan
yaratilecek uygunluk degerlendirme faaliyetleri kapsaminda gerceklestirilecek olan muayene ve
denetimleri planlayan, belgelendirme karari dncesi muayene ve denetim sonuglarini kontrol eden
personeli,




2014/68/AB BASINCLI EKIPMANLAR DIREKTIFi
FQC UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURU

STANDARD

Dokiiman No PR.12 Revizyon No 5

Revizyon Tarihi 06.11.2023 Sayfa 6/37

«  Teknik uzman: ilgili teknik diizenlemesi geregi onaylanmis kurulus tarafindan yiritilecek uygunluk
degerlendirme faaliyetleri kapsaminda planlanan muayene ve/veya denetimleri gerceklestiren ve
muayene ve/veya denetim sonuglarini teknik diizenleme sorumlusuna sunan personeli,

* FQC Standard: FQC Standard Uygunluk Degerlendirme A.S.
e ONTEK: Onaylanmis Kuruluslar Bilgi Sistemi

6. UYGULAMA
6.1 UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi iSLEMLERININ ASAMALARI

6.1.1 BASVURUNUN ALINMASI

Miusteri FQC STANDARD'a telefon, e-mail ya da faks yolu ile basvurur. Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu
degerlendirilir ve Grlin ya da donanimin kategorisi belirlenir. Belirlenen kategoride hizmet sunulabilen
modiillere gére, musteriye teklif verilir. Teklif ve s6zlesme siireci Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gore
yiritilir. imzalanmis teklif teyidi ayni zamanda basvuru (siparis) formudur. Teklif teyidinden sonra miisterinin
tercih ettigi Modil/Modiillere gore belge ve dokiimanlardan olusacak Teknik Dosya istenir ve uygunluk
degerlendirme faaliyetleri bir proje numarasi ile baslatilr.

6.1.2 Uygunluk Degerlendirme Faaliyetlerinin Planlanmasi

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, sozlesme imzalanan imalatgi veya yetkili temsilcisine, bir “Proje No”
verilir. Proje no, teklif numarasi ile aynidir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, “Proje No” verilen imalatgi veya yetkili temsilcisi igin bir proje
dosyasi acllir ve Deney Foyl dosyaya eklenir. Projenin devam eden tiim faaliyetlerine iliskin kayitlar, bu
dosyada bulundurulur ve Deney Foydi ile takip edilir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, s6zlesme imzalanan imalatgi veya yetkili temsilcisinden, belirtilen
sartlara uygun olarak hazirlanmis bir Teknik Dosya istenir.

Uygunluk degerlendirmesi icin denetimler, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, Teknik Dizenleme
Sorumlusu/Teknik Uzman Yetkilendirme Matrisine gore belirlenen Teknik Uzman tarafindan gerceklestirilir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, Teknik Dosya ve denetim icin uygunluk degerlendirme faaliyetlerinin
gerceklestirilmesi amaciyla Teknik Uzman gorevlendirilir ve kendisine bildirilir.

Denetimi gerceklestirecek Teknik Uzman tarafindan, Teknik Uzman bilgisi, denetimin gerceklestirilecegi tarihi,
denetimin tahmini siiresi ve denetim esnasinda alinmasi gereken giivenlik 6nlemleri de iceren bir Denetim
Plani hazirlanir ve imalatci veya yetkili temsilcisine bildirilerek onayi alinir.

6.2 MODULLER VE UYGULAMALARI
6.2.1 MODUL A2 — SON DEGERLENDIRMENIN RASTGELE ARALIKLARLA iZLENMESIYLE DAHiLi URETiM
KONTROLU

Uretici 2014/68/EU - EK-3’ inde belirtilen Modiil A2’ ye gére son degerlendirmeyi yapar ve ig tiretim
kontrolleri icin Madde 4.1.1 de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru
yapar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grlntn siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gére Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.
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Basvuru dékiimanlarinin yeterliligi Teknik Dokumantasyon inceleme Formu ile kontrol edilir. Teknik
Uzman(lar) tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine
Uygunsuzluk ve Dilzeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu siire 3 aydan fazla olamaz.

Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire iginde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuglandirilir ve bu
sonug basvuru sahibine ve yetkili kuruluslara bildirilir.

Basvuru incelenmesinin ardindan son degerlendirmeyi izleyerek i¢ Giretim kontrolleri basvuru sahibi kurulusa
habersiz olarak gergeklestirilen denetimlerle gerceklestirilir. FR.151 Basingh Ekipmanlar Direktifi Uygunluk
Degerlendirme Rapor Formu ile kayit altina alinir.

Basvuru sahibi kurulusun son degerlendirmeyi Yonetmeligin EK-1 madde 3.2’ ne uygun olarak yapip yapmadigi
uiretici kayitlarindan Teknik Uzman(lar) tarafindan kontrol edilir. incelemeye konu basingl ekipmani temsil
eden numuneler uygunluk degerlendirmesinin yapilabilmesine yetecek sayida Numune Belirleme Formu’ na
gobre Uretim yerinden veya (retici deposundan alinir.

Numuneler Numune Alma Formu ile kayit altina alinir. Numune alma islemi madde 4.8’ e gore gergeklestirilir.

ilk denetimde alinan numunelerin tamami Yonetmeligin EK-I madde 3.2 inde belirtilen son muayeneye tabi
tutulur ve isaretleme bilgileri EK-l madde 3.3’ e gore kontrol edilir. Bu denetim sirasinda Muayene ve Kontrol
Plan’’ na gbre 2014/68/EU Basingh Ekipmanlar Direktifi Modil A2, C2 Kontrol Listesi (ESR) ve Basingli
Ekipmanlar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Raporu Teknik Uzman(lar) tarafindan doldurulur. Bu kontrol
listesinde Son inceleme (tiim gdzlem ve test sonuclari), hidrostatik test, NDT, gibi ve giivenlik
komponentlerinin denetlenmesi yer almaktadir.

ilk denetimi takip eden denetimlerde alinan numunelerden kag tanesinin muayeneye tabi tutulacagina Teknik
Uzman tarafindan karar verilir. Denetimlerin sikligi ise yilda 2 seferden az olmayacak sekilde Teknik Uzman
tarafindan belirlenir. Denetimlerin planlanabilmesi icin basvuru sahibi kurulustan her yil tiretim planlari
istenir.

Yapilan kontrollerde uygunsuzluk tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi ‘'ne gore
tedbirler alinir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusu’
na gonderilir. Degerlendirme raporunun uygun bulunmasi halinde Modul A2 Arttiriimis Son Degerlendirmenin
Rastgele Araliklarla izlenmesiyle Dahili Uretim Kontroli yayimlanir. Uygunluk degerlendirme islemleri
Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gére tamamlanir.

MODUL A2: Rastgele Araliklarla Denetlenmis Basingh Ekipman Kontrolleriyle Birlikte i¢ Uretim Kontrolii
1. Rastgele araliklarda denetlenmis basingli ekipman kontrolleriyle birlikte i¢ Gretim kontroli, imalatginin 2, 3,
4 ve 5 inci maddelerinde belirtilen yikimlilikleri yerine getirdigi ve ilgili basingli ekipmanin bu Yonetmeligin
gereklerini yerine getirdigine dair minferit sorumlulugunu ilan ettigi bir uygunluk degerlendirmesi
prosedirudur.
2. Teknik dosya
imalatci teknik dosyayi hazirlar. Teknik dosya, basingli ekipmanin ilgili gereklere uygunlugunun
degerlendirilmesini mimkuin kilar ve risk veya risklerin yeterli bir analizi ve degerlendirmesini icerir. Teknik
dosya gecerli gerekleri belirtir ve bu tir degerlendirme icin ilgili oldugu middetce, basin¢h ekipmanin
tasarimini, imalini ve isletimini kapsar. Teknik dosya, mimkdin ise, asgari olarak asagidakileri icerir:

- Basingli ekipmanin genel bir tanimi.

- Kavramsal tasarim ve imalat gizimleri, parcalarin, alt parcalarin, devrelerin ve benzeri semalari.
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- Belirtilen gizimlerin, semalarin ve basingh ekipmanin galismasinin anlasilmasi igin gerekli
tanimlamalar ve agiklamalar.

- Avrupa Birligi Resmi Gazetesi’'nde referanslari yayinlanmis olan ve tamamen veya kismen
uyumlagstiriimig standartlarin listesi ve bu standartlarin uyumlastirilmadigi durumlarda Yonetmeligin temel
gereklerini kargilamasi i¢in benimsenen ¢oziimlerin agiklamalar. Kismen uygulanan uyumlastiriimis standartlar
durumunda, teknik dosya uygulanmis olan kisimlari belirtir.

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerin sonuglari.

- Deney raporlari.

3. imalat

imalatgi, imalat siireci ve izlenmesinin imal edilen basingh ekipmanin 2 nci maddede belirtilen teknik dosyaya
ve bu Yonetmeligin gereklerine uygunlugunu saglamak amaciyla gerekli olan her tiirlii tedbiri alir. imalatgi
basingli kap tGzerinde harmonize standarda gore Gretilmis malzeme kullanmadig durumlarda kullanilan
malzemenin mekanik ve kimyasal 6zelliklerinin yénetmeligin temel glvenlik gerekliliklerini karsilayip
karsilamadigini kontrol ederek dokiimante eder.

4. Son degerlendirme ve basingh ekipman kontrolleri

imalatci, FQC STANDARD'In resen ziyaretleriyle izlenen basingh ekipmanin bir son degerlendirmesini yapar.
FQC STANDARD, basingh ekipmanlarin i¢ kontrollerinin kalitesini dogrulamak amaciyla, digerlerinin yani sira
basingli ekipmanin teknolojik karmasikligi ve imalat miktarini dikkate almak suretiyle belirleyecegi rastgele
araliklarla Griin kontrolleri gergeklestirir veya gergeklestirilmesini saglar.

Resen ziyaretler sirasinda, FQC STANDARD:

- imalatginin Ek-I'in 3.2. maddesine uygun bir sekilde son degerlendirmeyi fiilen yaptigini tesis eder.

- Kontroller gerceklestirmek tzere imalat veya depolama yerlerinde basinc¢h ekipmanin numunelerini
alir. FQC STANDARD, numune alinacak ekipman sayisini ve basingli ekipman numunelerinin son
degerlendirmesinin tamami veya bir kisminin yapilmasi veya yapilmasini saglanmasinin gerekli olup olmadigini
degerlendirir. Uygulanacak numune kabul proseddir, basingh ekipmanin uygunlugunu saglamak agisindan
basingli ekipmanin imalat sirecinin kabul edilebilir limitler dahilinde olup olmadigini belirlemeyi amaglar. Bir
veya daha fazla basingli ekipman veya donanimlarin uygunsuz olmasi halinde, FQC STANDARD uygun tedbirleri
alir. imalatgi, FQC STANDARD'In sorumlulugu cercevesinde, imalat siirecinde FQC STANDARD’in 2674
onaylanmis kurulus kimlik numarasint ilistirir.

ilk denetim teklif onayi alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatci ile karsilikli planlanarak
kararlastirilir. i¢ tiretim kontroli Teknik Uzman tarafindan imalatgida gergeklestirildikten sonra FR.150.Teknik
Dokiimantasyon inceleme formu ve FR.151 Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Rapor Formu
Teknik uzman tarafindan doldurulur ve onay icin Teknik Diizenleme Sorumlusu’na sunulur. TDS’ nin belge
yayinlama kararina miteakip belge diizenlenir. Yirurlikteki belge 1 yil gecerlidir ve 1 yil sonra Teknik uzman
tarafindan yerinde gozetim gerceklestirilerek belgelendirme yenilenebilir.

5. CE isareti ve AB uygunluk beyani

5.1. imalatgi, bu Yénetmeligin gecerli gereklerini karsilayan her bir basingli ekipmana CE isaretini ilistirir.

5.2. imalatgi, basingl ekipman modeli igin yazili bir AB uygunluk beyani hazirlayacak ve basingli ekipman
piyasaya arz edildikten sonraki 10 yil boyunca ulusal kurumlarin tasarrufuna teknik dosya ile birlikte saklar. AB
uygunluk beyani, hazirlanmis oldugu basingli ekipmani tanimlar. Bir AB uygunluk beyaninin bir kopyasi talep
Gzerine ilgili kurumlara sunulur.

6. Yetkili temsilci

5 nci maddede belirtilen imalatgi yakimlulikleri, yetki belgesinde belirtilmis olmalari sartiyla adina ve
sorumlulugu altindaki yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

6.2.2 MODUL B TiP INCELEMESI (URETIM)

1. AB tip incelemesi- Uretim tipi, bir onaylanmis kurulusun basingh ekipmanlarin teknik tasarimini inceledigi ve
basingli ekipmanin teknik tasariminin bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigini dogrulayarak tasdik ettigi
uygunluk degerlendirmesi prosediiriiniin bir asamasidir.
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2. AB tip incelemesi- liretim tipi, 3 Gincii maddede belirtilen teknik dosya ve destekleyici delillerin incelenmesi
ve komple basingl ekipmanin 6ngorilen imalat temsilcisi olan numunesinin incelenmesiyle basingli ekipmanin
teknik tasariminin yeterliliginin bir degerlendirmesinden olusur.

3. imalatci sectigi tek bir onaylanmis kurulusa AB tip incelemesi basvurusunda bulunur.

Basvuru asagidakileri icerir:

- imalatginin adi ve adresi ve sayet basvuru Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan yapilmissa
onun da adi ve adresi.

- Ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazil bir beyan.

- Teknik dosya. Teknik dosya, basingli ekipmanin bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunun
degerlendirilmesini mimkin kilar ve risk veya risklerin yeterli bir analizi ve degerlendirmesini icerir. Teknik
dosya gecerli gerekleri belirtir ve bu tir degerlendirme icin ilgili oldugu middetge, basingh ekipmanin
tasarimini, imalini ve isletimini kapsar. Teknik dosya, mimkin ise, asgari olarak asagidakileri icerir:

- Basingli ekipmanin genel bir tanimi.

- Kavramsal tasarim ve imalat gizimleri, parcalarin, alt parcalarin, devrelerin ve benzeri semalari.

- Belirtilen gizimlerin, semalarin ve basingh ekipmanin calismasinin anlasilmasi igin gerekli
tanimlamalar ve agiklamalar.

- Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde referanslari yayinlanmis olan ve tamamen veya kismen
uyumlastiriimis standartlarin listesi ve bu standartlarin uyumlastiriimadigi durumlarda bu Yonetmeligin temel
gereklerini karsilamasi i¢in benimsenen ¢oziimlerin agiklamalar. Kismen uygulanan uyumlastiriimis standartlar
durumunda, teknik dosya uygulanmis olan kisimlari belirtir.

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerin sonuglari.

- Deney raporlari.

- imalatta saglanan testlerle ilgili bilgiler.

- Ek-I'in 3.1.2 ve 3.1.3 maddeleri ¢ergevesinde gerekli olan 6zellikler ve onaylarla ilgili bilgiler.

- Ongoriilen imalati temsil eden numuneler.

Numune, versiyonlar arasindaki farkliliklarin glivenlik seviyesini etkilememesi sartiyla basinch
ekipmanin cesitli versiyonlarini kapsayabilir. Onaylanmis kurulus, test programini gerceklestirmek icin ihtiyag
duyulmasi halinde ilave numuneler talep edebilir:

- Teknik tasarim ¢6ziminin yeterliligini destekleyen deliller. Bu destekleyici delil, 6zellikle ilgili
uyumlastiriimis standartlarin tam olarak uygulanmadigi hallerde kullanilmis olan her tiirli dokiimani belirtir.
Destekleyici delil, gerektiginde, diger ilgili teknik spesifikasyonlari uygulayan imalatcinin uygun laboratuvari
tarafindan veya kendi adina ve sorumlulugu altinda baska bir test laboratuvari tarafindan yapilan testlerin
sonuglariniigerir.

4. Onaylanmis kurulus:

4.1. Basingh ekipmanin teknik tasariminin ve imalat prosedurlerinin yeterliligini degerlendirmek igin teknik
dosya ve destekleyici delilleri inceler.

Ozellikle, onaylanmis kurulus:

- Basingli ekipmanin malzemesinin ilgili uyumlastirilmis standartlarina veya Avrupa malzeme onayina
uygun olmamasi halinde, malzemelerin denetlenmesi ve Ek-I'in 4.3 maddesine gore malzeme imalatgisi
tarafindan diizenlenen sertifikanin kontrollni yapar.

-Basingh ekipmanin sabit baglanan pargalarinin islemini onaylar veya daha 6nce Ek-I'in 3.1.2
maddesine uygun olarak onaylanmis oldugunu kontrol eder.

Basingh ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemini gerceklestiren ve tahribatsiz testleri yapan
personelin Ek-I'in 3.1.2 veya 3.1.3 maddesine uygun veya onayl oldugunu dogrular.

4.2. Numunelerin teknik dosyaya uygun bir sekilde tretilmis oldugunu dogrular ve gecerli uyumlastiriimis
standartlarin gecerli hiikimlerine uygun bir sekilde tasarlanmis olan elemanlar yani sira bu standartlarin
gecerli hikiimlerini uygulamaksizin diger ilgili teknik spesifikasyonlar kullanilarak tasarlanmis olan elemanlari
tespit eder.

4.3. imalatcinin ilgili standartlari uygulamayi tercih etmesi halinde, bunlarin gercekten uygulanip
uygulanmamis oldugunu tespit etmek icin uygun muayeneleri ve gerekli testleri yapar veya yaptirir. Tim saha
faaliyetlerinde gecerli olmak lzere; Herhangi bir sebepten dolayi, taseron veya miisteriye ait 6lcme
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ekipmanlari da kullanilabilir. Boyle bir durumda, kullanilan tim 6lciim ekipmanlarinin kalibrasyonu, taseron
veya musteri tarafindan yaptirilmis olmahdir. Kullanilacak 6lglim ekipmanlarinin kalibrasyon sertifikalari
sunulamiyorsa periyodik kontrol ve muayene faaliyeti, bu ekipmanlarla gergeklestirilemez. Taseron veya
misteriye ait 6lgme ekipmaninin kullanilmasi durumunda, ilgili ekipmanin kalibrasyon sertifikasinin bir kopyasi
alinarak, musteri dosyasinda saklanir.

4.4. Gegerli uyumlastirilimis standartlarin uygulanmadigi durumlarda, diger gecerli teknik spesifikasyonlari
uygulamak suretiyle imalatgi tarafindan benimsenmis olan ¢éziimlerin, bu Yonetmeligin temel glivenlik
gereklerini karsilayip karsilamadigini tespit etmek icin, uygun muayeneleri ve gerekli testleri yapar veya
yaptirir.

4.5. Basvuru sahibi ile birlikte incelemelerin ve gerekli testlerin yapilacagi yeri tespit eder.

5. Onaylanmis kurulus 4 tincli madde uyarinca yapilan faaliyetleri ve sonuglarini kayit altina alan bir
degerlendirme raporu hazirlar. Bakanliga karsi olan yukiamliliklerine halel gelmeksizin, onaylanmis kurulus,
bu raporun icerigini kismen veya tamamen yalnizca imalatcinin bunu kabul etmesi tGzerine yayinlar.

6. Tipin bu Yonetmeligin gereklerini karsilamasi halinde, onaylanmis kurulus, imalatciya bir AB tip inceleme
belgesi - Giretim tipini verir. 7 nci maddeye halel gelmeksizin, belge 10 yil boyunca gecerli ve yenilenebilir olur
ve imalatginin adi ve adresini, inceleme sonuglari ve gegerliligi icin (varsa) sartlari ve onayli tipin tanimlanmasi
icin gerekli bilgileri igerir. Teknik dosyanin ilgili kisimlarinin bir listesi, belgeye ilistirilir ve bir kopyasi
onaylanmis kurulus tarafindan saklanir. Belge ve ekleri, imal edilen basingli ekipmanin, incelenen tipe
uygunlugunun degerlendirilmesine izin verir ve kullanim sirasinda kontrole izin verecek tim ilgili bilgileri icerir.
Tipin bu Yonetmeligin gecerli gereklerini karsilamamasi halinde, onaylanmis kurulus bir AB tip inceleme belgesi
- Uretim tipini vermeyi reddeder ve ret nedenlerini detayli olarak agiklamak suretiyle basvuru sahibini
bilgilendirir. itiraz prosediirii icin hiikiimler diizenlenir.

7. Onaylanmis kurulus, onaylanan tipin artik bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygun olmadigini gésteren
genel olarak kabul edilmis son teknolojik degisikler hakkinda siirekli bilgi sahibi olur ve bdyle degisikliklerin
ilave arastirma gerektirip gerektirmedigine karar verir. Onaylanmis kurulus buna goére imalatgiyi bilgilendirir.
imalatci, AB tip incelemesi belgesi - iretim tipiyle ilgili teknik dosyasi, basingli ekipmanlarin temel giivenlik
gerekleri veya belgenin gecerlilik sartlarina uygunlugu etkileyebilecek onayl tipte tim degisiklikler icin
tuttugunu onaylanmis kurulusa bildirir. Degisiklikler, asil AB tip inceleme belgesi - iretim tipine bir ekleme
sekilde ek bir onay gerektirir.

8. Her onaylanmis kurulus, AB tip inceleme belgeleri - Giretim tipiyle ve/veya verilmis veya iptal edilmis
herhangi bir eklemeyle ilgili olarak Bakanliga bildirimde bulunur ve dizenli olarak veya talep lzerine,
reddedilen, askiya alinan veya baska turli sinirlandirilan belgelerin ve/veya herhangi bir ekin listesini Bakanliga
sunar. Her onaylanmis kurulus, reddettigi, geri cektigi, askiya aldig1 veya baska tirli sinirladigi AB tip inceleme
belgeleri - Uretim tipi ve/veya herhangi bir ekle ilgili olarak ve talep lzerine verilmis olan belgeleri ve eklerini
diger onaylanmis kuruluslara bildirir. Komisyon, lye lkeler ve diger onaylanmis kuruluslar, talep tzerine, AB
tipi inceleme belgeleri - Gretim tipi ve/veya eklerinin bir kopyasini alabilir. Talep lzerine, Komisyon ve Uye
Ulkeler teknik dosyanin ve onaylanmis kurulus tarafindan yapilan incelemelerin sonuglarini alabilir.
Onaylanmis kurulus AB tip inceleme belgesi - liretim tipi, ekleri ve ekleri yani sira, imalatli tarafindan ibraz
edilen dokiimanlar dahil teknik dosyayi belgenin gegerlilik siiresi sonuna kadar bir kopyasini tutar.

9. imalatg, teknik dosya ile birlikte AB tip inceleme belgesi - iretim tipini, ekleri ve ilavelerinin bir kopyasini
basingli ekipman piyasaya arz edildikten sonraki 10 yil boyunca ulusal kurumlarin tasarrufuna saklar.

10. imalatginin yetkili temsilcisi, yetki belgesinde belirtilmesi sartiyla 3 (incii maddede belirtilen basvurularda
bulunabilir ve 7 ve 9 uncu maddedeki yikimlilikleri yerine getirebilir.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Griintin siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gore Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir. Basvuru dékiimanlarinin yeterliligi Teknik
Dokumantasyon inceleme Formu ile kontrol edilir.

Teknik Uzman(lar) tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru
sahibine Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu siire 3 aydan fazla olamaz. Eksiklik ve
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uygunsuzluk belirlenen bu siire icinde giderilmez ise dosya olumsuz olarak sonuclandirilir ve bu sonug basvuru
sahibine ve yetkili kuruluslara bildirilir.

incelemeye konu basingh ekipmani temsil eden numuneler uygunluk degerlendirmesinin yapilabilmesine
yetecek sayida Numune Belirleme Formu’ na gore (iretim yerinden veya (retici deposundan alinir. Numuneler
Numune Alma Formu ile kayit altina alinir. Numune alma islemi madde 4.8 goére gerceklestirilir. Basvuru
incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak Ureticinin talep ettigi tipin teknik dosyaya uygun Uretilip
Uretilmedigi dogrulanir.

incelemede; Muayene ve Kontrol Plan’’ na gére;

-Teknik dosyanin tasarim ve Uretim islemlerine gére incelemesi,

-Basingh ekipmanin malzemesinin ilgili uyum standardlarina veya Avrupa onayina uygun olmamasi halinde,
malzemelerin incelenmesi ve EK-l madde 4.3." e gbre malzeme Ureticisi tarafindan diizenlenen sertifikanin
kontrold,

-Basingh ekipmanin sabit baglanan pargalarinin islemini onaylamak veya daha 6nce EK-I madde 3.1.2. e uygun
olarak onaylanmis oldugunu kontrol etmek, Basingh ekipmanin sabit baglanan pargalarinin islemini
gerceklestiren ve tahribatsiz testleri yapan personelin EK-I, madde 3.1.2 veya madde 3.1.3. e uygun veya
onayl oldugunu dogrulama islemleri,

Uriin tipinin ydnetmeligin temel gerekleri karsilayip karsilamadiginin incelemesi Teknik Uzman(lar) tarafindan
gerceklestirilir ve degerlendirilir. incelemede 2014/68/EU Basingli Ekipmanlar Direktifi Kontrol listesi ile
Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Raporu tasarim ile ilgili bélimi doldurulur. Yapilan
inceleme sonucunda hazirlanan Degerlendirme Raporu ile Muayene Ve Deney Raporu (yapilmis ise) sonucu
basvuru sahibine bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusuna
gonderilir. Basvuru konusu tipin uygunluk degerlendirme sonucu olumlu olmasi durumunda Tip inceleme
(uretim) Sertifikasi diizenlenir. Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gore
tamamlanir.

“'Harmonize olmayan standarda gore ana malzeme kullaniimasi halinde Category Ill ve Category IV basingh
kaplarda imalatgi FR.1264 PMA raporu diizenlemeli ve onaylanmis kurulus bu kapsamda yapilan kontrolleri
onaylamalidir. imalat¢inin 6nerilen PMA formunu kullanmasi tavsiye edilir. Ancak yénetmelige uygun kendi
formatini kullanabilir.”

Harmonize olmayan standarda goére Uretilmis malzeme kullanilmasi durumunda Uretici PMA formunu
doldurarak onaylanmis kurulusa sunar. Ek mekanik veya kimyasal test yapilmasi durumunda onaylanmis
kurulus testlere nezaret eder ve sonuglari onaylar.

Basingh kap imalatinda ¢alisan tiim kaynakgilar ve kaynak operatorleri Ek | madde 3.1.2'ye gore sertifikali
olmalidir. Kaynak prosediir sartname kayitlari yénetmeligin temel glivenlik gereklilikleri g6z 6niine alinarak
onaylanmis kurulus tarafindan onaylanmis olmalidir.

Basingh kap imalatinda galisan tiim tahribatsiz muayene operatorleri EN 1ISO 9712 ve Ek | madde 3.1.3’ye goére
sertifikali olmalidir. Yonetmeligin temel glivenlik gereklilikleri g6z 6niine alinmadan sertifikalandiriimis
operatorler firmanin onayli tahribatsiz prosedirlerine gére demo muayene yaptirilarak FQC STANDARD
tarafindan onaylanir.

6.2.3 MODUL B TiP INCELEME (TASARIM)

1. AB tip incelemesi-tasarim tipi, bir onaylanmis kurulusun basingli ekipmanlarin teknik tasarimini inceledigi ve
basingli ekipmanin teknik tasariminin bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigini dogrulayarak tasdik ettigi
uygunluk degerlendirmesi prosediiriiniin bir asamasidir.
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2. AB tip incelemesi- tasarim tipi, numune incelemesi olmaksizin, madde 3'te belirtilen teknik dosya ve
destekleyici delillerin incelenmesiyle basingh ekipmanin teknik tasariminin yeterliliginin bir
degerlendirmesinden olusur. Ek-I'in 2.2.4 maddesinde verilen deneysel tasarim yontemi, bu modiilin
kapsaminda kullanilmaz.

3. imalatgi sectigi tek bir onaylanmis kurulusa AB tip incelemesi - tasarim tipi bagvurusunda bulunur.

Basvuru asagidakileri icerir:

- imalatginin adi ve adresi ve sayet basvuru Tiirkiye’de yerlesik yetkili temsilcisi tarafindan yapilmissa
onun da adi ve adresi.

- Ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigini belirten yazil bir beyan.

- Teknik dosya. Teknik dosya, basingli ekipmanin bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunun
degerlendirilmesini mimkin kilar ve risk veya risklerin yeterli bir analizi ve degerlendirmesini icerir. Teknik
dosya gecerli gerekleri belirtir ve bu tir degerlendirme icin ilgili oldugu middetge, basingh ekipmanin
tasarimini, imalini ve isletimini kapsar. Teknik dosya, mimkin ise, asgari olarak asagidakileri icerir:

- Basingli ekipmanin genel bir tanimi.

- Kavramsal tasarim ve imalat gizimleri, parcalarin, alt parcalarin, devrelerin ve benzeri semalari.

- Belirtilen gizimlerin, semalarin ve basingh ekipmanin g¢alismasinin anlasilmasi igin gerekli
tanimlamalar ve agiklamalar.

- Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde referanslari yayinlanmis olan ve tamamen veya kismen
uyumlastiriimis standartlarin listesi ve bu standartlarin uyumlastiriimadigi durumlarda Yonetmeligin temel
gereklerini karsilamasi i¢in benimsenen ¢oziimlerin agiklamalar. Kismen uygulanan uyumlastiriimis standartlar
durumunda, teknik dosya uygulanmis olan kisimlari belirtir.

- Yapilan tasarim hesaplarinin ve muayenelerin sonuglari.

- Ek-I'in 3.1.2 ve 3.1.3 maddeleri gergevesinde gerekli olan 6zellikler ve onaylarla ilgili bilgiler.

- Teknik tasarim ¢6zimiiniin yeterliligini destekleyen deliller. Bu destekleyici delil, 6zellikle ilgili
uyumlastiriimis standartlarin tam olarak uygulanmadigi hallerde kullaniimis olan her tiirlii dokiimani belirtir.
Destekleyici delil, gerektiginde, imalatginin uygun laboratuvari tarafindan veya kendi adina ve sorumlulugu
altinda baska bir test laboratuvari tarafindan yapilan testlerin sonuglarini icerir. Basvuru, versiyonlar arasindaki
farkhliklarin givenlik seviyesini etkilememesi sartiyla basingl ekipmanin cesitli versiyonlarini kapsayabilir.

4. Onaylanmis kurulus:
4.1. Basingh ekipmanin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek icin teknik dosya ve destekleyici delilleri
inceler.

Ozellikle, onaylanmis kurulus:

- Basingli ekipmanin malzemesinin ilgili uyumlastirilmis standartlarina veya Avrupa malzeme onayina
uygun olmamasi halinde, malzemeleri degerlendirir.

- Basingh ekipmanin sabit baglanan pargalarinin islemini onaylamak veya daha énce Ek-I'in 3.1.2
maddesine uygun olarak onaylanmis oldugunu kontrol eder.

4.2. imalatginin ilgili standartlari uygulamayi tercih etmesi halinde, bunlarin gercekten uygulanip
uygulanmamis oldugunu tespit etmek igin uygun incelemeleri yapar veya yaptirir.

4.3. Gegerli uyumlastiriimis standartlarin uygulanmadigi durumlarda, imalatgi tarafindan benimsenmis olan
¢Ozlimlerin, bu Yonetmeligin temel glivenlik gereklerini karsilayip karsilamadigini tespit etmek igin, uygun
incelemeleri yapar veya yaptirir.

5. Onaylanmis kurulus 4 Uincli madde uyarinca yapilan faaliyetleri ve sonuglarini kayit altina alan bir
degerlendirme raporu hazirlar. Bakanliga karsi olan yukiamliliiklerine halel gelmeksizin, onaylanmis kurulus,
bu raporun igerigini kismen veya tamamen yalnizca imalatginin bunu kabul etmesi lizerine yayinlar.

6. Tasarim bu Yonetmeligin gereklerini karsilamasi halinde, onaylanmis kurulus, imalatgiya bir AB tip inceleme
belgesi - tasarim tipini verir. 7 nci maddeye halel gelmeksizin, belge 10 yil boyunca gecerli ve yenilenebilir olur
ve imalatg¢inin adi ve adresini, inceleme sonuglari ve gecerliligi icin (varsa) sartlari ve onayl tasarimin
tanimlanmasi icin gerekli bilgileri icerir. Teknik dosyanin ilgili kisimlarinin bir listesi, belgeye ilistirilir ve bir
kopyasi onaylanmis kurulus tarafindan saklanir. Belge ve ekleri, imal edilen basingli ekipmanin, incelenen
tasarima uygunlugunun degerlendirilmesine izin verir ve kullanim sirasinda kontrole izin verecek tim ilgili
bilgileri icerir. Tasarimin bu Yonetmeligin gecerli gereklerini karsilamamasi halinde, onaylanmis kurulus bir AB
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tip inceleme belgesi - tasarim tipini vermeyi reddeder ve ret nedenlerini detayli olarak agiklamak suretiyle
basvuru sahibini bilgilendirir.

7. Onaylanmis kurulus, onaylanan tasarimin artik bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygun olmadigini
gosteren genel olarak kabul edilmis son teknolojik degisikler hakkinda siirekli bilgi sahibi olur ve degisikliklerin
ilave arastirma gerektirip gerektirmedigine karar verir. O halde, onaylanmig kurulus buna gore imalatgiyi
bilgilendirir. imalatgi, AB tasarim incelemesi belgesi - tasarim tipiyle ilgili teknik dosyasi, basingli ekipmanlarin
temel giivenlik gerekleri veya belgenin gecerlilik sartlarina uygunlugu etkileyebilecek onayl tipte tim
degisiklikler icin tuttugunu onaylanmis kurulusa bildirir. Degisiklikler, asil AB tip inceleme belgesi - tasarim
tipine bir ekleme sekilde ek bir onay gerektirir.

8. Her onaylanmis kurulus, AB tip inceleme belgeleri - tasarim tipiyle ve/veya verilmis veya iptal edilmis
herhangi bir eklemeyle ilgili olarak Bakanliga bildirimde bulunur ve dizenli olarak veya talep lzerine,
reddedilen, askiya alinan veya baska turli sinirlandirilan belgelerin ve/veya herhangi bir ekin listesini Bakanlga
sunar. Her onaylanmis kurulus, reddettigi, geri cektigi, askiya aldig1 veya baska tirli sinirladigi AB tip inceleme
belgeleri - tasarim tipi ve/veya herhangi bir ekle ilgili olarak ve talep tzerine verilmis olan belgeleri ve eklerini
diger onaylanmis kuruluslara bildirir. Komisyon, Gye Ulkeler ve diger onaylanmis kuruluslar, talep tGzerine, AB
tipi inceleme belgeleri - tasarim tipi ve/veya eklerinin bir kopyasini alabilir. Talep Gizerine, Komisyon ve lye
Ulkeler teknik dosyanin ve onaylanmis kurulus tarafindan yapilan incelemelerin sonuglarini alabilir. Onaylanmis
kurulus AB tip inceleme belgesi - tasarim tipi, ekleri ve ekleri yani sira, imalatli tarafindan ibraz edilen
dokimanlar dahil teknik dosyayi belgenin gecerlilik stiresi sonuna kadar bir kopyasini tutar.

9. imalatg, teknik dosya ile birlikte AB tip inceleme belgesi - tasarim tipini, ekleri ve ilavelerinin bir kopyasini
basincli ekipman piyasaya arz edildikten sonraki 10 yil boyunca ulusal kurumlarin tasarrufuna saklar.

10. imalat¢inin yetkili temsilcisi, yetki belgesinde belirtilmesi sartiyla 3 Gincii Madde belirtilen basvurularda
bulunabilir ve 7 ve 9 uncu maddedeki yukimlulikleri yerine getirebilir.

Uretici; Gretimi planlanan bir basingli ekipman ve pargalarina ait tasarim ve dokiimanlarin, Direktif
hikimlerine uygunlugunun incelenmesi ve belgelendirilmesi icin Yonetmeligin EK Ill Modul B (tasarim) gére
hazirlamis oldugu teknik dosya ve Madde 4.1.1’ de belirtilen formlardan olusan basvuru dosyasi ile basvuru

yapar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grintn siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gore Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir. Bagvuru dékiimanlarinin yeterliligi Teknik
Dokiimantasyon inceleme Formu ile kontrol edilir. Teknik Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit
edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu
slre 3 aydan fazla olamaz. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu sire icinde giderilmez ise dosya olumsuz
olarak sonuglandirilir ve bu sonug basvuru sahibine ve yetkili kuruluslara bildirilir.

Basvuru incelemesine gore Muayene ve Kontrol Plani olusturulur.
-Teknik dosyanin tasarim ve Uretim islemlerine gore incelemesi;

-Basingh ekipmanin malzemesinin ilgili uyum standardlarina veya Avrupa onayina uygun olmamasi halinde,
malzemelerin denetlenmesi ve EK-I madde 4.3." e gbre malzeme (reticisi tarafindan diizenlenen sertifikanin
kontrold,

-Basingli ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemini onaylamak veya daha 6nce EK-l madde 3.1.2. e uygun
olarak onaylanmis oldugunu kontrol etmek, Basingh ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemini
gerceklestiren ve tahribatsiz testleri yapan personelin EK-l, madde 3.1.2 veya madde 3.1.3. e uygun veya
onayl oldugunu dogrulama islemleri,

-Uriin tasariminin yénetmeligin temel gerekleri karsilamasi 2014/68/EU Basingli Ekipmanlar Direktifi Kontrol
listesi’ nin tasarim boélim kullanilarak gozden gecirilir. Yapilan uygunluk degerlendirme islemleri sonucunda
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hazirlanan 2014/68/EU Basingli Ekipmanlar Direktifi Kontrol listesi ile Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk
Degerlendirme Raporu kullantlir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusuna
génderilir. Uygunluk degerlendirme islemlerinin uygun sonuclanmasi durumunda Tip inceleme (tasarim)
Belgesi diizenlenir. Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi’ ne gére
tamamlanir.

“'Harmonize olmayan standarda gore ana malzeme kullaniimasi halinde Category Ill ve Category IV basingh
kaplarda imalatgi FR.1264 PMA raporu diizenlemeli ve onaylanmis kurulus bu kapsamda yapilan kontrolleri
onaylamalidir. imalatginin énerilen PMA formunu kullanmasi tavsiye edilir. Ancak yonetmelige uygun kendi
formatini kullanabilir.”

6.2.4 MoDUL C2

1. Rastgele araliklarda denetimli basinch ekipmanlar kontrolleriyle birlikte i¢ Gretim kontroliine dayanan tipe
uygunluk, imalatginin 2, 3 ve 4 incli madde yer alan ytukidmlilikleri yerine getirdigi ve ilgili basingh ekipmanin
AB tip inceleme belgesinde aciklanan tipe uygun oldugunu ve gecerli bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigini
miunferit sorumlulugu altinda temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosediiriinin bir asamasidir.

2. imalat

imalatgi, imalat siireci ve izlenmesinin imal edilen basingli ekipmanin AB tip inceleme belgesinde belirtilen tipe
ve bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunu saglamak amaciyla gerekli olan her tirli tedbiri alir.

3. Son degerlendirme ve basingh ekipman kontrolleri

imalatgi tarafindan secilen onaylanmis kurulus, basingli ekipmanlarin son degerlendirmenin ve i¢ kontrollerinin
kalitesini dogrulamak amaciyla, digerlerinin yani sira basingli ekipmanin teknolojik karmasikhgi ve imalat
miktarini dikkate almak suretiyle kurulus tarafindan belirlenen rastgele araliklarla Griin kontrolleri
gerceklestirir veya gerceklestirilmesini saglar. Onaylanmis kurulus, imalat¢inin Ek-I'in 3.2 maddesi uyarinca son
degerlendirmeyi fiilen yaptigini onaylar. Piyasaya sirilmeden 6nce onaylanmis kurulus tarafindan yerinde
alinan son basingh ekipmanin yeterli bir numunesi incelenir ve uyumlastirilmis standartlarla belirlenen uygun
testler ve/veya diger teknik spesifikasyonlari uygulayan esdeger testler, basingl ekipmanin bu Yonetmeligin
gecerli gereklerine uygunlugunu kontrol etmek icin yapilir. Onaylanmis kurulus, numune alinacak ekipman
sayisini ve basingh ekipman numunelerinin son degerlendirmesinin tamami veya bir kisminin yapilmasi veya
yapilmasini saglanmasinin gerekli olup olmadigini degerlendirir. Bir numunenin kabul edilebilir kalite
seviyesine uymadigi hallerde, kurulus uygun tedbirleri alir. Uygulanacak numune kabul prosediiri, basingli
ekipmanin uygunlugunu saglamak agisindan basinch ekipmanin imalat siirecinin kabul edilebilir limitler
dahilinde olup olmadigini belirlemeyi amaglar. Testlerin bir onaylanmis kurulus tarafindan yapildigi hallerde,
imalatgl, onaylanmis kurulusun sorumlulugu cergevesinde, imalat stirecinde onaylanmis kurulusun kimlik
numarasini ilistirir.

4. CE isareti ve AB uygunluk beyani

4.1. imalatci, AB tip inceleme belgesinde agiklanan tipe uygun olan ve bu Yénetmeligin gecerli gereklerini
karsilayan her bir basingli ekipman veya donanima CE isaretini ilistirir.

4.2. imalatgi, basingl ekipman modeli icin yazili bir AB uygunluk beyani hazirlar ve basingli ekipman piyasaya
arz edildikten sonraki 10 yil boyunca ulusal kurumlarin tasarrufuna saklar. AB uygunluk beyani, hazirlanmis
oldugu basingh ekipman modelini tanimlar. Bir AB uygunluk beyaninin bir kopyasi talep tzerine ilgili kurumlara
sunulur.

5. Yetkili temsilci

4 (incl maddede belirtilen imalatgi yikimlullkleri, yetki belgesinde belirtilmis olmalari sartiyla adina ve
sorumlulugu altindaki yetkili temsilcisi tarafindan yerine getirilebilir.

Uretici, Tip inceleme Sertifikasi (iiretim)’ nde tanimlanan tipe uygunlugu garanti etmek icin, iretimde
homojenlik saglayacak sekilde, son iriin incelemesi ve deneyleri de dahil olmak lizere, iretim asamalarinda
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gerekli tiim énlemlerini alir. Uretici veya Yetkili Temsilcisi Tip inceleme Sertifikasi (iiretim) ‘ne sahip basincl
ekipman igin bir AT Tipe Uygunluk Beyani diizenler ve Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve
dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Basvuru incelemesinin ardindan, Uretici tarafindan yapilan son degerlendirmenin Yonetmeligin Ek | Madde
3.2’ye uygunlugunun tespiti ve habersiz denetimler yapilarak gerceklestirilir. Bu denetimler Muayene
Personeli Yeterlilik Matrisi’ ne gére belirlenen Teknik Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir. Basvuru
incelemesinde basvuruya konu trtintn siniflandirilmasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’ na gore
Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

Basvuru sahibi kurulusun son degerlendirmeyi Yonetmeligin EK-1 madde 3.2’ ne uygun olarak yapip yapmadigi
Uretici kayitlarindan kontrol edilir,

incelemeye konu basingl ekipmani temsil eden numuneler uygunluk degerlendirmesinin yapilabilmesine
yetecek sayida Numune Belirleme Formu’ na gore (retim yerinden veya (retici deposundan alinir. Numuneler
Numune Alma Formu ile kayit altina alinir. Numune alma islemi madde 4.8’ e gore gergeklestirilir.

ilk denetimde alinan numunelerin tamami Direktifin EK-l madde 3.2” inde belirtilen sartlari Muayene ve
Kontrol Plani’ na gére son muayeneye tabi tutulur ve isaretleme bilgileri EK-l madde 3.3’e gore kontrol edilir.

incelemede 2014/68/EU Basingli Ekipmanlar Direktifi Modiil A2, C2 Kontrol Listesi(ESR) ile Basingh Ekipmanlar
Direktifi Uygunluk Degerlendirme Raporu Teknik Uzman(lar) tarafindan doldurulur.

ilk denetimi takip eden denetimlerde alinan numunelerden kag tanesinin muayeneye tabi tutulacagina Teknik
uzman tarafindan karar verilir. Denetimlerin sikligi ise yilda 2 seferden az olmayacak sekilde Teknik Uzman
tarafindan belirlenir.

Denetimlerin planlanabilmesi icin basvuru sahibi kurulustan her yil Giretim planlari istenir. Yapilan kontrollerde
uygunsuzluk tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gore tedbirler alinir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusuna
gonderilir. Uygunluk degerlendirme islemlerinin uygun sonuglanmasi durumunda Son Degerlendirmenin
Rastgele Araliklarla izlenmesiyle Dahili Uretim Kontroliinii’ niin Tipe Uygunlugu diizenlenir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gére tamamlanir.

ilk denetim teklif onayi alindiktan ve kontrat imzalandiktan sonra imalatgi ile karsilikli planlanarak
kararlastirilir. ilk belgelendirme denetimi Teknik Uzman tarafindan imalatcida gergeklestirildikten sonra TDS’
nin belge yayinlama kararina miiteakip belge diizenlenir. Belge diizenlenmeden 6nce yonetmeligin ekl (temel
givenlik gereklilikleri) kosullarinin saglandigi teknik uzman tarafindan ESR KONTROL LISTESi FORMU
doldurularak teyit edilmelidir. YUrirlikteki belge 1 yil gecerlidir ve en az yilda 1 Teknik uzman tarafindan
yerinde haberli gozetim gerceklestirilir. Modil C2 belgesi yayinlamak icin gecerli Modiile B sertifikasi olmalidir.
Eger modiil B sertifikasinin gegerliligi 1 yildan az ise Modile C2’nin gegerlilik stiresi modiil B'nin gegerlilik stiresi
kadardir.

6.2.5 MODUL D

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili basin¢h ekipman
teknolojisinin degerlendirilmesi konusunda tecribeli olan ve kalite sisteminde atanan Teknik Uzman(lar)
tarafindan gerceklestirilir. Denetimin planlamasi icin misteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani génderilir
ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.
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Uretici, Tip inceleme (Tasarim) Belgesi’'nde veya Tip inceleme (iiretim) Belgesi’ nde tanimlanan tipe uygunlugu
garanti edecek yeterlilikte onayli bir Kalite Sistemi kurar ve uygular. Uretici Tip inceleme (Tasarim) Belgesi’ ne
veya Tip inceleme (iiretim) Belgesi’ ne sahip basingl ekipman igin bir AT Tipe Uygunluk Beyani hazirlar ve
Kalite Sisteminin onaylanmasi icin Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru
dosyast ile basvuru yapar. Basvuru incelemesinde basvuruya konu Griintn siniflandiriimasi ile ilgili Basinch
Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’ na gore Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir. Basvuru
dékiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu iriiniin Tip inceleme (tasarim) Belgesi’ nde veya Tip inceleme
(Uretim) Belgesi’nde tanimlanan trlinle ayni olup olmadigi Basingli Ekipmanlar D Modiili Soru Listesi
kullanilarak kontrol edilir. Bu kontrolde basvurulan iiriin ile Tip inceleme (tasarim)veya Tip inceleme
(uretim)belgesi’ ndeki Uriin ile basvurulan Grin konusunun ayni olup olmadigi ve basvuru bilgi formunda
istenen dokiimanlarin ve iceriginin yeterliligine bakilr.

Basvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak treticinin uyguladigi Uretim Kalite Giivence
Sistemi’nin Yonetmeligin EK Il Modil D Madde 3’e uygunlugu, yeterliligi ve temel gerekleri saglamaya yonelik
uygunluk tespit islemleri, Basingh Ekipmanlar D Modili Soru Listesi ne gore gerceklestirilir.

Denetimler 2 asamali olarak yapilir. Ofiste yapilan 1. Asama denetimde imalatginin yolladigi sistem
dokiimantasyonu incelenir, “FR.630 PED Asama 1 Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu” soru listesi
doldurularak 2. Asama denetime gecilip gecilemeyeceginin karari verilir. Karar teknik uzman tarafindan verilir.

2. asama denetim imalat yerinde yapilir. $6z konusu Uriinlerin Tip inceleme (iiretim) Belgesi’ nde veya Tip
inceleme (tasarim) Belgesi’ nde tanimlanan riinle ayni olup olmadigl, sabit baglanti parcalari icin kullanilan
prosedirler, kullanilan yontem ve sistematik faaliyetler, liretim 6ncesi, Gretim esnasinda ve sonrasinda
uygulanacak olan muayene ve deneyler ve bunlarin sikliklari FR.630 PED Asama 1 Kalite Yonetim Sistemi
Kontrol Formu kullanilarak kontrol edilir. FR.208 Modiil D / Modl E Denetim Sonug Raporu Formu Teknik
Uzman tarafindan kayit altina alinir.

D Modili Uygunluk Belge sahibi Greticiler, periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk
yilda en az 2 periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gerceklestirilir.
Denetimlerden biri haberli biri habersiz denetim olarak gerceklestirilir.

Yayinlanan belge 3 yil gecerlidir ve ilk yildan sonra en az yilda 1 Teknik uzman tarafindan yerinde haberli
gbzetim gerceklestirilir. Modil D belgesi yayinlamak icin gecerli Moddle B sertifikasi olmalidir. Eger modiil B
sertifikasinin gecerliligi 3 yildan az ise Modile D’nin gecerlilik stiresi modiil B'nin gecerlilik sliresi kadardir.

Denetimde tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine Uygunsuzluk ve Diizeltici Faaliyet Formu
ile bildirilir. Bu stire 3 aydan fazla olamaz. Eksiklik ve uygunsuzluk belirlenen bu siire icinde giderilmez ise
dosya olumsuz olarak sonuglandirilir ve yetkili kuruluslara bildirilir. Uygunluk Degerlendirme Sézlesmesi’ ne
gore tedbirler alinir.

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari (1. Asama ve 2. Asama denetim raporlari) , Teknik Dizenleme
Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve karar Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, kararini Gozden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu basvuru sahibi kurulusa Modiil D - Uretim Kalite Glivencesi Belgesi verilip
verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir,

6.2.6 MODUL D1 URETIM KALITE GUVENCESI
Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir tyesinin, ilgili basinch ekipman
teknolojisinin degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Teknik Uzman(lar)
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tarafindan gergeklestirilir. Denetimin planlamasi icin miisteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani gdnderilir
ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.

Uretici, tiretim, son denetim ve testler icin onayli bir kalite sistemi uygular ve kalite sisteminin
degerlendirilmesi igcin Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile
basvuru yapar.

Basvuru sirasinda Uretici basingli ekipmanin direktif gereklerine uygun oldugunu gosteren ve igerigi
yonetmeligin Ek 3 Modul D1° de belirtildigi gibi bir teknik dosya hazirlar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grtntn siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gére Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi Basingli Ekipmanlar D1 Modiili Soru Listesi kullanilarak kontrol edilir.

Denetim esnasinda Teknik Uzman ireticinin uyguladigi Uretim Kalite Giivence Sistemi’nin Yonetmeligin EK IlI
Modil D1’ e uygunlugu, yeterliligi ve temel gerekleri saglamaya yonelik uygunluk tespit islemlerini Kalite
Yonetim Sistemi Kontrol Listesi kullanir.

D1 Modiili Uygunluk Belge sahibi Ureticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk
yilda en az 2 periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gerceklestirilir.
Denetimlerden biri haberli biri hebersiz denetim olarak gerceklestirilir.

Denetim kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine yazili olarak Teknik
Uzman tarafindan Uygunsuzluk ve Dizeltici Faaliyet Formuile bildirilir. Bu stre 3 ay’ dan fazla olamaz.
Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gore tedbirler alinir

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve
karar Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, kararini Gozden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu basvuru sahibi kurulusa Modiil D1- Uretim Kalite Giivencesi Sertifikasi verilip
verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir.

6.2.7 MODUL E — BASINGLI EKIPMANIN KALITE GUVENCESI

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Giyesinin, ilgili basingli ekipman
teknolojisinin degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Teknik Uzman(lar)
tarafindan gergeklestirilir. Denetimin planlamasi icin miisteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani gdnderilir
ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.

Uretici, Tip inceleme (iiretim) Belgesi’'nde tanimlanan tipe uygunlugu garanti edecek yeterlilikte ve basingh
ekipmanin nihai denetimi ve testleri icin bir onayli Kalite Sistemi kurar ve uygular. Uretici veya Yetkili Temsilcisi
basingli ekipman igin bir AT Tipe Uygunluk Beyani diizenler ve Kalite Siteminin onaylanmasi icin Madde 4.1.1’
de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Griintin siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gére Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

Basvuru dékiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu {riiniin Tip inceleme (liretim) Belgesi’nde tanimlanan iriinle
ayni olup olmadigi Basingli Ekipmanlar E Moddili Soru Listesi kullanilarak kontrol edilir.
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Basvuru incelemesi tamamlanan dosyalar ile ilgili olarak tireticinin uyguladigi Uriin Kalite Giivence Sistemi’nin
Yonetmeligin EK Ill Modil E’ ye uygunlugu, yeterliligi ve temel gerekleri saglamaya yonelik uygunluk tespit
islemleri gercgeklegtirilir.

Denetimlerin planlanabilmesi icin basvuru sahibi kurulustan her yil (iretim planlari istenir.incelemede; s6z
konusu driiniin Tip inceleme (iiretim) Belgesi’nde tanimlanan iriinle ayni olup olmadigi, sabit baglant
parcalari icin kullanilan prosediirler, kullanilan yontem ve sistematik faaliyetler, 6zellikle nihai degerlendirme
ve uygulanacak olan muayene ve deneyler ve bunlarin sikliklari Basingh Ekipmanlar E Moduli Soru Listesi
Formu kullanilarak kontrol edilir.

Denetim esnasinda Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Listesi kullanilir

E Modili Uygunluk Belge sahibi Ureticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk
yilda en az 2 periyodik kontrol yapilir. Denetimlerden biri haberli biri hebersiz denetim olarak gerceklestirilir.
Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gerceklestirilir. Bu incelemelerde Katagori 3 ve 4
ekipmansamindaki Girinlerden numune alinir ve Yonetmeligin EKI Madde 3 de belirtilen muayene ve
deneylerden imalat asamasinda yapilan muayene ve deney kayitlari kontrol edilir ve gerektiginde son
muayene ve deneyler de alinan numuneler Gzerinde yapilir. Yapilan muayene ve deney sonuglari Kalite
Yonetim Sistemi Kontrol Listesi ile Greticiye bildirilir.

Gerektiginde yapilan muayene ve deney sonuclari diizenlenen bir rapor ile Ureticiye bildirilir.

Teknik Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine
yazili olarak Teknik Uzman tarafindan Uygunsuzluk ve Diizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu siire 3 ay’ dan
fazla olamaz.Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi ‘ne gore tedbirler alinir

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve
karar Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, kararini Gozden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.

Teknik Dizenleme sorumlusu basvuru sahibi kurulusa Modil E- Basingli Ekipman Kalite Glivencesi Sertifikasi
verilip verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir.

6.2.8 MODUL E1 - BASINGLI EKIPMAN SON KONTROL, MUAYENE VE TEST KALITE GUVENCESI

Sistem denetimleri, denetimlerde gérevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili basingh ekipman
teknolojisinin degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Teknik Uzman(lar)
tarafindan gergeklestirilir. Denetimin planlamasi icin miisteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani gdnderilir
ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.

Uretici, basingli ekipmanin nihai denetimi ve testleri icin bir onayh Uretim Kalite Giivence Sistemi kurar ve
uygular. Uretici veya Yetkili Temsilcisi basingh ekipman icin bir AT Tipe Uygunluk Beyani diizenler ve Kalite
Siteminin onaylanmasi i¢cin Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan basvuru dosyasi
ile basvuru yapar.

Basvuru sirasinda Uretici basingli ekipmanin her bir pargasinin direktif gereklerine uygun oldugunu gosteren
ve icerigi yonetmeligin Ek 3 Modiil E1 ‘de belirttigi bir teknik dosya hazirlar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grindn siniflandiriimasi ile ilgili Basingh Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gore Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.
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Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi Basin¢h Ekipmanlar E1 Moddli Soru Listesi kullanilarak kontrol edilir.

Denetimlerin planlanabilmesi icin basvuru sahibi kurulugtan her yil Giretim planlari istenir.

incelemede sabit baglanti parcalari icin kullanilan prosediirler, kullanilan yéntem ve sistematik faaliyetler,
Uretimden sonra uygulanacak olan muayene ve deneyler ve bunlarin sikliklari Basingh Ekipmanlar E1 Moduili
Soru Listesi Formu kullanilarak kontrol edilir.

Denetimlerde Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu kullantlir.

E1 Moduli Uygunluk Belge sahibi Ureticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk
yilda en az 2 periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gerceklestirilir.
Denetimlerden biri haberli biri hebersiz denetim olarak gercgeklestirilir. Denetimlerde Kalite Yonetim Sistemi
Kontrol Formu kullanihr.

Teknik Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine
yazili olarak Teknik Uzman tarafindan Uygunsuzluk ve Diizeltici Faaliyet Formuile bildirilir.Bu siire 3 ay’ dan
fazla olamaz. Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi ‘ ne gore tedbirler alinir.

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve
karar Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu, kararini Gozden Gecgirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.

Teknik diizenleme sorumlusu sahibi kurulusa Modul E1 Sertifikasi verilip veriimemesine veya devam edip
etmemesine karar verir.

6.2.9 MODUL F - URUN DOGRULAMASI

1. Basingli ekipman dogrulamasina dayanan tipe uygunluk, imalat¢inin 2 ve 5 nci maddelerde yer alan
yukimlaltkleri yerine getirdigi ve 3 ncli madde hiikiimlerine tabi olmus ilgili basingl ekipmanin AB tip
inceleme belgesinde aciklanan tipe uygun oldugunu ve gecerli bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigini
minferit sorumlulugu altinda temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosedirinin bir asamasidir.

2. imalat

imalatgl, imalat siireci ve izlenmesinin imal edilen basingli ekipmanin AB tip inceleme belgesinde belirtilen
onayli tipe ve bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunu saglamak amaciyla gerekli olan her tiirli
tedbiri alir.

3. Dogrulama

Onaylanmis kurulus, basingh ekipmanin AB tip incelemesi belgesinde belirtilen onayl tipe ve bu Yonetmeligin
gecerli gereklerini yerine getirdigini kontrol etmek amaciyla uygun muayeneler ve testler yapar.

Basingh ekipmanin uygun gerekleri yerine getirdigini kontrol edecek olan muayeneler ve testler, 4 lincii
maddede belirtilen her lirlin muayenesi ve testiyle yapilir.

4. Her basingh ekipman pargasinin muayenesi ve testiyle uygunlugun dogrulanmasi

4.1. Tim basinc¢h ekipmanlar, AB tip inceleme belgesinde belirtilen onayli tipe ve bu Yonetmeligin gegerli
gereklerine uygun olduklarini dogrulamak amaciyla tek tek incelenir ve gecgerli uyumlastirilmis standartlarda
belirtilen gecerli testler veya esdeger testler yapilir. Uyumlastirilmis standart yok ise, onaylanmis kurulus
yapilacak uygun testlere karar verir.

Ozellikle, onaylanmis kurulus:
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- Basingli ekipmanin sabit baglanan pargalarinin islemini gergeklestiren ve tahribatsiz testleri yapan
personelin Ek-I'in 3.1.2 ve 3.1.3 maddelerine uygun veya onayli oldugunu dogrular.

- Ek-I'in 4.3 maddesine gore malzeme imalatgisi tarafindan dizenlenen belgeyi dogrular.

- Ek-I'in 3.2 maddesinde belirtilen son muayene ve dayaniklilik testini yapar veya yaptirir ve gerekliyse
guvenlik cihazlarini muayene eder.

Module B sertifikasinda tanimlanan bilgilere istinaden her basingh kap onaylanmis kurulus tarafindan
%100 gorsel muayeneye tabi tutulur. Teknik dosyasi incelenir.

4.2. Onaylanmis kurulus yapilan muayeneler ve testler acisindan bir uygunluk belgesi diizenler ve basingl
ekipmanin onaylanan her bir pargasina kimligini ilistirir veya sorumlulugu altinda ilistirilmesini saglar. imalatgi,
uygunluk belgesini basingl ekipman veya donanimlarin piyasaya arzina miteakip 10 yil boyunca yetkili ulusal
kurumlarin kontroli icin saklar.

5. CE isareti ve AB uygunluk beyani

5.1. imalatgi CE isaretini ve 3 {incii maddede belirtilen onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda bu kurulusun
kimlik numarasini, AB tip inceleme belgesinde agiklanan onayli tipe uygun olan ve bu Yonetmeligin gereklerini
yerine getiren her basingli ekipman pargasina ilistirir.

5.2. imalatgi, basingl ekipman modeli icin yazili bir AB uygunluk beyani hazirlar ve basingh ekipman piyasaya
arz edildikten sonraki 10 yil boyunca ulusal kurumlarin tasarrufunda saklar. AB uygunluk beyani, hazirlanmis
oldugu basingh ekipman modelini tanimlar. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi talep tzerine ilgili kurumlara
sunulur. 3 Ginci maddede belirtilen onaylanmis kurulusun kabull ve sorumlulugu altinda, imalatci ayrica
onaylanmis kurulusun kimlik numarasini basingli ekipmana ilistirir.

6. Onaylanmis kurulusun kabuli ve sorumlulugu altinda, imalatgi onaylanmis kurulusun kimlik numarasini
imalat stirecindeyken basingh ekipmana ilistirebilir.

Muayeneler, Muayene Personeli Yeterlilik Matrisi’ ne gére atanan Teknik Uzman(lar) tarafindan
gerceklestirilir. Denetimin planlamasi icin misteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani goénderilir ve teyidi
alinir. Belirlenen ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grintn siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gére Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

Uriin tipinin ydnetmeligin temel gerekleri karsilayip karsilamadigi islemleri Muayene Personeli Yeterlilik
Matrisi’ ne gére belirlenen Teknik Uzman(lar) tarafindan gergeklestirilir ve degerlendirilir. incelemede
2014/68/EU Basingh Ekipmanlar Direktifi Kontrol listesi, ile Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk
Degerlendirme Raporu doldurulur.

Uriin Muayene ve Kontrol Plani’ na gére muayene edilir ve isaretleme bilgileri EK-I madde 3.3’e gére kontrol
edilir.

incelemede basingli ekipmanin her bir pargasi tip inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe uygun olduklari ve
Direktifte belirtilen gerekleri yerine getirdikleri muayene ve deneylere tabi tutularak dogrulanir. Basingli
ekipmanin imal edildigi malzeme igin Ureticisi tarafindan Yonetmeligin EK-I madde 4.3." e gore diizenlenmis
olan sertifika kontrol edilir. Basingl ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemini gergeklestiren ve tahribatsiz
testleri yapan personelin EK-I madde 3.1.2 veya madde 3.1.3. e uygun veya onayli oldugu dogrulanir.
Yonetmeligin EK-l madde 3.2 de belirtilen son muayene ve dayaniklilik testi yapilir veya yaptirilir ve emniyet
donanimlari muayene edilir.

Yapilan muayene ve deney sonuglari Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Raporu ile Ureticiye
bildirilir.
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Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusu’
na gonderilir. Degerlendirme raporunun uygun bulunmasi halinde Modiil F Sertifikasi yayimlanir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gbére tamamlanir

6.2.10 MODUL G - BiRiM DOGRULAMASI

1. Basingli ekipman dogrulamasina dayanan tipe uygunluk, imalat¢inin 2 ve 5 nci maddelerde yer alan
yukimlaltkleri yerine getirdigi ve 3 ncli madde hiikiimlerine tabi olmus ilgili basingh ekipmanin AB tip
inceleme belgesinde aciklanan tipe uygun oldugunu ve gecerli bu Yonetmeligin gereklerini karsiladigini
minferit sorumlulugu altinda temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosedirinin bir asamasidir.
2. imalat

imalatgi, imalat siireci ve izlenmesinin imal edilen basingl ekipmanin AB tip inceleme belgesinde belirtilen
onayli tipe ve bu Yonetmeligin gecerli gereklerine uygunlugunu saglamak amaciyla gerekli olan her tirli
tedbiri alir.

3. Dogrulama

Onaylanmis kurulus, basingh ekipmanin AB tip incelemesi belgesinde belirtilen onayli tipe ve bu Yonetmeligin
gecerli gereklerini yerine getirdigini kontrol etmek amaciyla uygun muayeneler ve testler yapar.

Basingh ekipmanin uygun gerekleri yerine getirdigini kontrol edecek olan muayeneler ve testler, 4 lincii
maddede belirtilen her irlin muayenesi ve testiyle yapilir.

4. Her basingh ekipman pargasinin muayenesi ve testiyle uygunlugun dogrulanmasi
4.1. Tum basingh ekipmanlar, AB tip inceleme belgesinde belirtilen onayli tipe ve bu Yonetmeligin gegerli
gereklerine uygun olduklarini dogrulamak amaciyla tek tek incelenir ve gecerli uyumlastirilmis standartlarda
belirtilen gegerli testler veya esdeger testler yapilir. Uyumlastirilmis standart yok ise, onaylanmis kurulus
yapilacak uygun testlere karar verir.

Ozellikle, onaylanmis kurulus:

- Basingli ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemini gergeklestiren ve tahribatsiz testleri yapan
personelin Ek-1'in 3.1.2 ve 3.1.3 maddelerine uygun veya onayli oldugunu dogrular.

- Ek-I'in 4.3 maddesine gore malzeme imalatgisi tarafindan diizenlenen belgeyi dogrular.

- Ek-I'in 3.2 maddesinde belirtilen son muayene ve dayaniklilik testini yapar veya yaptirir ve gerekliyse
givenlik cihazlarini muayene eder.
4.2. Onaylanmis kurulus yapilan muayeneler ve testler acisindan bir uygunluk belgesi diizenler ve basingl
ekipmanin onaylanan her bir pargasina kimligini ilistirir veya sorumlulugu altinda ilistirilmesini saglar. imalatgi,
uygunluk belgesini basingl ekipman veya donanimlarin piyasaya arzina muiteakip 10 yil boyunca yetkili ulusal
kurumlarin kontroli igin saklar.

5. CE isareti ve AB uygunluk beyani

5.1. imalatgi CE isaretini ve 3 {incii maddede belirtilen onaylanmis kurulusun sorumlulugu altinda bu kurulusun
kimlik numarasini, AB tip inceleme belgesinde agiklanan onayli tipe uygun olan ve bu Yonetmeligin gereklerini
yerine getiren her basingli ekipman pargasina ilistirir.

5.2. imalatgi, basingli ekipman modeli igin yazili bir AB uygunluk beyani hazirlar ve basingh ekipman piyasaya
arz edildikten sonraki 10 yil boyunca ulusal kurumlarin tasarrufunda saklar. AB uygunluk beyani, hazirlanmis
oldugu basingh ekipman modelini tanimlar. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi talep tzerine ilgili kurumlara
sunulur. 3 Ginct maddede belirtilen onaylanmis kurulusun kabulli ve sorumlulugu altinda, imalatgi ayrica
onaylanmis kurulusun kimlik numarasini basingh ekipmana ilistirir.

6. Onaylanmis kurulusun kabuli ve sorumlulugu altinda, imalatgi onaylanmis kurulusun kimlik numarasini
imalat slirecindeyken basingl ekipmana ilistirebilir.

Harmonize olmayan standarda goére Uretilmis malzeme kullanilmasi durumunda tretici PMA formunu
doldurarak onaylanmis kurulusa sunmalidir. Ek mekanik veya kimyasal test yapilmasi durumunda onaylanmis
kurulus testlere nezaret eder ve sonugclari onaylar.
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Basingli kap imalatinda ¢alisan tiim kaynakgilar ve kaynak operatorleri Ek | madde 3.1.2’ye gore sertifikall
olmalidir. Kaynak prosediir sartname kayitlari yénetmeligin temel glivenlik gereklilikleri gbz 6niine alinarak
onaylanmis kurulus tarafindan onaylanmis olmalidir.

Basingh kap imalatinda galisan tim tahribatsiz muayene operatorleri EN 1ISO 9712 ve Ek | madde 3.1.3’ye gére
sertifikali olmalidir. Yonetmeligin temel glivenlik gereklilikleri g6z 6niine alinmadan sertifikalandiriimig
operatorler firmanin onayli tahribatsiz prosedirlerine gére demo muayene yaptirilarak onaylamis kurulus
tarafindan onaylanir

Uretici; Gretimi yapilan basingli ekipmanin, tasarim dokiimanlarinin Direktif hiikkiimlerine gére uygunlugunun
incelenmesi ve belgelendirilmesi icin AT Tipe Uyguluk Beyani diizenler ve Yonetmeligin EK IIl Modil G Madde
3’e gore hazirlamis oldugu teknik dosya, Madde 4.1.1 de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan
basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Muayeneler, Muayene Personeli Yeterlilik Matrisi’ ne gore atanan Teknik Uzman(lar) tarafindan
gerceklestirilir.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Grinln siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gore Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

incelemede 2014/68/EU Basingh Ekipmanlar Direktifi Kontrol listesi ile Basingh Ekipmanlar Direktifi Uygunluk
Degerlendirme Raporu doldurulur.

Uriin Muayene ve Kontrol Plan’’ na gére muayene edilir ve isaretleme bilgileri EK-l madde 3.3’e gére kontrol
edilir.

Muayenede Teknik Dosyanin tasarim ve Uretim islemlerine gore incelemesi,

Basingh ekipmanin malzemesinin ilgili uyum standardlarina veya Avrupa onayina uygun olmamasi halinde,
malzemelerin denetlenmesi ve EK-I madde 4.3." e gére malzeme ureticisi tarafindan diizenlenen sertifikanin
kontrold,

Basincgh ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemini onaylamak veya daha 6nce EK-l madde 3.1.2. e uygun
olarak onaylanmis oldugunu kontrol etmek, Basinch ekipmanin sabit baglanan pargalarinin islemini
gerceklestiren ve tahribatsiz testleri yapan personelin EK-I, madde 3.1.2 veya madde 3.1.3. e uygun veya
onayli oldugunu dogrulama islemleri,

EK-1 madde 3.2 de belirtilen son muayene ve dayanikhlik testi yapilir veya yaptirilir ve emniyet donanimlari
muayene edilir.

Yapilan muayene ve deney sonuglari Basingli Ekipmanlar Direktifi Uygunluk Degerlendirme Raporu ile Ureticiye
bildirilir.

Yapilan kontrollerde uygunlugunun incelenmesi icin Degerlendirme Raporlari Teknik Diizenleme Sorumlusuna
gonderilir. Uygunsuzluk tespit edildigi durumlarda Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gore tedbirler
ahinir.

Degerlendirme raporunun uygun bulunmasi halinde Modiil G Sertifikasi yayimlanir.

Uygunluk degerlendirme islemleri Uygunluk Degerlendirme S6zlesmesi’ ne gére tamamlanir.

6.2.11 MODUL H TAM KALITE GUVENCESI
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Basingh Kaplar Yonetmeliginin Modil H Tam Kalite Glvencesi igin belgelendirme faaliyetlerinin
uygulanmasinda PR.33 Sistem Uygunluk Degerlendirme Proseduriniin gereklikleri saglanmaktadir.

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili basingh ekipman
teknolojisinin degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Teknik Uzman(lar)
tarafindan gercgeklestirilir. Denetimin planlamasi igcin miisteriye ya e-mail yoluyla Denetim Plani gdnderilir ve
teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen giinde denetim gergeklesir.

Uretici; tasarim, Giretim, nihai inceleme ve deneyler icin onayl bir kalite sistemi uygular, trettigi basingh
ekipmanin Yonetmeligin gereklerini karsiladigin beyan ve garanti ettigi prosedirleri tanimlar ve basingli
ekipmanlar icin AT Uygunluk Beyani, dizenleyerek Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan
olusan basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu trintn siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gére Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu Grlndn tanimlanan Grlinle ayni olup olmadigi Basingl
Ekipmanlar H Modiill Soru Listesi kullanilarak kontrol edilir.

Denetimler 2 asamali olarak yapilir. Ofiste yapilan 1. Asama denetimde imalatginin yolladigi sistem
dokiimantasyonu incelenir, “FR.630 PED Asama 1 Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu” soru listesi
doldurularak 2. Asama denetime gecilip gecilemeyeceginin karari verilir. Karar teknik uzman tarafindan verilir.

2. asama denetim esnasinda s6z konusu Uriintin tanimlanan Uriinle ayni olup olmadigi, teknik tasarim
ozellikleri, Ek 1 madde 4’e uygun malzemelerin kullanilmasi konusunda tasarim kontrol ve tasarim dogrulama
teknikleri, yontemleri ve sistematik faaliyetleri, sabit baglanti pargalari icin kullanilan prosediirler, kullanilan
yontem ve sistematik faaliyetler, (iretim 6ncesi, Gretim esnasinda ve sonrasinda uygulanacak olan muayene ve
deneyler ve bunlarin sikliklari Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu kullanilarak kontrol edilir. Yonetmeligin
EK I Madde 3.2 ‘de belirtilen gerekleri yerine getirip getirmedigi degerlendirilir. Uygunluk degerlendirme
islemleri yénetmeligin EK 3 Modiil H dikkate alinarak tamamlanir. Asama 2 denetiminde FR.499 PED Asama 2
Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu doldurulur.

H Moduli Uygunluk Belge sahibi tireticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk
yilda en az 2 periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gerceklestirilir.
Denetimlerden biri haberli biri habersiz denetim olarak gergeklestirilir.

Yayinlanan belge 3 yil gecerlidir ve ilk yildan sonra en az yilda 1 kere Teknik uzman tarafindan yerinde haberli
gbzetim gerceklestirilir.

Teknik Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine
yazili olarak Teknik Uzman tarafindan Uygunsuzluk ve Diizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu siire 3 ay’ dan

fazla olamaz. Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gore tedbirler alinir

Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari (1. Asama ve 2. Asama denetim raporlari), Teknik Diizenleme
Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve karar Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan alinir.

Teknik Diizenleme Sorumlusu, kararini G6zden Gegirme ve Karar Formu dogrultusunda alir.

Teknik Dizenleme sorumlusu basvuru sahibi kurulusa Modil H- Tam Kalite Giivencesi sertifikasi verilip
verilmemesine veya devam edip etmemesine karar verir.
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6.2.12 TASARIM iINCELEMESi VE SON DEGERLENDIRMENIN OZEL GOZETiMi VE TASARIM iNCELEMESI iLE
TAM KALITE GUVENCESI (MODUL H1)

Sistem denetimleri, denetimlerde gorevlendirilecek denetim ekibinin en az bir Gyesinin, ilgili basingh ekipman
teknolojisinin degerlendirilmesi konusunda tecriibeli olan ve kalite sisteminde atanan Teknik Uzman(lar)
tarafindan gergeklestirilir. Denetimin planlamasi icin miisteriye ya e-mail yada faks ile Denetim Plani génderilir
ve teyidi alinir. Belirlenen ve teyit edilen glinde denetim gergeklesir.

Uretici; tasarim, tiretim, nihai inceleme ve deneyler icin onayl bir kalite sistemi uygular, trettigi basingh
ekipmanin Yonetmeligin gereklerini karsiladigin beyan ve garanti ettigi prosedirleri tanimlar ve basingli
ekipmanlar icin AT Uygunluk Beyani, dizenler Madde 4.1.1’ de belirtilen formlar ve dokiimantasyondan olusan
basvuru dosyasi ile basvuru yapar.

Bu modil de H modiiliiniin gereklerine ilaveten tasarim incelemesi gerceklestirilir. Tasarim incelemesi TL.006
Basingli Ekipmanlar Tasarim inceleme Talimatina gore yapilir. Tasarim sertifikasyonu icin Modul B (tasarim) igin
ylratlen muayene siirecleri yuratilar. Onaylanan her tasarim igin ayri ayri tasarim sertifikasi diizenlenir.
Tasarim sertifikalarinin gegerliligi 10 yildir.

Basvuru incelemesinde basvuruya konu Griinin siniflandiriimasi ile ilgili Basingli Ekipmanlar Firma Bilgi Formu’
na gore Uriin Siniflandirma Formu kullanilarak kontrol edilir.

Basvuru dokiimanlarinin yeterliligi ve s6z konusu Grlndn tanimlanan Grlinle ayni olup olmadigi Basingli
Ekipmanlar H1 Modiill Soru Listesi kullanilarak kontrol edilir.

Denetimler 2 asamali olarak yapilir. Ofiste yapilan 1. Asama denetimde imalatginin yolladigi sistem
dokiimantasyonu incelenir, “FR.630 PED Asama 1 Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu” soru listesi
doldurularak 2. Asama denetime gecilip gecilemeyeceginin karari verilir. Karar teknik uzman tarafindan verilir.

2. asama denetim esnasinda s6z konusu Urindn tanimlanan Grinle ayni olup olmadigi, teknik tasarim
ozellikleri, Ek 1 madde 4’e uygun malzemelerin kullanilmasi konusunda tasarim kontrol ve tasarim dogrulama
teknikleri, yontemleri ve sistematik faaliyetleri, sabit baglanti pargalari icin kullanilan prosediirler, kullanilan
yontem ve sistematik faaliyetler, Giretim 6ncesi, Gretim esnasinda ve sonrasinda uygulanacak olan muayene ve
deneyler ve bunlarin sikliklari Kalite Yonetim Sistemi Kontrol Formu kullanilarak kontrol edilir. Yonetmeligin
EK I Madde 3.2 ‘de belirtilen gerekleri yerine getirip getirmedigi degerlendirilir. Uygunluk degerlendirme
islemleri yénetmeligin EK 3 Modul H1 dikkate alinarak tamamlanir.

H1 Modilli Uygunluk Belge sahibi Greticileri periyodik kontrollere tabi tutulur. Belgelendirmeyi takip eden ilk
yilda en az 2 periyodik kontrol yapilir. Ayrica belge sahibi kuruluslara habersiz denetimler de gerceklestirilir.
Denetimlerden biri haberli biri habersiz denetim olarak gerceklestirilir.

Yayinlanan belge 3 yil gecerlidir ve ilk yildan sonra en az yilda 1 kere Teknik uzman tarafindan yerinde haberli
gozetim gerceklestirilir. Modil H1 belgesi yayinlamak icin gecerli Tasarim sertifikasi olmalidir. Eger tasarim
sertifikasinin gecerliligi 3 yildan az ise Modile H1'nin gecerlilik siiresi tasarim sertifikasinin gegerlilik stresi
kadardir. Eger Ureticinin birden ¢ok tasarim sertifikasi varsa gecerliligi en kisa olan tasarim sertifikasinin
tarihine gore belge gecerlilik tarihi belirlenir.

Teknik Uzman tarafindan yapilan kontrol sonrasinda tespit edilen eksiklik ve uygunsuzluklar basvuru sahibine
yazil olarak Teknik Uzman Uygunsuzluk ve Diizeltici Faaliyet Formu ile bildirilir. Bu siire 3 ay’ dan fazla olamaz.
Uygunluk Degerlendirme Sozlesmesi’ ne gore tedbirler alinir
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Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglari, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, incelenir ve onaylanir ve
karar alinir. Uygunluk degerlendirme islemleri sonuglarina iliskin degerlendirme ve kararini Degerlendirme ve
Karar Formu ile kayit altina alinir.

Teknik diizenleme sorumlusu basvuru sahibi kurulusa Modul H1 Tasarim incelemesi ve Son Degerlendirmenin
Ozel Gozetimi ve Tasarim incelemesi ile Tam Kalite Giivencesi Sertifikasi verilip verilmemesine veya devam
edip etmemesine karar verir.

Module H1 sertifika kapsami mevcut tasarim onay sertifikasina sahip ekipmanlari kapsar. Sertifika tzerinde
mevcut tasarim onaylari belirtilir. imalatc gecerli modiile H1 sertifikasina sahipken yeni tasarim onayi almasi
durumunda belgede kapsam genisletme yapilarak sertifika revize edilir. Bu kapsam genisletme icin imalatcida
denetim yapilmaz.

6.3 TEST FAALIYETLERI
Tip onayl, malzeme onayi, kaynak operatori belgelendirilmesi, kaynak prosedtirii onayi, NDT testleri igin
Urtnlerin test edilmesi talep edilmesi durumunda mevcut altyapi ve/veya hizmet alimi yoluyla bu faaliyet
gerceklestirilir.
Basingli Ekipman imalati ile ilgili kaynakli veya kaynaksiz malzeme test pargalarinin (is plakasi, WPQR, kaynakgi
test parcalari gibi) laboratuvar testleri icin asagidaki sartlardan birinin saglanmasi durumunda disaridan hizmet
alimi yapilabilir.

- Testi yapan laboratuvarin ISO 17025 akreditasyonunun olmasi veya

- Testi yapan laboratuvar i¢in yilda 1 kez laboratuvar yeterlilik denetimi yapilir. Uygun bulunmasi

durumunda 1 yillik stire igcinde hizmet alimi yapilabilir.
- Testlere Teknik Uzmanin nezaret etmesi halinde

6.4 MALZEME DEGERLENDIRME SURECi

Teknik Dizenleme Sorumlusu, imalatgidan gerekli bilgileri alir ve s6z konusu malzemenin Avrupa
Komisyonu’na ait EAM listesinde olup olmadigini gézden gecirir. Malzeme liste icinde ise imalatgl
bilgilendirilir.

Yonetmeligin gereklerine istinaden basingl ekipmanin gévdesinde (basinca maruz kalan bolge) kullanilan
malzemenin harmonize standardi bulunmamakta ise veya EAM (Avrupa Onayli Malzemeler) olarak
listelenmemis ise PMA (Malzeme Degerlendirme Faaliyeti) gerceklestirilir. Teknik Uzman(lar) malzemeyi
Malzeme Degerlendirme Raporu’ na gore inceler. Kategori Il Ekipmanlar imalatgi tarafindan degerlendirilir,
FQC STANDARD gozden gegirir. Eger Kategori lll veya IV ise degerlendirme FQC STANDARD tarafindan yapilir.

6.5 SABIT BAGLANTI iSLEMLERI
1. 11l. ve IV. Kategorideki basingli ekipmanin sabit baglanan parcalarinin islemleri Sabit Baglanti islemleri
Prosediirii’'ne gore gergeklestirilir.

Sabit baglanti
Sabit baglantilar ve bitisik bolgeler, ekipmanin glivenligi icin her tiirlG ylzey ve i¢ hatalardan arindirilmis olur.
Sabit birlesimlerin 6zellikleri, tasarim hesaplamasinda ilgili baska 6zel degerler 6zellikle dikkate alinmamissa,
birlestirilecek malzemeler icin belirlenmis olan minimum 6zellikleri karsilar. Basingli ekipman igin, ekipmanin
basing direncine yardimci olan parcalarin sabit baglantilari ve onlara dogrudan takilmis olan parcalarin
birlestirilmeleri, uygun islem yontemlerine gore vasifli personel tarafindan yapilir.

1. ll. ve IV. Kategorideki basingl ekipman icin islem yontemleri ve personel, imalatcilarin sececegi,
taninmis Gglinct taraf kurulusu tarafindan onaylanir. bu:

- Onaylanmis Kurulus veya
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- 2014/68/AB Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi'nin 23 tinci maddesinde belirtildigi gibi, taninmis
Uglincl taraf uygunluk degerlendirme kurulusu olabilir.

Bu onaylarin gergeklestirilebilmesi icin taninmig tglincl taraf kurulus, uygun uyumlastiriimisg
standartta belirtilen incelemeler ve testler veya benzer esdeger incelemeler ve testler uygular ya da uygulatir.

6.6 TAHRIBATSIZ MUAYENE YAPAN PERSONELIN DEGERLENDIiRILMESi

Kategori lll ve IV sinifi basingh ekipman igin personel 23 lincli maddede belirtildigi gibi taninmis li¢linca taraf
uygunluk degerlendirme kurulusunca diizenlenen sertifikalari incelenir.

6.7 NUMUNE/PROTOTIP SECME VE KRITERLERI

Tip Deneyleri
Tip deneyleri; Ureticinin planladigi Giretimi temsil etmek icin Urettigi prototipin, tasarimina ve Direktifin
temel gereklerine uygunlugunu belirlemek icin yapilan muayene ve deneylerdir.
Tip deneyleri asagidaki 6zellikleri belirtilen numune(ler) izerinde veya ilgili Grin icin uyumlastiriimis
standartlarda belirlenen numune prototip(ler) tizerinde yapilir,
Asagidaki verilen durumlarda numunelerin/ prototiplerin tipleri aynidir.

e Ayni kullanma prensiplerine sahip,

e Benzer geometrik sekillere sahip (Govde ve Kapaklar, her iki durumda kapaklarin bigimi ayniysa),

e Kap Tasarimini etkilemeyen nozul konumundaki degisimler disinda ayni geometrik bicime sahip,

e Baglanti parcalari, Nozullar ve Muayene Deliklerinide iceren, Govde Malzemesi ve Et kalinligi gecerli
kaynak metodu igerisinde kaliyor ise,

e Ayni Tip muayene deliklerine sahip (Gozetleme delikleri, el delikleri ve adam giris deliklerine sahip )

e Ayni tasarim sicakligini sinirlamalarina sahip

e Ayniyapilis detaylarina sahip

e Ayniislemler kullanilarak ayni imalatgi tarafindan imal edilmeli,

e Silindirik kisimlarinin sadece, boyu ve c¢api farki olan tanklar, ayni grup tanklardir.

e Kazanlar veya isI degistiriciler icin boru plakasi ayni diizenlemede olmall,

e Akiskanlar ayni siniflandirma grubunda olmali

6.8 GOZETiM DENETIMLERI

Temel gereklere uygunluk icin gbzetim denetimleri, AT tip inceleme sertifikasinda tanimlanan tipe
uygunlugunu ve imalatcinin yonetmeligin temel gerekliliklerine uygunlugunu beyan ettigi Griinleri
degerlendirme yontemini tanimlar.

Gozetim denetimleri Grlin standardinda belirtilen metot gerceklestirilir. Boyle bir metodun tanimlanmadigi
durumlarda Madde 6.8’ nin karsilanmasini saglayacak sekilde, alinan numuneler lizerinde gerceklestirilir .

7. ONAYLANMIS KURULUSLAR iLE i$ BIRLIiGi:

Tlrkiye’de ayni alanda galisan onaylanmis kuruluslar arasinda isbirligi amaci ile yapilan bu kuruluslarin
diizenledigi veya yetkili kurulusun dlizenledigi toplantilara katilim saglanir. Bu toplantilarda alinan kararla
katilan uzman tarafindan bu alanda calisan tiim personele duyurulur.

Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan circabc.com (yeligi yapilacaktir.

AB biinyesinde diizenlenen toplantilara katilim saglanir veya internet lzerinden s6z konusu komitenin kararlari
takip edilir ve uygulanir. Bu toplantilarda alinan kararla katilan uzman tarafindan bu alanda c¢alisan tim
personele duyurulur.
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Ayrica Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan public tyelik yapilip takip edilmeye baslanacak ve atamadan
sonra onaylanmis kurulus olarak takibi saglanacaktir.

8. ONAYLANMIS KURULUSLARIN, DENETGCILERE VE TANINMIS UCUNCU TARAF KURULUSLARA KARSI
YUKUMLULUKLERI:

Onaylanmis kuruluslar, denetgiler ve taninmis t¢linci taraf kuruluslar Madde 14 6ngoriilen uygunluk
degerlendirme gorevleri, Madde 15, Madde 16, ya da bdlim 3.1.2 Ek | 3.1.3 uyarinca uygunluk
degerlendirmeleri yapilacak.

Uygunluk degerlendirme islemleri gereksiz ekonomik yiklerden kaginilarak orantil bir sekilde ylratilecektir.
Uygunluk degerlendirme kuruluslari, bir isletmenin biylklGgint dikkate alarak faaliyetlerini yerine getirir.
Faaliyet gosterdigi sektor, isletmenin yapisi, tretim sireci dikkate alinir. Bunu yaparken direktifin gereklerine
uyum icin gerekli kurallari uygulamaya riayet eder.

Bir uygunluk degerlendirme kurulusu, Ek I'de belirtilen temel glivenlik gereksinimleri veya uyumlastiriimis
standartlarin veya diger teknik 6zelliklerin bir Uretici tarafindan yerine getirilmemis oldugunu tespit ettigi
durumlarda, Ureticinin diizeltici dnlemler almasini talep edecektir ve uygunluk belgesi verilmeyecektir.

Kullanilan bir sertifika s6z konusu oldugunda uygunluk izleme siirecinde, bir uygunluk degerlendirme kurulusu
uygun dizeltici 6nlemleri almak i¢in Ureticiden talepte bulunur. Bu gibi durumlarda, askiya alma islemini
gerceklestirecek veya gerekirse sertifikayi geri cekecektir.

Dizeltici 6nlemlerin alinmamasi durumunda; uygunluk degerlendirme kurulusu, sertifika kapsaminda
kisitlama, sertifikayi askiya alma veya uygun bir sekilde, sertifikayi geri cekme islemlerinden herhangi birini

yapabilecektir.

9. ONAYLANMIS KURULUSLARIN YUKUMLULUKLERINE iLiSKiN BILGILER, TANINMIS UCUNCU TARAF KURULUSLAR VE
KULLANILAN DENETGILER:

Onaylanmis kuruluslar, taninmis tglincl taraf kuruluslara ve kullanilan denetgilere asagida belirtilen durumlarda
bilgilendirme yapmaktadir:

Herhangi bir ret, kisitlama, askiya alma veya sertifikanin iptali;
Gorevlendirme kapsami veya kosullari etkileyen herhangi bir durum;
Uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile ilgili piyasa gozetim yetkililerinden alinan herhangi bir bilgi veya istek

istek Gizerine, uygunluk degerlendirme faaliyetleri, sinir 6tesi faaliyetler ve taseronluk dahil olmak izere, teblig kapsami
icinde gerceklestirilen ve uygulanan diger faaliyetler

Onaylanmis kuruluslar, taninmis Gglincl taraf kuruluslar ve kullanilan denetgilerin talebi lzerine ilgili konulara iliskin
olumsuz bilgi ve olumlu uygunluk degerlendirme sonuglari konusunda ayni uygunluk degerlendirme faaliyetlerini
ylriten diger organlarin bildirilmesini saglayacaktir.

10. ONAYLANMIS KURULUSLAR ve TEKNIK SERVISLER BILGi SISTEMi (ONTEK) VERI KAYIT SURECI
FQC STANDARD’ a misteri kurulus tarafindan gelen belgelendirme talebi dogrultusunda bu prosedirin 6.1.1.

ve 6.1.2. maddelerinde tanimlanan siirecler uygulanir. Misteri ile karsilikli olarak mutabik kalinan tarih igin
hazirlanan Denetim Plan Formuna istinaden Teknik Diizenleme Sorumlusu ONTEK bilgi sistemine (rlin
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bilgilerini girerek gorevlendirilen Teknik Uzman segimini yapar. Gorevlendirilen Teknik Uzman tarafindan bu
prosediiriin 6.2. Modiiller ve Uygulama maddesi altinda tarif edildigi tizere denetim gergeklestirilir. Denetim
tamamlandiktan sonra Tam Zamanlh Teknik Uzman hazirladigi Denetim Sonug Raporunu, ONTEK Bilgi
Sisteminde Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan agilan proje igerisinde ilgili alana yukler. Teknik
Diizenleme Sorumlusu ONTEK Bilgi Sistemine kayit edilen raporun kontrollini saglayarak onay veya red
verebilir. Onay vermesi durumunda sertifika numarasi ve sertifika gecerlilik tarihi bilgisini sisteme kayit ederek
ilgili belgelendirme faaliyetinin sertifikasina ilistirilmek Gzere sistemin hazirladigi karekodu kodu (QR) indirir.

Dis Kaynakli Teknik Uzman kullanilmasi durumunda, goérevlendirme ile birlikte gerceklestirecegi belgelendirme
islemlerine iliskin faaliyetlerin ONTEK Bilgi Sisteminde belirtilen usul ve esaslara gore yiritilmesi Teknik
Dizenleme Sorumlusu tarafindan saglanmaktadir. Gérevlendirilen Dis Kaynakli Teknik Uzman tarafindan bu
prosediiriin 6.2. Modiiller ve Uygulama maddesi altinda tarif edildigi izere denetim gercgeklestirilir. Denetim
tamamlandiktan sonra Dis Kaynakli Teknik Uzman hazirladigi Denetim Sonug Raporu dahil tim denetim setini
Teknik Dizenleme Sorumlusuna iletir. Teknik Diizenleme Sorumlusu Dis Kaynakh Teknik Uzman’ in Denetim
Sonug Raporunun kontrollinii saglayarak ONTEK Bilgi Sisteminde ilgili projeye yukler. Sertifika numarasi ve
sertifika gecerlilik tarihi bilgisini sisteme kayit ederek ilgili belgelendirme faaliyetinin sertifikasina ilistirilmek
Uzere sistemin hazirladigi karekodu kodu (QR) indirir.
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EK I : Uygunluk Degerlendirme is Akisi

BASVURU

A

ON INCELEME

BELGELENDIRME ISLEMLERI

ON INCELEME AKIS SEMASI

EVET HAYIR

YONETMELIK KAPSAMINDA MI?

YETKILENDIRILMIS
ALANDA MI ?

UZMANLARINDAN GORUS EVET

DIGER YONETMELIKLER
KAPSAMINDA MI?

ILGILI BELGELENDIRME }

ALINMASI

DIGER YONETMELIKLER
KAPSAMINDA MI?

ILGILI BELGELENDIRME
UZMANI NA SEVK

TEKNIK DOSYADA GEREKLI
DOKUMAN VE BELGLER VAR MI 2

EKSIKLIK BILDIRIM
YAZISININ DUZENLENMESI

BELGELENDIRME iSLEMLERi}

URETICIYE
BILGI, RED
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BASINGLI EKIPMANLARIN SINIFLANDIRILMASI

Miisaade Edilebilir Maksimum
Basing > 0.5 bar ?

l Evet
Ekipman Yonetmeliin
Kapsami Diginda mi?

Ekipman Tipinin
Belirlenmesi

Hayir

Basingli Ekipmanlar
Yonetmeligi Uygulanmaz

Evet

Basingli Ekipmanlar
Yonetmeligi Uygulanmaz

L

l

l

|

Kaplar |  |Buhar Jeneratdr

Boru Donanimi | | Emniyet Aksesuartar

Basingh Aksesuarlar | | Donanimlar
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KAPLAR

IHTIVA EDILEN
AKISKANIN FAZINI BELIRLEYINIZ

AKISKAN GRUBUNU AKISKAN GRUBUNU
BELIRLEYINiZ BELIRLEYINIZ
GRUB 1 GRUB 2 GRUB 1 GRUB 2
el W R y
TABLO 1 TABLO 2 TABLO 3 TABLO 4
Lo W ) b

MUSAADE EDILEBILIR MAKSIMUM BASINCI BAR OLARAK VE HACMI LITRE

OLARAK BELIRLEYINIZ

!

UYGUN UYGUNLUK DEGERLENDIRME KATEKORISINI BULMAK

ICIN TABLOLARI KULLANINIZ

|

KATEGORI ICIN GEREKL MODULU SECINIZ

l

KATEGORI | MODUL

M GECERLI MUHENDISLIK

I A

Il A2, D1, E1

I B(Tas.)+D,B(Tas.)+F,B(Ur.)+E,B(Ur.)+C2,H
\Y B{Ur.}+D, B({Ur.)+F,G,H1
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BUHAR JENERATORU
TABLO 5

l

MUSAADE EDILEBILIR MAKSIMUM BASINCI BAR OLARAK VE HACMI LITRE
OLARAK BELIRLEYINIZ

W

UYGUN UYGUNLUK DEGERLENDIRME KATEKORISINI BULMAK
ICIN TABLOLARI KULLANINIZ

ke

KATEGORI ICIN GEREKLI MODULU SECINIZ

A
KATEGORI | MODUL
GM GECERLI MUHEMNDISLIK
| A
I A2, D1, E1

Il B(Tas.)+D,B(Tas.)+F,B{Ur.)+E,B(Ur.)+C2,H

" B(Ur.)+D, B{Ur.)+F,G,H1
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BORU DOMNANIMI

HTWA EDILEN
AKISKANIM FAZIMI BELIRLEYINIZ
%N‘

AKISHAN GRUBUNU AFIISKA!‘-J GRL_IELINLJ
BELIRLEYINIZ BELIRLEYIMIZ
GRUB1 GRUB 2 GRLUB 1 j{ GRUB 2
W R ko
TABLO B TABLO 7 TABLO & TABLO 9
W W Jt A

MUSAADE EDILEBILIR MAKSIMUM BASINCI BAR OLARAK VE
ANMA CAPINI {DN) BELIRLEYINiZ

k'

UYGUN UYGUNLUK DEGERLENDIRME KATEKORISINI BULMAK
ICIN TABLOLARI KULLANINIZ

l

KATEGORI iGiN GEREKLI MODULU SECINiZ

&
KATEGORI | MODUL
GM GECERLI MUHENDISLIK
| A
Il A2, D1, E1

I B(Tas.)+D,B(Tas.)+F,B(0r.)+E,B(Ur.)+C2,H

\Y B{Or.)+D, B{Ur.)+F,G,HL
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EMNIYET AKSESUAR!
BELIRLENMIS BIiR EKIPMAN
ICIN MI URETILMIS?
HAYIR

%

KORUMUS OLDUGU BASINCLI

EKIPMAN ILE AYNI

KATEGORIDE SINIFLANDIRILUR

KATEGORI 4'DEN BIR MODUL
SEGINIZ

KATEGORI ICIN GEREKLI MODULU SEGINIZ

W
KATEGORI | MODUL
GM GEGERLI MUHENDISLIK
| A
I A2, D1, E1
1l B(Tas.)+D,B(Tas.)+F,B(Ur.)+E,B(Ur.}+C2,H
WY B(Ur.)+D, B{Ur.)+F,G,H1
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BASINCLI AKSESUARLAR.

_ ever [ KAPLARAUYGULANAN
ACMI ANMA GAPINDAN (DN) DAHA UYGUNLUK
ONEMLI Mi? DEGERLENDIRME
ISLEMLERI UYGULANIR

HAYIR.
) EVET BORU DOMNAMIMIMNA
ANMA (DN} CAPI HACMINDEN DAHA UYGULANAN UYGUNLUK
DOMNEMLI MI? DEGERLENDIRME

ISLEMLERI UYGULANIR

l

ANMA CAPI VE HACMI ESIT ONEMDE

o

KAPLAR VE BORU DONANIMI ICIN OLAN P@ATEGORI'LERI'
KARSILASTIRIP YUKSEK OLAN KATEGORIY! UYGULANIR

L

KATEGORI ICIN GEREKLI MODULL SEGINIZ

o

KATEGORI | MODUL

i1 GECERLI MUHENDISLIK

I A

Il A2, D1, E1

Il B({Tas.)+D,B(Tas.)+F,B{0r.)+E,B(Ur.)+C2,H
Y B(Ur.)+D, B{Ur.)+F,G,HL
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DONANIMLAR

DONANIMDAIK DAHA UYGUNLUK DEG ERLENDIRME ISLEMINE TABI
TUTULMAYAN HER BIR PARCA KATEGORILERINE UYGUNLUK
DEGERLENDIEMESINE TABI TUTULUR

g

PARCALARIN BIRLESIMIN UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI TEMEL GEREKLER
MADDE 2.3, 2.8 VE 2.9A GORE EMNIYET AKSESUARLARI HARIG ILGILI
PARCALARA UYGULANAN EN YUKSEK KATEGORIYE GORE YAPILIR

l

DONANIMIN MUSAADE EDILEN ISLETME BASINCINI GECEN BASINCLARDAN
KORUMASININ UYGUNLUK DEGERLEN DIRILMESI TEMEL GEREKLER MADDE
210VE 3.2.3E GORE KORUNAM PARCALARIN EM YUKSEK KATEGORISINDE
YAPILIR

o

KATEGORI ICIN GEREKLI MODULU SECINIZ

w

KATEGORI | MODUL
GM GECERLI MUHENDISLIK

| A

Il A2 D1, E1
I B(Tas.)+D,B(Tas.)+F,B{Ur.)+E,B(Ur.)+C2,H

\Y B(Ur.)+D, B{Ur.)+F,G,H1
REVIZYON BILGILERI
Rev. . o .
No Revizyon Tarihi Revizyon Agiklamasi
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REViZYON BILGILERI

Ziv' Revizyon Tarihi Revizyon Agiklamasi

0 - ilk yayin.

25.02.2019 Madde 4.12 ‘e ekleme yapildi.

2 09.03.2022 Tim Maddeler gézden gegirildi.

3 01.08.2022 DF.16.22 numarali TURKAK bulgusu geregi revize edilmistir

4 24.08.2023 TURKAK denetim bulgusu (DF.31.23.) geregi prosedr gelinde iyilestirmeler

yapilmigtir.
5 06.11.2023 DF.51.23 nolu TURKAK bulgusu geregi revize edilmistir.
Hazirlayan Onaylayan

Z

YONETIM TEMSILCISI

GENEL MUDUR




