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	YAPI MALZEMELERI YÖNETMELIGI BELGELENDIRME BASVURU FORMU




	
	YAPI MALZEMELERİ YÖNETMELİĞİ BELGELENDİRME BAŞVURU FORMU





	Dosya No:
	(FQC STANDARD tarafından doldurulacak)


(İlgili kutuları işaretleyiniz)
Denetim Türü

	 FORMCHECKBOX 

	İlk Belgelendirme

	
	

	 FORMCHECKBOX 

	Kapsam Değişikliği

	
	

	
	

	
	


Uygulama Alanı 
	 FORMCHECKBOX 
  EN 1090-1:2009+A1:2011 + EN 1090-2:2018/ Çelik ve alüminyum yapı uygulamaları-Çelik yapı teknik gereklilikler
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 1
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 2
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 3
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 4

	 FORMCHECKBOX 
  EN 1090-1:2009+A1:2011 + EN 1090-3:2019 / Çelik ve alüminyum yapı uygulamaları-Alüminyum yapı teknik gereklilikler
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 1
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 2
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 3
	 FORMCHECKBOX 
 EXC 4

	 FORMCHECKBOX 
  EN 10025-1:2004; Sıcak Haddelenmiş Yapı Çelikleri
	 FORMCHECKBOX 
  EN 10210-1:2006; Sıcak Haddelenmiş İçi Boş Alaşımsız ve İnce Taneli Yapı Çelikler

	 FORMCHECKBOX 
  EN 10219-1:2006; Çelik borular-dikişli, alaşımsız ince taneli çeliklerden soğuk şekillendirilerek kaynak edilmiş
	 FORMCHECKBOX 
 EN 15088:2005; Alüminyum ve alüminyum alaşımları Yapım işleri için yapısal mamuller

	 FORMCHECKBOX 
 EN 10340:2007, EN 10340/AC:2009; Çelik dökümler-Yapısal kullanım
	 FORMCHECKBOX 
 EN 15048-1:2007; Ön yüklemesiz yapısal cıvatalama birleşimleri

	 FORMCHECKBOX 
 EN 10343:2009; Çelik-Su verilmiş ve Temperlenmiş Çelik İmalatı
	 FORMCHECKBOX 
 EN 10088-5:2009; Paslanmaz çelikler- Yapı amaçlı korozyona dirençli çeliklerden yapılan çubuklar, filmaşinler, teller, profiller ve parlak mamuller

	 FORMCHECKBOX 
 EN 10088-4:2009; Yapı amaçlı korozyona dirençli çelik bant/levha ve şeritler
	 FORMCHECKBOX 
 EN 14399-1:2015; Ön yüklemeli yüksek dayanımlı yapısal cıvatalama takımları

	 FORMCHECKBOX 
  EN 13479:2017; Kaynak Sarf Malzemeleri İmalatı 
	

	


	Sertifikanın yayınlanmasını istediğiniz diller
	 FORMCHECKBOX 
 TR
	 FORMCHECKBOX 
 EN
	 FORMCHECKBOX 
 diğer 

	
	
	
	


Deklarasyon Yöntemi
	 FORMCHECKBOX 
 Metod 1, EN 1090-1 Tablo A.1

Tasarım
Metod 2, EN 1090-1 Tablo A.1    
Metod 3a, EN 1090-1 Tablo A.1

TasarımMetod 3b, EN 1090-1 Tablo A.1  


	İmalatçı/Yetkili Temsilci
	

	Adres
	

	Yetkili:
	

	Telefon:
	

	e-mail:
	
	fax:
	

	Wep.
	
	
	


Bu formda verilen bilgilerin doğru olduğunu beyan ederim.
	
	
	

	Tarih
	
	Başvuru yapan Adı Soyadı
İmza, Kaşe


1.) Genel
Firmanız aşağıda belirtilen sertifikalardan hangisine sahiptir?

	
	Yayın Tarihi:

	 FORMCHECKBOX 
  FÜK Sertifikası EN 1090-1:2009+A1:2011, EXC 1’den 4 kadar
	

	 FORMCHECKBOX 
  EN ISO 3834-2:2021
	

	 FORMCHECKBOX 
  EN ISO 9001:2015
	

	 FORMCHECKBOX 
  Diğer
	
	


Personel

Çalışan sayısı yönetim sisteminde çalışan personel ile ilişkindir.

İş ve hizmetler için sözleşmeye bağlı taşeron çalışanların sayısı gerekli değildir.
	Toplam personel sayısı:
	

	İdari personel:
	

	Ar-Ge personeli:
	

	Tasarım:
	

	İmalat:
	

	Montaj:
	

	Kalite kontrol:
	

	FÜK kapsamında çalışanlar
	


İmalatçıya bağlı kuruluşlar var mı? (Üretim tesisi/ İşletme Tesisi/ Şube)
(Bu bilgi sertifikalandırma programına dahil edilecek ise gereklidir)
	 FORMCHECKBOX 
 Evet (Sayısı):
	 FORMCHECKBOX 
 Hayır


İşletmeye bağlı kuruluşların isimleri ve adresleri:
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

Denetim Dili


	 FORMCHECKBOX 
 Türkçe 
	 FORMCHECKBOX 
 Diğer:
	


Talep Edilen Denetim Tipi


	
	Denetim Tarih:


	 FORMCHECKBOX 
 Ön denetim
	

	
	

	 FORMCHECKBOX 
 Sertifikalandırma / ilk Denetim
	


2.) EN ISO 9001:2015’e uyumlu sertifikanız hakkında bilgi
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

	Kalite Yönetim Sistemi Belgelendiren kuruluşun adı
	

	Sertifikanın kapsamı
	


Kalite Yönetim Sistemi altında şube(ler) sertifika programına dahil edilmiş mi?
(Şubesi olmayan imalatçılara uygulanmaz)

	 FORMCHECKBOX 
 Evet
	 FORMCHECKBOX 
 Evet


EN ISO 9001:2015’e göre sertifikanızda hariç tutulan madde var mı?


	 FORMCHECKBOX 
 Evet
	 FORMCHECKBOX 
 Hayır


“Evet” ise hariç tutulan maddeleri belirtiniz.


	

	

	


Kalite Yönetim Temsilcisi
	Adı:
	

	Tel:
	

	Fax:
	

	e-mail:
	


3.) EN 1090-1:2009+A1:2011 ve/ veya diğer uygulamalar için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri

(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Uygulanan özel prosesler nelerdir?

	 FORMCHECKBOX 
 Tasarım
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 TS EN 1993

	 FORMCHECKBOX 
 TS EN 1994

	 FORMCHECKBOX 
 TS EN 1999


	 FORMCHECKBOX 
 Kesme / Ön işlem
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 Termal kesim

	 FORMCHECKBOX 
 Soğuk Şekil Verme

	 FORMCHECKBOX 
 Sıcak Şekil Verme

	 FORMCHECKBOX 
 Delme/Kanal Açma


	 FORMCHECKBOX 
 Kaynak
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


Kaynak prosesi uygulamaları

	EN ISO 4063’e uygun isimlendirme
	Kapsamı
	Yeterlilik Prosedürleri

	
	
	

	
	
	

	
	
	


EN 1090-2:2018 Tablo 3 ve 4 veya EN 1090-3:2019 Tablo 1’den 3 kadar kullanılan Ana Malzemeler (Kalınlık aralığı) ve Kaynak Dolgu Malzemeleri
Malzeme Özellikleri

	Ana Malzeme
	Kalınlık Aralığı
	Kaynak Dolgu Malzemesi

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


	 FORMCHECKBOX 
 Tahribatsız Muayene Yöntemleri:
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 VT

	 FORMCHECKBOX 
 PT

	

	 FORMCHECKBOX 
 MT

	 FORMCHECKBOX 
 ET

	 FORMCHECKBOX 
 RT

	 FORMCHECKBOX 
 UT

	 FORMCHECKBOX 
 LT


	 FORMCHECKBOX 
 Alev ile Doğrultma
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 Isıl İşlem
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 Mekanik bağlantıların birleştirilmesi:
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 Ön yüklemesiz uygulamalar için yapısal cıvatalama takımları

	 FORMCHECKBOX 
 Ön yüklemeli yapısal cıvatalama takımları

	 FORMCHECKBOX 
 Sürtünmeli yüzey bağlantıları

	 FORMCHECKBOX 
 Alıştırma bağlantıları

	 FORMCHECKBOX 
 Diğer: 


	 FORMCHECKBOX 
 Tork Yöntemi

	 FORMCHECKBOX 
 Kombine yöntem

	 FORMCHECKBOX 
 HRC yöntemi

	 FORMCHECKBOX 
 Doğrudan gerilme metodu

	 FORMCHECKBOX 
 El ile germe

	 FORMCHECKBOX 
 Diğer germe yöntemleri


	 FORMCHECKBOX 
 Korozyondan koruma
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


	 FORMCHECKBOX 
 Kaplama

	 FORMCHECKBOX 
 Galvanizleme

	 FORMCHECKBOX 
 Termal püskürtme

	 FORMCHECKBOX 
 Dubleks kaplama

	 FORMCHECKBOX 
 Toz boya

	 FORMCHECKBOX 
 Diğer 


	 FORMCHECKBOX 
 Montaj (İnşaat alanı)
	 FORMCHECKBOX 
 İmalatçı tarafından
	 FORMCHECKBOX 
 Taşeron


Fabrika Üretim Kontrolü (FÜK) sorumlusu
	Adı:
	

	Tel:
	

	Fax:
	

	e-mail:
	


Sorumlu Kaynak Koordinatörü
	Adı:
	

	Tel:
	

	Fax:
	

	e-mail:
	


Tasarım Sorumlusu
	Adı:
	

	Tel:
	

	Fax:
	

	e-mail:
	


Korozyondan koruma sorumlusu

	Adı:
	

	Tel:
	

	Fax:
	

	e-mail:
	


Montaj ve Mekanik Bağlantı Sorumlusu
	Adı:
	

	Tel.:
	

	Fax:
	

	e-mail:
	


4.) EN 10025-1:2004 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri  

(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri
	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


5.) EN 10210-1:2006 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri
	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


6.) EN 10219-1:2006 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Kaynak prosesi uygulamaları

	EN ISO 4063’e uygun isimlendirme
	Kapsamı
	Yeterlilik Prosedürleri

	
	
	

	
	
	

	
	
	


7.) EN 15088:2005 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı
	Temper Sınıfı

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


7.) EN 10340:2007 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Uygulanabilir uygunluk değerlendirme sınıfı (TS EN 10340’nin EK B’sine göre karar verilir.)
	B2
	 FORMCHECKBOX 
 

	B3
	 FORMCHECKBOX 
 

	B4
	 FORMCHECKBOX 
 


8.) EN 15048-1:2007 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Yiv Sınıfı
	Özellik Sınıfı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Somun veya Cıvata Cinsine Göre Standart
	Somun veya Cıvata Cinsine Göre Standart
	

	EN ISO 898-2
	 FORMCHECKBOX 


	EN ISO 3506-1
	 FORMCHECKBOX 


	EN ISO 3506-2
	 FORMCHECKBOX 


	EN 28839
	 FORMCHECKBOX 



9.) EN 10343:2009 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


10.) EN 10088-5:2009 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Malzeme Cinsi

	Üretilen Malzeme Cinsi
	

	Çubuk
	 FORMCHECKBOX 


	Filmaşin
	 FORMCHECKBOX 


	Tel
	 FORMCHECKBOX 


	Profil
	 FORMCHECKBOX 


	Diğer
	 FORMCHECKBOX 



11.) EN 10088-4:2009 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Kalınlık Aralığı
	Boyut Aralığı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Malzeme Cinsi

	Üretilen Malzeme Cinsi
	

	Çelik Bant
	 FORMCHECKBOX 


	Çelik Levha
	 FORMCHECKBOX 


	Şerit
	 FORMCHECKBOX 



12.) EN 14399-1:2015 için ürün standartlarına uygun başvuru bilgileri
(Sadece bu standart için belgelendirme talebiniz var ise doldurunuz.)

Malzeme Özellikleri

	Üretilen Ana Malzeme Sınıfları
	Özellik Sınıfı
	Kalite Sınıfı

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


K faktör / K sınıf

	K Sınıfı
	

	K0
	 FORMCHECKBOX 


	K1
	 FORMCHECKBOX 


	K2
	 FORMCHECKBOX 
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